Instrukcja obstugi
Katalog Czsci Wymiennych

UNIA

OWIJARKA BEL
GucioH / E

Numer fabryczny
Data sprzedazy

Punkt sprzedazy

Nr kat. Instrukcji:
Obowigzuje od nr fabrycznego: 001 Opracowanie: HT- wydanie Styczen 2013




Instrukcja obstugi i katalog czesci OWIJARKA BEL Gucio H / E

SPIS TRESCI

1. IDENTYFIKACIA MASZYNY oottt ittt ettt ettt eh e etk e e s e e e e b e e et e set e e R e e e be e e s m e e sen e e ne e s sn e e nneeennesenneennee e
2. WPROWADZENIE...........c........
2.1. Przeczytaj instrukcje obstugi....
2.2. Przeznaczenie maszyny ..........
2.3. Co wazne jest przy zakupie...
2.4. (€112 2= 1o (o= WO O TP PO U PR OT R PUPROPO
3. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY .....oooiviieieiiieeee s tesee et ess ettt a s s s st ens st s st nensesans
3.1. Zasady og6lne
3.2 L2 L0 ] o Lo ST U PP RRTT R PPPI
3.3. EleMENLY FODOCZE MASZYNY ....eeiiiiiiiiiiiii ettt e oo e ekttt e e e e 4o ek kbt et e e a2 e e s bbb et e e e e e ambbbe e e e e e e e nnbe e e e e e e e snnbneeeaeeannnne
3.4. Konserwacja i obstuga
4, RYZYKO SZCZATIKOWIE ...ttt ettt ettt he bkttt 1h e e bt ekt e bt o1k st ook et e bt e e e bt e b et e e bt e nb e ea bt e ke e et e e nnreanneeennes
4.1. (O] o N 4 V74 & By doy.2- 11 (011 =T [0 F OO PP U PPPUPRPI
4.2. Ocena ryzyka szczgtkowego...........ccoevevveeeeeenn.
5. KALKOMANIE OSTRZEGAWCZE NA MASZYNIE...
6. CHARAKTERYSTYKA MASZYNY ..cccoveviiiieeniienns
6.1. Charakterystyka ogoélna ..............
6.2. Budowa i dziatanie maszyny ....
6.3. Funkcje maszyny Gucio H / E ...................
6.4. Charakterystyka techniczna
6.5. WWYPOSAZENIE OWIJATKI ....eeeeteeeitee ettt ettt h et e et a4kt ee o a et o1kt e ekt et e e e et e ea bt e ekt e e et e e e ebneeeaneeee s
7. UZYTKOWANIE............
7.1. Dostawa................
7.2. Przechowywanie ...
7.3. Montaz Maszyny .......cccceveveveveieeeeeeeeenennnns
7.4. Hydrauliczne potaczenie z ciggnikiem
8. CZYNNOSCI OBSLUGOWO REGULACYJINE ....coooiiviieiiieiceceeis et eae e sttt sseae s
8.1. Ustawianie dyszla ........cccccoeeiiiieieiiiiiiiieeeeen.
8.2. Wypoziomowanie maszyny...
8.3. Zaktadanie folii............cccoociiiiiiii
8.4. Zmiana podajnika folii z rozstawu 750 na 500 mm.........
8.5. KONLrola WSTEPNEYO NAPIEZENIA ... .. eiiieee e ettt ettt e e e oottt et e e e e e bt b et e e e e e aababe e e e e e e o b abe e e e e e e e e e sbbe e e e e e e aannbebeeaeeeaanbnbneeeaenans
8.6. = Yol g ToTe 4] 1T ()OO PU PRSPPI ORI
8.7. Stawiacz bel...........cccccoeieen
8.8. Ustawianie czujnika obrotow....
8.9. Ramiona fadujgce ....................
8.10 Zmiana ugiecia pasow............
8.11. Ustawianie mechanizmu noza
8.12. tadowanie akumulatora NYAraUIICZNEQO ........uuuiieeiiiiiie ettt e e e s e e e e e e s st eeeeaee e e s ssbareeeessanstaseeeeesasnsnnneeeaeeans
8.13 Przygotowanie do tranSPOrTU ArOQJOWEGO ... ...ueeeieeiiittieeeeeaeaiiteeeeeeeaaateeeeeeeaaaababeeeeeaeaaanbeseeeeeaaasnbeeeeaeeaasnbssaeaeeaeansnbeeeaaaaans
9. OBSLUGA | DZIALANIE OWIJARKI Gucio XLH...
9.1 Zdalne sterowanie przewodowe .....................
9.2. Regulacja uktadu hydraulicznego
9.3. Licznik owijarki LB-2 ...................
9.4. Praca OWIJArKa GUECIO XLH ................cooiiiiiii ettt a et b e bt s et e eb ettt e s hb e e bt e bt e bt e nan e be e s s
9.5. SKIOCONY OPIS TZIAKANIA ... .veee it et ee ettt ettt ettt ettt e ettt e e et bt e e eab e e e e ek bt e e ettt e e aabe e e e kbt a2 am kb e e e embe e e ambeeaeanbseeeanbeaeanbeaeannns
10. OBSLUGA | DZIALANIE OWIJARKI GUECTO XLE..............coeiiieiiiet ettt sttt ettt nbe e s nne e eane e
10.1. I 5700V o -1 OO TP P TR UPPPPPPPRTORt
10.2. Opis i regulacja czujnikow ......
10.3. Obstuga sterownika maszyny
11. CZYNNOSCI KONSERWACYINE . .......ocuiieiteiiieetessss e eseesesesas s saesesssae s aesens st sae s sa st s st s s s st esss e s s st ens s s s
11.1. Ogdlne instrukcje konserwacji
11.2. Smarowanie ..........cccoceeeveeneen.
11.3. tancuchy napedowe.........
11.4. Uktad hydrauliczny ..............
11.4.1. FIItr OI@JU W GUECHIO XLE .............cooiiiiiiiie ettt ettt e et et e ket e e e a bt e e e bt e e ekt e e enbb et e st e sbneeennes
12. KATALOG CZECI WYMIENNY CH.....co.ovuiviiiietieeesie ettt ae st a st s st ae s ens st s et ss st s s s
12.1. Dyszel
12.2. BLAOOWACZ ...ttt ettt R e R Rt ee e R e R e e et e R e enr e e nne e
12.3. R T E- e 101 o T PSP PP OURPUUPRN
12.4. Rama posrednia..
12.5. Stét obrotowy....
12.6. N6z folii ............
12.7. Naped............
12.8. Stawiacz bel ..
12.9. (010 E= 11 (o | TSP PU T UPPTPPPPN
12.10. L@ ST T4 =T o= OSSO PT PRSPPI
12.11. Hydraulika Gucio XLE ....
12.12. HYArauliKa GUECTO XLH...............ccoiiiiiiieie ettt ettt e et e ekt e e e kbt e e eate e e ek bt e e e embe e e e bbeaeanbeaeeanbeeeantseaeanneas

Strona 2



Instrukcja obstugi i katalog czesci OWIJARKA BEL Gucio H / E

1. IDENTYFIKACJA MASZYNY

Tabliczka znamionowa jest na state przymocowana do ramy z lewej strony owijarki.

Na tabliczce znamionowej (Rys.1) podano informacje pozwalajgce jednoznacznie zidentyfiko-

wa¢ maszyne: F —

- nazwe i adres producenta, UNIA @ UNIA-FAMAROL Sp. 7 0.0.
= naZWe maszyny, GROUP 76200 SLUPSK ul. Przemystowa 100 c E
- rok produkgiji, 7 —— =

- numer seryjny TYPE GUCIO XLH
- mase Annoe 2013
- znak ,CE*, 62
- znak KJ - kontrola jakosci. E’j@@“j masA Ty 1115
2. WPROWADZENIE Rys.1 Tabliczka znamionowa

Jezeli w trakcie czytania tej instrukcji natrafisz w t ekscie na ten znak,
przeczytaj wowczas uwa znie te informacj e, strzez sie sam zagro zenia

oraz poinformuj o nim innych operatorow maszyny teg o typu!

2.1. Przeczytaj instrukcj e obstugi
Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania, obstugi

i konserwacji maszyny, zawiera charakterystyki eksploatacyjne, wymagania dotyczace bezpiecznej
| fachowej eksploatacji maszyny, pozwalajgce najlepiej ja wykorzysta¢ przy maksymalnej zywotno-
sci i niezawodnosci maszyny. Zawiera tez wskazania jak zamawiaé czesci zamienne. Staranne
zapoznanie sie z instrukcjg obstugi pomoze Ci unikng¢ wypadkow, utrzymac gwarancje do konca
okresu gwarancyjnego, poza tym oczywiscie bedziesz podczas pracy w kazdej chwili dysponowat

sprawng i wydajng maszyng, gotowg do uzycia.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposa Zenie maszyny.
Zabrania si e wykonywania jakichkolwiek czynno  $ci przy maszy-

nie przed zapoznaniem si e z tre $cig instrukcji obstugi.

Wszelkich szczegotowych informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi udzieli

sprzedawca lub producent.

Adres producenta:
UNIA - FAMAROL

ul. Przemystowa 100 tel. centrala (059) 841-80-01
76-200 Stupsk tel. dziat sprzedazy (059) 842-78-86
fax centrala (059) 841-37-25
tel. serwis (059) 841-80-27

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukcji maszyny i w tresci in-

strukcji obstugi
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2.2. Przeznaczenie maszyny
Maszyna przeznaczona jest do normalnego, typowego zastosowania rolniczego, tj. do owijania fo-
lig bel z traw i innych roslin przeznaczonych na kiszonke, zwinietych w bele przy uzyciu pras zwija-
jacych.
Uzytkowanie owijarki bel do innych celow bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z prze-

znaczeniem, to zas wyklucza odpowiedzialno$¢ producenta za stgd wynikie szkody.

* Maszyna musi by¢ fachowo uzytkowana, obstugiwana i naprawiana. Eksploatacja maszyny
przez osoby nieprzeszkolone, mtodociane, moze by¢ przyczyng wypadkow, lub uszkodzenia
maszyny.

* Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa podanych w niniejszej instrukcji, ogélnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zasad ruchu drogowego.

» Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas dokonywania prac obstugowych

i konserwacyjnych maszyny.

* Samowolne zmiany dokonane w maszynie wykluczajg odpowiedzialnos¢ producenta za wy-

nikte stad szkody.

2.3. Cowazne jest przy zakupie
Sprzedawca wypetnia "Potwierdzenie odbioru maszyny rolniczej wraz z instrukcjg", ktére po zloze-
niu podpiséw zatrzymuje, natomiast nabywca maszyny otrzymuje kopie. Przed odbiorem prosimy
sprawdzi¢ kompletnos¢ maszyny wedtug Specyfikacji Wysytkowe], oraz dopilnowac, aby sprze-
dawca doktadnie wypeit karte gwarancyjng, kupony reklamacyjne i strone tytutowg instrukcji ob-
stugi.

2.4. Gwarancja

Warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej. Dokladne zapoznanie sie z niniejszg instruk-
cjg obstugi nalezy do obowigzkdéw obstugujgcego maszyne. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowe;j
eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnosci owijarki bel, jej awarii oraz utraty praw z tytutu gwa-

rancji. Utrata uprawnien z tytutu gwarancji nastgpi w szczegolnosci w nastepujgcych przypadkach:

1. Stwierdzenia uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z in-

strukcjg obstugi.
2. Dokonywania napraw przez warsztaty inne niz podaje sprzedawca lub producent.
3. Uzycia do napraw czesci innych niz oryginalne.
4. Dokonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny.

W przypadku awarii maszyny, ktéra ma gwarancje fabryczng, nalezy zgtosic jg do sprzedawcy.
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3. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Wiekszos$¢ wypadkow, jakie zdarzajg sie podczas pracy, obstugi lub transportu sprowadza sie do

nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznosci. Wobec tego wazne jest, aby kazda osoba

majgca do czynienia z tg maszyng przestrzegata w sposéb jak najbardziej scisty przytoczonych ni-

zej podstawowych zasad bezpieczenstwa:

10.

11.
12.
13.

14.

3.1. Zasady ogélne

Przed kazdym uruchomieniem nalezy owijarke bel sprawdzi¢ wraz z ciggnikiem pod wzgledem

bezpieczenstwa ruchu i eksploataciji.

Przestrzegaj oprécz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji réwniez ogélnych zasad bez-
pieczenstwa i higieny pracy!

Przestrzegaj wskazan napiséw i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. Ich

przestrzeganie stuzy Twojemu bezpieczenstwul

Owijarka bel moze by¢ uruchomiona tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia ochronne sag

umiejscowione w potozeniu ochraniajgcym.
Maszyne mozna uruchamia¢ wytgcznie w potozeniu roboczym,

Obstugiwaé maszyne moze tylko osoba zaznajomiona z trescig instrukcji obstugi, posiadajgca
odpowiednie doswiadczenie i kwalifikacje do pracy z maszynami rolniczymi. Zabrania sie ob-

stugiwania maszyny przez osoby nie przeszkolone oraz przez mtodocianych.

Przed uzyciem sprawdz cale wyposazenie aby upewnic sie, ze jest ono w dobrym stanie tech-
nicznym. Sprawdz maszyne czy nie ma luznych czesci, czy wszystkie sruby i nakretki sg pra-
widtowo dokrecone. Nie pracuj ze sprzetem, ktéry jest uszkodzony lub brakuje czesci.

Zanim uruchomisz ciggnik upewnij sie, ze wszystkie napedy sg wylgczone a dzwignie stero-

wania hydraulikg sg w neutralnym potozeniu.

Nie pozostawiaj pracujgcego ciggnika bez dozoru. Przed opuszczeniem ciggnika wylgcz na-

ped i wyjmij kluczyk ze stacyjki. Zaciggnij hamulec reczny i zabezpiecz maszyne.

Nigdy nie zostawiaj owijarki bel na wlgczonych obrotach bez kontroli. Opuszczaj stanowisko
operatora-kierowcy dopiero po rozigczeniu napedu, wytgczeniu silnika, zaciggnieciu hamulca
recznego, opuszczeniu maszyny na podioze i po zatrzymaniu sie wszystkich wirujgcych ele-
mentéw maszyny.

Gdy czesci wymagajg wymiany, uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Nie pracuj owijarkg bel na gorzystych, nierébwnych terenach.

Przed uruchomieniem maszyny i podczas pracy owijarki upewnij sie, ze w strefie zagrozenia
nie znajdujg sie osoby lub zwierzeta, ze wzgledu na ryzyko przygniecenia przez bele lub pra-
cujgcg maszyne. Szczeg0llng uwage zwrdci¢ na dzieci.

W Zadnym przypadku nie wchodz na maszyne.
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15.
16.

17.
18.

19.
20.
21.
22.

23.
24.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

W czasie owijania bel w strefie obracajgcych sie elementéw nie moga znajdowa¢ sie ludzie.
Wszelkie elementy do zdalnego sterowania lub nastawcze maszyny (linki, tahcuchy, ciegna
itp.) nalezy zatozycC tak, aby w zadnej z mozliwych pozycji podczas pracy i transportu, jak tez
podczas manewrowania nie wykonywatly niezamierzonych ruchow.

Nie przebywaj w strefie elementow maszyny podczas manewrdw agregatu.

Nie wchodzi¢ pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przemieszczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie
klinow pod kota jezdne.

Dopuszczalne pochylenie zbocza podczas pracy i przejazdach transportowych wynosi 8,5°
Owijarke bel nalezy agregowac jedynie z ciggnikami odpowiedniej klasy i mocy silnika.
Zabrania sie przewozenia bel na owijarce po drogach publicznych.

Zabronione jest uzywanie uszkodzonych lub peknietych przewoddw hydraulicznych. Przewod
uszkodzony nalezy natychmiast wymieni¢. Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy
sprawdzi¢ szczelnos¢ instalaciji. Zwracaé uwage, aby olej nie zanieczyszczat Srodowiska.
Zabrania sie obstugi owijarki bel pod uniesionymi zespotami maszyny.

Owijarke nalezy wykorzystywac¢ jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem.
3.2. Transport

Przed ustawieniem maszyny do pozycji transportowej zwr6¢ uwage na to, aby wszystkie ele-
menty wirujgce byly zatrzymane.

Zachowaj szczegOllng ostroznos¢ w czasie przejazdow agregatem po drogach publicznych
oraz dostosuj sie do obowigzujgcych przepiséw kodeksu drogowego. Ponadto na czas trans-
portu zamontuj na maszynie w miejsce tylnego kota, przenosne urzgdzenia $Swietlno-
ostrzegawcze i tr6jkgtng tablice wyrdzniajgca.

Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci transportowej oraz roboczej. Przestrzegaj podstawo-
wych zasad bezpieczenstwa podczas jazdy ciggnikiem. Nigdy nie prowadz ciggnika zbyt bli-
sko krawedzi rowu lub wawozu. Zwracaj szczego6lng uwage na nieréwnosci terenu, doty, oraz
wszelkie przeszkody.

Dostosuj predkos¢ przejazdu po drogach do aktualnych warunkéw drogowych, nie jedz zbyt

szybko! Pamietaj na zakretach, ze maszyna wystaje do tytu.

Dopuszczalng predkosc¢ transportowg ograniczy¢ do 25 km/h.
3.3. Elementy robocze maszyny

Przed rozpoczeciem uzytkowania owijarki zwr6¢ uwage na stan elementow roboczych : bebny,
pasy, rolki podajnika folii, mechanizm noza.
Uszkodzone elementy robocze jak tez elementy ztgczne do ich mocowania nalezy natychmiast

zastgpi¢ oryginalnymi czesciami zamiennymi.
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3.4. Konserwacja i obstuga

41. Owijarke nalezy odstawia¢ na ptaskim, réwnym i utwardzonym podtozu.

42. Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne wykonuj tylko przy roztgczonym na-

pedzie i wylgczonym silniku oraz wyjetym kluczyku ze stacyijkil

43. Nakretki i sruby sprawdzaj regularnie i dokrecaj.

44. Czesci zapasowe muszg spetnia¢é wymagania techniczne ustalone przez producenta.
Stosuj oryginalne czesci zapasowe!

45. Uzywaj odpowiednich narzedzi i srodkéw ochrony osobistej oraz odziezy ochronnej. Nigdy nie

nos odziezy, ktéra moze zosta¢ pochwycona przez wirujgce elementy.

4. RYZYKO SZCZATKOWE

4.1. Opis ryzyka szcz gtkowego
Mimo, ze Unia-Famarol bierze odpowiedzialnos¢ za wzornictwo i konstrukcje w celu eliminacji nie-

bezpieczenstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy maszyng, sg nie do unikniecia.
Ryzyko szczgtkowe wynika z blednego zachowania sie obstugujgcego maszyne. Najwieksze nie-

bezpieczenstwo wystepuje przy wykonaniu nastepujgcych zabronionych czynnosci:
- uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi,

- przebywanie miedzy maszyng, a ciggnikiem podczas pracy silnika i zblizania sie do wirujgcych

elementéw mechanizmu roboczego,
- pracy maszyny bez ostony napedu lub z ostong uszkodzona,
- obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych,
- transportu maszyny z nie rozigczonym napedem,
- przebywanie na maszynie podczas pracy i transportu,
- czyszczenie maszyny podczas pracy,
- pracy przy otwartych ostonach,

- sprawdzania stanu technicznego maszyny podczas jej pracy.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego owijarke bel traktuje sie jako maszyne, ktérg do mo-
mentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.
4.2. Ocenaryzyka szcz gtkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecenh jak:

- uwazne czytanie instrukcji obstugi,
- zakaz wkiadania rgk w miejsca niedostepne i zabronione,
- zakaz przebywania na maszynie podczas pracy i transportu,

- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,
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- obslugiwania maszyny przez osoby, ktére zostaly wczesniej przeszkolone i zapoznaly sie z in-

strukcjg obstugi,

- zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczatkowe przy uzytkowaniu maszyny bez zagrozenia dla

ludzi i Srodowiska.

UWAGA! Istnieje ryzyko szcz gtkowe w przypadku niedostosowania si e do wy-

szczegolnionych zalece n i wskazéwek.

5. KALKOMANIE OSTRZEGAWCZE NA MASZYNIE

Wszystkie kalkomanie naklejone na maszyn e muszg byé czytelne. W przypadku
zniszczenia jakiejkolwiek z nich, obowi  gzkiem wia $ciciela /u zytkownika/ jest wy-

miana jej na now g.

Na maszynie znajdujg sie oznaczenia bezpieczehstwa, zwracajgce uwage uzytkownika na pewne
zagrozenia, ktérych nie mozna byto unikng¢ poprzez rozwigzania konstrukcyjne ani zabezpiecze-

nia.

7 J 4 9)

(B8]

/1023

: 1
= 4N == 3 -

ANES

Rys.2 Kalkomanie ostrzegawcze na maszynie
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1. Przed rozpoczeciem uzytkowania przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi (R/0842),

2. Przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub napraw, wytgcz silnik ciggnika, wyjmij Klu-
czyk ze stacyjki i postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi (R/0846),

3. Uwaga na ruchome elementy w maszynie, ktére mogg spowodowac urazy. Nie zezwalaj na

przebywanie dzieci i oséb postronnych w poblizu maszyny (R/0953),

Kierunek obrotow,

Schemat przebiegu folii,

Uwaga na przektadnie tancuchowsg. Dbaj o stan oston przektadni,

N o g A

Zachowaj bezpieczng odlegtos¢é — wydostajgce sie z maszyny twarde elementy mogg spo-

wodowac urazy,

8. Uwaga w maszynie znajdujg sie elementy ktére zmieniajg swoje potozenie podczas pracy i
regulacji. Zwrd¢ na nie uwage. Nie dotykaj ich. Moga one by¢ przyczyng wypadkow,

9. Uwaga maszyna posiada ukfad hydrauliczny pracujgcy pod wysokim cisnieniem, zwréé

uwage na jego szczelnos¢. Zachowaj szczegoblng ostroznos¢ podczas jego obstugi.

10. Miejsce zaczepienia podnosnika

Kalkomanie nale zy utrzymywa € w czysto $ci i musz g by ¢ czytelne.

W przypadku zniszczenia nale zy zamdwi é nowe u producenta .

6. CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

6.1. Charakterystyka ogolna
Maszyna przeznaczona jest do hormalnego, typowego zastosowania rolniczego, tj. do owijania

folig bel z traw i innych roslin przeznaczonych na kiszonke, zwinietych w bele przy uzyciu pras zwi-
jajacych. Po owinieciu bele przeznaczone sg do zakiszania.

Owijarke nalezy wykorzystywac zgodnie z jej przeznaczeniem. Owijarka przeznaczona jest do
wspéipracy z ciggnikami o0 mocy ponad 30 kW i klasy min. 0,9 wyposazonym w pompe zapewnia-
jaca przeptyw oleju na poziomie 30-45 I/min i ci$nienie 150-200 baréw

Trawy i inne rosliny motylkowe przeznaczone do zakiszania i owijania powinno sie kosi¢ w po-
czatkowej fazie ktoszenia (hajkorzystniej po potudniu). Po kilkunastu godzinach podsuszania (na-
stepnego dnia po koszeniu) przy korzystnych warunkach atmosferycznych, powinien nastgpié
zbior skoszonego materiatu przy pomocy pras zwijajgcych. Stopien sprasowania beli powinien by¢
maksymalny.

Praktycznie natychmiast po zwinieciu prasg (maksymalnie w ciggu 2 godz.), nalezy bele owi-
na¢ na owijarce. W belach pozostawionych na dluzszy czas nastgpi niekorzystny proces gnilny.
Bele po owinieciu nalezy uktada¢ (zachowujgc szczegodlng ostroznos¢, aby nie dziurawié¢ folii) na
czas minimum 6-8 tygodni na gtadkiej i suchej powierzchni. Proces fermentacji w owinietych be-
lach powinien przebiegac¢ w temperaturach dodatnich.

Owiniete bele mozna przechowywa¢ w dwoch warstwach. Po uptywie dwdch miesiecy sianoki-

szonka nadaje sie do skarmiania jako petnowartosciowa pasza.
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6.2. Budowa i dziatanie maszyny

Rys.3 Budowa owijarki Gucio H / E

Gtowne elementy Owijarki Gucio H / E przedstawia Rys.3:

e 1-Dyszel

* 2 —Magazynek zapasowej folii

3 —Podpora

¢ 4 — Ramiona tadujgce

¢ 5 —Rozdzielacz hydrauliczny

e 6 — Podajnik folii

e 7 — Mechanizm noza

» 8- Stot obrotowy

e 9 - Stawiacz bel

* 10 - Sterownik (Gucio XLE)

e 11 - Licznik owinie¢ (Gucio XLH)

» 12 — Dzwignie sterujace (Gucio XLH)
6.3. Funkcje maszyny Gucio H / E

* Podczas pracy owijarka bel jest ciggnieta za ciggnikiem po prawej stronie,

« Ramiona zatadowcze chwytajg i wktadajg bele na stét a nastepnie powracajg do dolnej pozycji

» Stét obracajgc sie, powoduje odwijanie folii z podajnika i owijanie beli rozciggnieta folig.

« Po wykonaniu pierwszego powolnego obrotu, koniec folii zostaje zwolniony poprzez delikatne
podniesienie ramienia dociskajgcego folie do noza.

e Obroty stolu zwiekszajg sie i hastepuje owijanie.

» Po owinieciu ostatnig warstwg stét zwalnia, ramie noza unosi sie do gory a blokada obrotu
wysuwa sie.

» Gdy stot osiggnie odpowiednig pozycje, zostaje w niej zablokowany a ramie noza zamyka sie
rozcinajac i przytrzymujac folie.

» Stét przechyla sie do tylu umozliwiajgc roztadunek beli.

« Owijarka jest gotowa do zatadunku kolejnej beli.
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6.4. Charakterystyka techniczna

Lp. | WyszczegOlnienie Jednostki Gucio XLH Gucio XLE
miary
1. | Typ Ciggana
2. | Wymiary gabarytowe:
Transport do klienta:
- dlugosé, m 2,24
- szerokosc, m 2,72
- wysoko$¢, m 2,24
Transport na pole:
- dlugosé, m 4,41
- szerokosc, m 2,72
- wysoko$¢, m 2,24
Praca:
- dlugosé, m 5,98
- szerokosc, m 3,48
- wysoko$¢, m 2,24
3. Masa owijarki kg 1250
4. | Nacisk na zaczep kN 1,6
5. | Wspdétpracujgce ciggniki*:
- klasa min. 0,9
- moc kKW/KM min. 30/40
6. | Wydajno$¢ pompy w ciagniku I/min 30-45
7. | Wymiary bel sianokiszonki:
- Srednica m 1-1,5
- dlugos¢ m 1,2
8. | Masa bel kg max. 1000
9. | Naped stotu obrotowego Silnik hydrauliczny zasilany
Z pompy ciggnika
10. | Folia owijajaca:
- rodzaj Poliestrowa, rozciggliwa, samoprzy-
lepna ze stabilizatorem promieni
ultrafioletowych
- grubosc¢ mm 0,025 -10,03
- szerokosc¢ mm 500/750
- dlugos¢ w rolce mb 1800
Wymiary rolki:
- Srednica rolki mm 260
- Srednica otworu mm 76
- Wysokos¢ z tulejkg mm 765
11. | Miejsce pracy Mobilna, w miejscu pozostawienia
beli przez prase
12. | Zatadunek bel Samozatadowcza, z przednim
zatadunkiem
13. | Czas owiniecia beli min. ok. 2
14. | Sterowanie Manualne, za Automatyczne
pomocg dzwigni lub reczne, za
pomoca
sterownika
15. | Sposb6b odczytu liczby owiniec Licznik owinie¢ Sterownik
16. | Instalacja elektryczna 2 baterie AA 12v
17. | Predkosc transportowa km/h do 25
18. | Liczba osbb obstugi 1(traktorzysta)
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6.5. Wyposa zenie owijarki

Do kazdej owijarki dotgczone jest nastepujgce wyposazenie podstawowe:

1. instrukcja obstugi z katalogiem czesci 1 szt.
2. karta gwarancyjna 1 szt.
3. licznik owinie¢ (Gucio XLH) / sterownik (Gucio XLE) 1 szt.

Ponadto do maszyny moga by¢ dostarczone inne czesci zgodnie z zamowieniem.
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7. UZYTKOWANIE

7.1. Dostawa
Producent dostarcza owijarke kompletng, ale czesciowo zdemontowana.

Aby zdjg¢ maszyne ze srodkow transportu nalezy postuzy¢ sie wézkiem podnosnikowym.

Normalne wymiary transportowe to dt. 2,24 x szer. 2,72 x wys. 2,24

0

Rys.4 Podnoszenie owijarki

Owijarka moze zosta¢ zatadowana lub roztadowana za pomocg wozka widtowego. Widly powinny
wchodzi¢ pod os két oraz ztozong belke dyszla. Do podnoszenia maszyny nie powinno sie uzywaé

dzwigu.
7.2. Przechowywanie

«  Wyczyscic owijarke przed jej zmagazynowaniem. Nie nalezy stosowaé czyszczenia
cisnieniowego, zwlaszcza w poblizu potgczen hydraulicznych i elektrycznych, czujnikow oraz w
obszarze lozysk. Skrzynka sterowania elektrycznego jest najbardziej czutym elementem
maszyny, i znajduje sie z tytu bloku zaworéw pod pokrywg z lewej strony maszyny.

e Odczeka¢ do wyschniecia maszyny. Nasmarowaé tozyska i inne elementy zgodnie z

instrukcjami smarowania. Nalezy chroni¢ n6z olejem zabezpieczajgcym przed rdza.

e Owijarka powinna by¢ przechowywana w suchym miejscu, celem zminimalizowania

niebezpieczenstwa korozji.
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7.3. Monta z maszyny

Owijarka bel Gucio H / E moze z powodow transportowych by¢ dostarczona czesciowo rozmon-

towana.

Zachowaj szczeg6ln g ostro zno$é podczas pierwszego monta zu i podt gczania

maszyny. Upewnij si e, ze spetnione s g wszystkie warunki bezpiecze nstwa.

Montaz maszyny powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z ponizszymi krokami:

» Zamontowa € kota. Jezeli z przyczyn transportowych,

owijarka zostatla dostarczona ze zdemontowanymi
kotami, nalezy je zatozy¢. W tym celu nalezy unies¢ i
zabezpieczy¢ maszyne, nastepnie natozy¢ koto 1 na
piaste 3 i dokreci¢ nakretki 2. Te same czynnosci

nalezy wykonac po drugiej stronie maszyny.

e Zamontowa € stawiacz bel. Aby to
wykonac, nalezy rame stawiacza(l)
potgczy¢ z tgcznikiem lewym (2) oraz
prawym (3) i zabezpieczy¢ kotkami
(4). Nastepnie 1gczniki 2 i 3
montujemy w ramie owijarki za
pomocg sworzni 5 i zabezpieczamy

Srubami 6 oraz nakretkami 7.

Rys.6 Montaz stawiacza bel

e Zamontowa € dodatkowy zasobnik folii.
Na dyszlu maszyny zostato przewidziane
miejsce na zasobnik dodatkowej folii.
Zasobnik (1) nalezy zamontowaé w
miejscu  wskazanym przez rys.7 za @>\@\.
pomocg cybantow (2), podkfadek (3) i .
nakretek (4) .

Rys.7 Montaz zasobnika folii
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7.4. Hydrauliczne pot gczenie z ci ggnikiem
Owijarka Gucio H / E jest podtgczana do ciggnika za pomocg dwoch przewodow zakornczonych

szybkoztgczami. Przewodd cisnieniowy, ten ktory przytgczony jest do gniazda nr 1 w rozdzielaczu
(rys.8; rys.9), poditgczamy do gniazda zasilajgcego w ciggniku. Drugi przewdd, przytgczony do
gniazda nr 2 (rys.8; rys.9), podigczamy do gniazda powrotnego w ciggniku. Wymagane cisnienie
wynosi 150 baréw (dla bel o ciezarze 1000 kg). Zalecany przeptyw powinien miesci¢ sie w
granicach 30-45 I/min. Jesli owijarka jest podigczona do wyjscia hydraulicznego podwdjnego
dziatania w ciggniku, wowczas szczegOlnie wazne jest upewnienie sie, ze cisnienie zwrotne jest
nizsze niz 5 barow. Maszyna Gucio H / E wyposazona jest w szybkozlgcza hydrauliczne,
spetiajgce wymagania normy ISO 5675. Prosze upewni¢ sie, ze bedg one odpowiednie dla
stosowanego przez Panstwa ciggnika.

W zaleznosci od wersji maszyna wyposazona jest w rozdzielacz hydrauliczny uruchamiany za
pomocg ciegien i dzwigni ( Gucio XLH) lub w rozdzielacz z zaworem proporcjonalnym, sterowany

za pomoca sterownika i elektrozaworéw ( Gucio XLE)

=

. Wlot cisnieniowy
. Powrat oleju

. Chwytanie beli

. Puszczanie beli

. Zaladunek beli

. Powr6t ramion tadujgcych

. Szybkie obroty stotu, chowanie blokady obrotu

. Wolne obroty stotu, wysuniecie blokady, otwarcie noza

dob

. Zamkniecie noza, wyrzucenie beli

10. Powrét stotu do poziomu.
Rys. 8 Rozdzielacz manualny Gucio XLH @ m
1. WIlot cisnieniowy @ @ @
Zawdér proporcjonalny @
Zatadunek beli
Powrdt ramion tadujacych }‘H " H"H

Obroty stotu :n

Obroty stotu “HHHH

IIV

Powrét oleju

Wysuniecie blokady obrotu stotu
Wsuniecie blokady obrotu stotu 0

10. Otwarcie noza
11. Zamkniecie noza @ @ @ @

© © N a0k~ WD

12. Wyrzucenie beli

13. Powrdt stotu do poziomu
P Rys.9 Rozdzielacz do wersji Gucio XLE
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8. CZYNNOSCI OBSLUGOWO REGULACYJINE

Przed przystgpieniem do pracy, nalezy wykonac kilka czynnosci przygotowawczo - regulacyjnych.

S3 one niezbedne do prawidlowego dziatania owijarki.

8.1. Ustawianie dyszla

Owijarka Gucio XLH/XLE wyposazona jest w przestawiany dyszel.
Kazda z pozycji dyszla wykorzystywana jest do innych czynnosci. Aby
przestawi¢ dyszel nalezy odbezpieczy¢ i wysung¢ z gniazda (2) swo-
rzen blokujacy (1). Nastepnie nalezy obraca¢ dyszlem, lub maszyng
az sworzen blokujacy (1) znajdzie sie w osi gniazda, na ktére chcemy

przestawi¢ dyszel. Nalezy pamietaé, aby po osiggnieciu zgdanej pozy-

cji, wsung¢ sworzen w gniazdo i zabezpieczy¢ przed wysunieciem.
. Rys.10 Przestawianie dyszla
e Dyszel zto zony:

Rys. 11 przedstawia owijarke z dyszlem ztozonym. Zajmuje ona wéwczas mi-
nimalna ilos¢ miejsca i jest przeznaczona do magazynowania maszyny. Aby
dyszel mozna byto ustawi¢ w tej pozycji nalezy najpierw unie$¢ ramiona taduja-

ce do gornej pozyciji.

Rys.11 Dyszel zloZzony
» Dyszel w pozycji transportowej:

Na rys. 12 przedstawiono maszyne z dyszlem ustawionym w pozycji transpor-

towej. Jest ona przeznaczona do manewrowania oraz transportowania maszy-

ny na pole, oraz po drogach publicznych. W takim uktadzie owijarka jest cig-

gnieta bezposrednio za ciggnikiem. Tor jazdy maszyny pokrywa sie z torem
jazdy ciggnika.

Rys.12 Dyszel w pozycji
transportowe;j

Rys. 13 przedstawia owijarke z dyszlem ustawionym w pozycji ,za prasg”. Ist-
nieje mozliwos¢ zaczepienia maszyny bezposrednio za prasg zwijajgcg. Wy-

maga to jednak odpowiedniego przygotowania prasy i wyposazenia jej w do-

datkowy zaczep umozliwiajgcy potgczenie z owijarkg. Wowczas tor jazdy owi-

jarki pokrywa sie z torem jazdy prasy, a zwiniete bele sg wyrzucane bezpo-
srednio przed owijarke. Ze wzgledu na ograniczong widocznos¢ maszyny funk-

cja ta moze by¢ wykorzystywana tylko w przypadku owijarki automatyczne;.

Rys.13 Dyszel w pozycji ,za prasg”
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Dyszel w pozycji pracy

Na rys.14 pokazano owijarke z dyszlem ustawionym w pozycji pracy. Przy takim

] ustawieniu, maszyna jest ciggnieta za ciggnikiem po prawej stronie. Tor jazdy

maszyny jest rownolegty do toru jazdy ciggnika. Umozliwia to wygodne podjez-

dzanie do bel znajdujgcych sie na polu. Nigdy nie powinno sie uzywac¢ tej pozy-

cji do transportu maszyny.

Rys.14 Dyszel w pozycji pracy

8.2. Wypoziomowanie maszyny

Przed przystgpieniem do pracy nalezy wypoziomowac¢ maszyne. Jest to niezbedne do prawidtowe]
pracy owijarki. Aby wypoziomowa¢ maszyne, musimy jg ustawi¢ na rownym podtozu. Podpieramy
maszyne na stopce i odczepiamy ciggnik. Ustawiamy dyszel w pozycji pracy. Nastepnie regulujgc

wysokos¢ stopki ustawiamy maszyne do poziomu, tak jak to pokazano na rys. 15.

S S S S S S SSSSSS

Rys.15 Poziomowanie maszyny

Nastepnym krokiem jest podjechanie ciggnikiem do zaczepu owijarki i przestawienie go do pozycji
najlepiej pasujgcej do ciggnika (rys. 16). W
tym celu odkrecamy nakretki (3) i wyciggamy
Sruby (2). Swobodne ucho zaczepu (1) prze-
stawiamy w miejsce gdzie najlepiej pasuje z
ciggnikiem. Nastepnie skrecamy je srubami i
nakretkami.

Istnieje szeS¢ mozliwych do osiggniecia wy-

sokosci ucha zaczepu od 460 mm do 750 mm

od powierzchni gruntu.

Rys.16 Ustawianie zaczepu
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8.3. Zaktadanie folii

UWAGA: Przed zalo zeniem folii sprawdzi € czy wszystkie powierzchnie elemen-
& tow maj gce kontakt z foli g (watki aluminiowe, b ebny stotu obrotowego, pasy )
nie zostaly uszkodzone i czy s g czyste . Wszelkie rysy, wgniecenia i zadziory na

lezy usun aé drobnym papierem sciernym.

Rolke folii nalezy zatozy¢ na krazki podajnika folii w nastepujgcej kolejnosci (rys. 17):

* odchyli¢ wspornik z watkami (2) i za
pomocyg blokady (4) zablokowa¢ w tej
pozyciji,

e postawic¢ rolke folii na dolnym krazku(3),
podnies¢ gorny krazek i wsung¢ na
miejsce rolke folii,

* upewnic sie, ze folia zostata prawidtowo
osadzona na obu krgzkach.

* zwolni¢ blokade (4) i sprawdzi¢ czy alu-

miniowy watek zewnetrzny (2) jest doci-

skany do folii na catej jej dtugosci,

e koniec folii przeciggng¢ przez walki

zgodnie ze schematem umieszczonym

na pionowej ramie podajnika folii i wy-
ciggnac¢ tyle, aby mozna byto swobodnie
chwyci¢ reka.

* Nalezy sie upewnic¢, ze zewnetrzna (lepka) strona folii zwrocona jest w kierunku beli.

Rys.17 Montaz folii

W przypadku owijania bel na kiszonk e, bardzo wa zne jest, aby folia byta

nakltadana na bel e przy prawidlowym wst epnym napr ezeniu oraz przy

prawidlowym zachodzeniu folii. Nale zy sie zatem zapozna é z funkcjami,
& regulacj g i konserwacj g podajnika oraz dowiedzie ¢ sie w jaki sposob zapewni ¢

prawidtow g ilo $¢ folii na beli .

Gucio H / E jest ustawiana fabrycznie do pracy z folig o szerokosci 750 mm. Istnieje réwniez
mozliwos¢ stosowania folii 0 szerokosci 500 mm, jednak w znacznym stopniu zmniejsza ona
wydajnos¢ pracy.

Zazwyczaj folia o szerokosci 750 mm po prawidiowym rozciggnieciu na beli, zmniejsza

szerokos¢ do ok. 600 mm, przy wartosci naprezenia wynoszgcej 70%.
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8.4. Zmiana podajnika folii z rozstawu 750 na 500 mm

Owijarka Gucio XLH/XLE jest wyposazona w podajnik folii przeznaczony do pracy z rolkami fo-
lii 0 szerokosci 750 mm lub 500 mm. Standardowo owijarka zmontowana jest do owijania folig

750mm z zaktadkg 50%. Pozwala to na owiniecie dwdch warstw podczas petnego obrotu beli.

Aby uzywaé podajnik folii o szeroko $ci 500 mm zamiast

=] = )

- 750 mm nale zy:
[l ™= | - podnies$¢ czop dolny i zamocowaé go $rubg w pozycji gor-
-

o 8| - obnizy¢ czop gérny, w tym celu nalezy: wkreci¢ czop za
Lo || B S
l | ~ | pomocg korby do dolnej pozycji.
Ul |1
=l e

Rys.18 Zmiana podajnika folii z 750 mm na 500mm

Aby zmieni € wielko §¢ zakladki (naktadanie folii) nale zy:
e Zdjg¢ ostone boczng po stronie bez me-
chanizmu noza
« Zdemontowac¢ rolke napinajgca (4)
* Rozpig¢ i zdjac¢ tancuch (1) z kota Z31 (3)
*  Wypiaé szes¢ ogniw z tancucha

* Przetozy¢ podktadki w rolce napinajacej (4)

e Zalozy¢ fancuch na koto Z20 (2) i odpo-

wiadajgce mu koto waika napedzajgcego

Rys.19 Zmiana zaktadki folii

e Spig¢ ponownie tancuch (1)

» Zamontowac rolke w odpowiednim miejscu i naprezyc¢ nig tancuch
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8.5. Kontrola wst epnego napr ezenia

Kiedy bela jest w potowie owinieta, nalezy wykonaé
flamastrem linie o diugosci 10 cm w Srodku rolki folii.
Powoli rozpoczaé owijanie i owija¢ bele do momentu

gdy folia z linig zostanie pewnie natozona na bele.

Przerwac¢ owijanie i odmierzy¢é nowa dtugosé linii. W
wyniku rozciggniecia o 70% powinna ona wynosi¢ 17
cm. Szerokos¢ dobrze naprezonej folii 750 mm

powinna wynosi¢ okoto 600 mm na beli. Jezeli folia nie

jest odpowiednio rozciggana, nhalezy wkreci¢ lub _ _ )
wykreci¢ korbe (K) na gérze podajnika folii, w Rys.20 Rozcigganie foli

zaleznosci czy folia jest zbyt mato, lub za bardzo rozciggana.

8.6. Zachodzenie folii
Aby zapewni¢ réwne zachodzenie folii nalezy wyregulowa¢ wysokos¢ podajnika. Folia powinna

uktadac sie na beli mozliwie jak najbardziej symetrycznie w stosunku do srodka beli.

Owijarka Gucio H / E jest ustawiana fabrycznie do pracy z folig o szerokosci 750 mm oraz z za-
chodzeniem folii wynoszgcym ok. 23-25 cm. Jest to ustawienie stosowane zazwyczaj dla 2+2=4,

2+2+2=6 lub 2+2+2+2=8 warstw folii na beli.

8.7. Stawiacz bel

Stuzy do ustawiania bel owinietych folig w pozycji
pionowej. Dla danej wielkosci beli nalezy stawiacz
wyregulowac. Wysokos¢ kota wspornikowego (1) moze
zosta¢ wyregulowana poprzez obracanie go wzgledem
Sruby (2). W tym celu nalezy poluzowa¢ sSrube (2),

odkreci¢ catkowicie $rube (3), przestawi¢ jg w inny

regulacji przewidziano trzy otwory montazowe dla

Sruby (3). Oprécz wysokosci kota mozemy réwniez Rys.21 Regulacja stawiacza
zmieni¢ potozenie rolki stozkowej (4) petnigcej funkcje odbojnika. W tym celu nalezy odkrecic
Sruby (5), przestawi¢ rame rolki(4) w inne potozenie, a nastepnie ponownie skreci¢ srubami
(5). Przy okazji warto sprawdzi¢ czy powierzchnia rolki(4) jest gtadka i bez ostrych krawedzi,
gdyz moze ona uszkodzi¢ folie na owinietej beli.

Stawiacz bel nie powinien by¢ stosowany na zboczach.
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8.8. Ustawianie czujnika obrotow

Owijarka Gucio XLH wyposazona jest w licz-
nik obrotéw. Umozliwia on oszacowanie ilosci
warstw folii, ktérymi owinieta zostata bela. Po
osiggnieciu zadanej wartosci obrotow, wysyta
on sygnat dzwiekowy. Do prawidiowego dzia-
tania, wymaga wiasciwego ustawienia czujni-
ka wzgledem magnesu. Optymalna prze-
strzeh pomiedzy czujnikiem a magnesem po-
winna zawiera¢ sie w przedziale od 10 do 20

mm.

8.9. Ramiona faduj gce

—
P —
—_— _—

=g

Rys.22 Regulacja czujnika

W owijarce Gucio XLH regulacja ramion zatadowczych ogranicza sie do zmiany potozenie belki

Rys.23 Regulacja ramion

podpierajgcej (1). Nalezy jg wykonac¢ w przy-
padku, gdy bela nie jest prawidtowo uktada-
na na stole obrotowym.

Odkrecamy sruby (2) po obu strona belki
podpierajgcej (1) i podwyzszamy jg lub obni-
zamy w zaleznoséci od potrzeb.

W przypadku automatycznej owijarki Gucio
XLE mozemy oprécz potozenia belki podpie-

rajgcej (1) zmienia¢ skrajne dolne i gorne po-

lozenie ramion, poprzez przesuwanie czujnikédw w miejscach (3) i (4) pokazanych na rys.23

8.10. Zmiana ugi ecia pasow

Mozliwos¢ owijania bel o réznej srednicy wymusita wprowadzenie regulacji ugiecia pasow. Pod-

Rys.24 Regulacja ugiecia pasow

czas owijania, wazne jest aby masa beli spo-
czywata na pasach, a nie podpierata sie tylko o
powierzchnie walcow. Gdy powierzchnia styku
beli z pasami jest zbyt mata, bela moze prze-
sta¢ sie obraca¢ wokoto osi poziomej. Aby
zmieni¢ rozstaw walcow, a tym samym napre-
zenie pasow nalezy poluzowaé sruby (1) i (2)
pokazane na rys. 24 po obu stronach walca, po-
luzowac nakretke kontrujaca (3) i wkrecac¢ badz
wykreca¢ srube (4) do osiggniecia wiasciwej
pozycji. Na koniec trzeba skreci¢ ponownie $ru-

by (1) i (2). Wazne jest, zeby walec byt rowno-
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miernie odsuniety zaréwno z lewej jak i z prawej strony stolu. Skrajnie bliskie potozenie walcéw
jest przewidziane dla beli o srednicy ok. 1200 mm, natomiast skrajnie szerokie potozenie dla beli o

srednicy 1500 mm.

8.11. Ustawianie mechanizmu no za
W przypadku wystgpienia nieprawidtowosci w dziataniu me-

chanizmu obcinajgcego folie, istnieje mozliwos¢ wykonania
dodatkowych regulacji. Luzujgc trzy sruby oznaczone na rys.25
jako (2), mozemy przesuwac rolke naciggajgcg folie (1), zwiek-

szajgc bgdz zmniejszajgc naciggniecie folii na ostrze noza. Lu-

zujgc pie¢ srub oznaczonych jako (4) mozemy dodatkowo wy-
sungé ostrze noza (3). Aby wymieni¢ ostrze na nowe, nalezy  Rys.25 Ustawianie noza

zdemontowac rolke naciggajgca (1), poluzowac sruby (4), wysung¢ stare ostrze w miejsce ktérego
zamontowa¢ nowe. Wykonujgc wszelki czynnosci przy mechanizmie noza nalezy zachowac
szczegoblng ostroznosc¢, gdyz jest on zasilany z akumulatora hydraulicznego, ktéry zasila sitownik
noza nawet przy wylgczonej pompie w ciggniku. W zwigzku z tym stanowczo zabrania sie wyko-

nywania jakichkolwiek robot przy otwartym mechanizmie noza.

8.12. tadowanie akumulatora hydraulicznego
Do prawidlowego dziatlania mechanizmu noza, niezbedne jest od-

powiednie natadowanie akumulatora hydraulicznego (1). Mozemy

je kontrolowa¢ na manometrze (2) znajdujgcym sie pod mechani-

zmem. Powinno ono wynosi¢ okolo 100 Bar. Aby dotadowaé

akumulator nalezy podtaczy¢ dodatkowy przewod do gniazda ci-

snieniowego w ciggniku i ziacza (4) na maszynie. Ztgcze (4) po-
siada gwint M14x1.5.0tworzyé zawér kulowy (3) i podawaé ci-  Rys.26 tadowanie akumulatora
snienie az manometr (2) wskaze prawidiowg wartosé. Nalezy pamietaé o ponownym zamknieciu
zaworu (3) i odczepieniu dodatkowego przewodu przed przystgpieniem do pracy. Ze wzgledow

bezpiecze hstwa zaleca si e, zeby czynno $¢ te wykonywat wykwalifikowany serwis.

8.13. Przygotowanie do transportu dro-
gowego

Aby przygotowac owijarke do transportu drogowego na-
lezy wykona¢ ponizsze czynnosci:
1. Unies¢ ramiona zatadowcze do gornej pozycji
Ztozy¢ i zabezpieczyé sworzniem stawiacz bel
Ustawi¢ dyszel w potozeniu transportowym.
Podlgczy¢ oswietlenie maszyny do ciggnika
Ztozy¢ podpore

Zatozy¢ trojkat ostrzegawczy z tylu maszyny transportu po drogach

o gk WD
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9. OBSLUGAI DZIALANIE OWIJARKI Gucio XLH

9.1. Zdalne sterowanie przewodowe
Owijarka dostarczana jest wraz z dzwigniami sterujgcymi. Manipulatory instalowane sg i testowane

w fabryce. W czasie pracy maszyng umieszczane sg w ciggniku, u operatora owijarki. Dzwignie
sterowania powinny znajdowa¢ sie w potozeniu srodkowym (wyczuwalny powinien by¢ delikatny
luz w obu kierunkach), kiedy zawér znajduje sie w potozeniu neutralnym. Jezeli dzwignie nie sg w
potozeniu $rodkowym istnieje mozliwos¢ ich regulacji po stronie rozdzielacza hydraulicznego.
Nalezy zluzowac nakretke kontrujgcg i wkreca¢ lub wykrecac tuleje, az dzwignia znajdzie sie w
potozeniu srodkowym. Jest to istotne dla zapewnienia petnego otwarcia zaworow w rozdzielaczu.
Funkcje spetniane przez poszczego6lne d zwignie
Umiejscowienie dzwigni nie jest przypadkowe. Odpowiada ono
kolejnosci wykonywania poszczego6lnych czynnosci w czasie
pracy.

1 — Zamykanie / otwieranie ramion tadujgcych

2 — Podnoszenie / opuszczanie ramion fadujgcych

3 — Zwolnienie blokady i szybkie obroty / wolne obroty,

wysuniecie blokady i otwarcie noza

4 — Zamkniecie noza i wytadunek beli / powrét stotu do poziomu

Oznaczenia d zwigni

Na rys.28 przedstawiono kalkomanie umieszczone na dzwigniach sterujgcych owijarki Gucio

XLH. Ich zadaniem, jest utatwienie uzytkownikowi wyboru odpo-
Wiedniej funkciji.

1. Chwytanie beli

v | |
\_j 5 Zatadunek beli

Puszczenie beli na stot obrotowy

Opuszczenie ramion tadujgcych

I
Bl
OB

Rys.28 Oznaczenia dzwigni
sterowania

Szybkie obroty stotu

@}ﬁ»@w £ -

© N o ok~ w DN

Wolne obroty stotu, otwarcie noza
Whytadunek beli i ciecie folii

Powr6t stotu do poziomu

9.2. Regulacja ukfadu hydraulicznego
» Ukfad hydrauliczny owijarki jest wyposazony w zabezpieczenie przed zbyt duzym cisnie-

niem zasilania. Znajduje sie ono w bloku zaworowym i jest ustawione na 160 Bar. Dzieki
niemu maszyna nie ulegnie zniszczeniu w przypadku podania oleju pod zbyt duzym cisnie-

niem.
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e Oproécz cisnienia, bardzo waznym parametrem w prawidtowej pracy maszyny jest przeptyw
oleju. Jezeli przez ukiad przeptywac bedzie zbyt duza ilo$¢ oleju, stot owijarki bedzie obra-
cat sie zbyt szybko, co moze prowadzi¢ do niebezpieczenstwa i uszkodzenia maszyny.
Dzieki zastosowaniu nastawnych zaworow dtawigcych, kazdy uzytkownik moze dostoso-
wac maszyne do wydajnosci pompy we wlasnym ciggniku. Jest to bardzo wazny krok, za-
pewniajgcy diugotrwate dziatanie maszyny.

Owijarke wyposazono w dwa zawory dtawigce, jeden odpowiedzialny jest za szybkie obroty
stotu, drugi natomiast za wolne obroty, gdy wysunieta jest blokada i otwarty jest néz folii.

Przed przyst gpieniem do pracy owijark g, nalezy skorygowa ¢é nastawy zaworéow dia-
& wigcych, aby unikn gé niebezpiecze Astwa i uszkodzenia maszyny

9.3. Licznik owijarki LB-2

Owijarka Gucio XLH dostarczany jest wraz z programowalnym licznikiem owinie¢

Programowalny licznik LB-2 przeznaczony jest do liczenia owiniec foli. Zlicza ilos¢ owinie¢ do war-
tosci zaprogramowanej przez uzytkownika. Posiada dwa liczniki ilosci owinietych bel; kasowalny
licznik dzienny i niekasowalny licznik zwiekszajgcy swojg zawartos¢ o 1 po nawinieciu 100 bel.
Licznik LB-2 zasilany jest z dwéch baterii AA ( paluszki ). Zastosowana w liczniku najnowsza
technologia PicoPower umozliwia bardzo dtugg prace licznika bez wymiany baterii.

ZAL ACZENIE/WYLACZENIE LICZNIKA

Przed pierwszym zatgczeniem licznika nalezy przesung¢ w dét ostone obudowy licznika i umiescic¢
dwie baterie typu AA zwracajgc uwage na prawidtowg biegunowos¢ . Od tego momentu urzadze-
nie jest gotowe do pracy. Zastosowana w urzgdzeniu technologia PicoPower ogranicza pobor pra-
du z baterii do bardzo matej wartosci i nie jest konieczne wyjmowanie baterii z urzgdzenia po za-
konczeniu pracy. Aby dodatkowo obnizy¢ pobor pradu, urzgdzenie samoczynnie przechodzi w tryb
uspienia, jezeli w ciggu okoto 3 minut nie pojawi sie impuls z czujnika owinie¢ i nie zostanie wci-
Sniety zaden przycisk. Po pojawieniu sie impulsu z czujnika owijania lub wcisnieciu dowolnego

przycisku licznik wraca do normalnej pracy.

ADEL®

[ J
Aby wybudzi¢ licznik ze
stanu uspienia nalezy na-
R J cisng¢ dowolny przycisk

na klawiaturze lub dostar-
czy¢ impuls do czujnika.

LB-2
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WYBOR WY SWIETLANYCH WIELKO SCI

ADEL®

[

I
e 5

3
& LB-2

TRYB - LICZBA OWINIEC

ADEL®

Wciskajgc przycisk strzatki w gore wy-

bieramy wyswietlang wielko$¢:

LICZBA OWINIEC
KASOWALNY LICZNIK
NAWINIETYCH BEL
NIEKASOWALNY LICZNIK
NAWINIETYCH 100 BEL

W trybie tym pokazywana jest ak-
tualna liczba owinie¢ beli. W mo-
mencie gdy licznik wskaze zapro-
gramowang wartos¢, cyfra za-
cznie migac.

Po zakonczeniu nawijania beli i
przed rozpoczeciem nawijania na-
stepnej nalezy wyzerowac licznik
przez wcisniecie lewego przycisku
pokazanego na rysunku.
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TRYB - KASOWALNY LICZNIK NAWINI ETYCH BEL

ADEL®

[ L 128} W trybie tym na wyswietlaczu wi-

doczna jest litera ,L".

Po nawinieciu kazdej beli zawartosc
licznika zwieksza sie o 1.

c _ Licznik zlicza maksymalnie do 999 .

Aby skasowaé zawartosé licznika na-

lezy na chwile nacisng¢ przycisk po-
?\(p(p‘\\‘ kazany na rysunku.

N\ <

TRYB - NIEKASOWALNY LICZNIK NAWINI ETYCH BEL

ADEL®

W trybie tym na wyswietlaczu wi-

E - 132 3 doczna jest litera ,E”. Po nawinieciu
- 100 beli zawartos¢ licznika zwieksza

sie 0 1. Maksymalnie licznik zlicza do

199900 bel. Po wyjeciu baterii war-

c — @ tos¢ licznika jest pamietana.

v
& LB-2

SPRAWDZENIE ZAPROGRAMOWANEJ LICZBY OWINI EC

ADEL®

1 6] Aby sprawdzi¢ warto$¢ zaprogramo-
wanej liczby owinie¢, nalezy naci-

snac i przytrzymac jednoczesnie dwa

przyciski pokazane na rysunku.

& LB-2
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PROGRAMOWANIE LICZBY OWINIEC

ADEL® Aby zaprogramowacé liczbe owinie¢, nalezy naci-
sng¢ i przytrzymaé jednoczesnie dwa przyciski

L/

S A
1 6J pokazane na rysunku przez okoto 5 sekund.

I\

W momencie gdy liczba zacznie miga¢ nalezy pu-
Sci¢ oba przyciski. Od tego momentu urzgdzenie
znajduje sie w trybie programowania. W trybie
tym naciskajac lewy przycisk zwiekszamy wartosc
owinie¢, natomiast prawym zmniejszamy.
Mozemy zaprogramowac liczbe owinie¢ w zakre-
sie od 1 do 90.

Aby wyjs¢ z trybu programowania nalezy ponow-

nie nacisna¢ i przytrzymaé jednoczesnie dwa
& przyciski pokazane na rysunku przez okoto 5 se-
kund.
k\ LB-2

9.4. Pracaowijarka Gucio XLH
Owijarka Gucio XLH zaprojektowana jest do owijania bel przeznaczonych na siano kiszonke w

Va4

7/

miejscu pozostawienia ich przez prase rolujgca. Zaleca sie uzywanie owijarki na rownym terenie
gdyz praca na zboczach moze prowadzi¢ do jej niewtasciwego dziatania.

Po przygotowaniu maszyny do pracy, operator prowadzi ciggnik tak aby bela znalazta sie pomie-
dzy ramionami tadujgcymi i oparta sie o poprzeczke. Wowczas uzywajgc dzwigni pierwszej(1)
chwytamy bele. Drugag dzwignig(2) podnosimy jg do gory, az znajdzie sie nad stotem obrotowym.
Ponownie uzywamy pierwszej dzwigni (1) aby pusci¢ bele i opuszczamy ramiona do dotu. Pamie-
tajgc o wczesniejszym zaczepieniu folii o bele ( tylko przy pierwszej beli) rozpoczynamy proces
owijania za pomocg dzwigni trzeciej (3). Aby nie zerwac folii, nalezy ptynnie przyspiesza¢ obroty
stotu w poczatkowej fazie procesu owijania. Po jednym obrocie stolu, gdy folia jest juz pewnie
trzymana na beli musimy jg pusci¢ z noza ( nie dotyczy owi-
jania pierwszej beli, gdy folia jest zaczepiona o bele, a nie
trzymana przez noz). Aby tego dokona¢ przesuwamy na
chwile trzecig dzwignie (3) w przeciwng strone, néz unosi
sie zwalniajgc zaczepiong folie. Teraz mozemy kontynuo-
wac owijanie z pelng szybkoscig do chwili sygnatu z liczni-
ka. Gdy zostanie osiggnieta zadana ilosci warstw folii na

beli, dzwignie trzecig (3) przestawiamy do pozycji zwolnio-

nych obrotéw. Ostatnie pét obrotu powinno by¢ wykonane z

Rys.29 Dzwignie sterujgce

otwartym nozem i wysunietg blokadg obrotu stolu. Gdy stot
zatrzyma sie na blokadzie puszczamy dzwignie trzecig (3) a przesuwamy dzwignie czwartg (4).
N6z zamyka sie obcinajac folie a bela zostaje wytadowana. Teraz mozemy rozpocza¢ proces owi-

jania kolejnej beli.
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9.5. Skrocony opis dziatania

CHWYTANIE BELI

WKLADANIE BELI NA STOt. OBROTOWY

PUSZCZENIE BELI

OPUSZCZENIE RAMION +t ADUJACYCH

ZACZEPIENIE FOLII NA BELI (1,5 OBROTU)

PUSZCZENIE FOLII PRZEZ NOZ

WEASCIWE OWIJANIE

OTWARCIE NOZA DO CIECIA FOLII

OBCIECIE FOLIl, WYLADUNEK BELII

o —=lT|O|mmo|O|m|>

USTAWIENIE STOLU DO POZIOMU

Rys.30 Skrécony opis dziatania
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10. OBSLUGA | DZIALANIE OWIJARKI Gucio XLE

10.1. Tryby pracy
Gucio XLE jest maszyng w peni automatyczng. Obstugujemy jg za pomocg elektronicznego ste-

rownika, a za prawidlowag prace odpowiada program. W sterowniku mamy mozliwos¢ wybrania
trybu pracy, ktory moze byé¢:

e w pehlni automatyczny - rola uzytkownika maszyny ogranicza sie tylko do prawidtowego
podjechania owijarkg do beli a caly proces od zatadunku przez owiniecie po wyladunek
jest automatyczny

e poét automatyczny — uzytkownik w tym trybie ma mozliwos¢ sekwencyjnego wigczania po-
szczegolnych funkcji. Naciskajgc przycisk uruchamiamy wybrang funkcje, ktéra dalej wy-
konywana jest automatycznie

* manualny - uzytkownik musi trzymac przycisk aby wybrana funkcja byta wykonywana. W
tym trybie sygnaly z czujnikbw nie sg interpretowane przez program

Szersze informacje na temat obstugi sterownika i samej maszyny znajdujg sie w dalszej czesci in-

strukciji
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10.2. Opis i regulacja czujnikéw
Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie maszyny w trybie automatycznym i pot automatycznym,
niezbedne jest ustawienie czujnikbw odpowiedzialnych za pozycje krancowe poszczegoéinych
funkcji. Kazda maszyna wyjezdzajgc z fabryki jest testowana i kalibrowana, ale moze sie
zdarzy¢ np. po wymianie czesci ze czujniki bedg wymagaty ponownego ustawienia. W wiek-
szosci przypadkow mamy mozliwos¢ regulacji zarowno potozenia czujnika jak i magnesu.
Opis czujnikbw wraz z ich regulacj a:

* Czujnik obecno $ci beli (2), pokazany na rys. 31 znaj-

duje sie pod zapadkg pomiedzy ramionami fadujgcymi.
Jego zalgczenie daje poczatek procesu automatycznej
pracy. W przypadku nieprawidiowego dziatania mozemy
go wyregulowac¢ poluzowujgc sruby w uchwycie (1). Do
prawidtowej pracy wymagana jest odlegtosci od magne-
su (3) z przedziatu 10-20mm. Mozemy réwniez zmienié
potozenie magnesu (3), przesuwajgc go w podiuznym

otworze w gére lub w dot.

e Czujniki polo zenia ramion pokazane na

rys. 32, sg przymocowane do ramy

oy~ 3
‘\ 3

giébwnej maszyny po obu stronach ra-

mion tadujgcych. Jeden odpowiedzialny

jest za dolne potozenie ramion (2), nato-  Rys.32 Czujniki potozenia ramion
miast drugi za gorne(1). Wsuwajac je, badz wysuwajac mozemy ograniczy¢ zakres
ruchu ramion.

e Czujniki pochylenia stotu (1) i (2)
przedstawione na rys. 33, sg przymo-
cowane do ramy gtéwnej po lewej
stronie maszyny. WspOipracujg z
magnesami umieszczonymi na ramie
wychylanej. Ich sygnaly informujg ste-

rownik o pozycji w jakiej znajduje sie

stét. Przesuwajgc w podtuznych otwo-

Rys.33 Czujniki pochylenia stotu

rach magnesy mamy wplyw na to jak

bardzo przechyli sie stét do wytadunku beli i czy po powrocie, bedzie on w poziomie.
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Czujnik pozycji zerowej stotu (1) pokazany na
Rys. 34, jest zamocowany na ramie wychylanej i
wspétpracuje z magnesem zamocowanym na sto-
le obrotowym. Jego zadaniem jest informowanie
sterownika o petnych obrotach stotu i o pozycji ze-
rowej po zatrzymaniu sie stolu. Pozycja zerowa
stotu to taka, w ktérej walce stotu sg prostopadie
do kierunku jazdy maszyny, a n6z znajduje sie po

stronie podajnika folii.

Rys.34 Czujnik pozycji zerowej i
potoZenia stotu

Czujnik poto zenia stotu (2) pokazana na rys. 34 jest to jedyny indukcyjny czujnik w

maszynie, ktory wspétpracuje ze specjalng tarczg, a nie magnesem jak wszystkie po-

zostate czujniki. Aby prawidtowo funkcjonowat powinien by¢ odsuniety od tarczy o 8

mm. W tarczy wykonanych jest 12 punktow kontaktowych, dzieki ktérym sterownik

doktadnie wie w jakim potozeniu jest stét. Jeden peten obrét stolu to dwanascie im-

pulséw dla sterownika.

Czujnik zerwania folii przedstawiony na rys. 35
jest umiejscowiony w gornej czesci podajnika folii
a magnes znajduje sie na kole przektadni zebatej
sprzegajgcej aluminiowe walce. Gdy walce prze-
stang sie obraca¢ podczas owijania beli, znaczy

to ze folia sie skohczyta, badz zerwata

Rys.35 Czujnik zerwania foli
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10.3. Obstuga sterownika maszyny

Sterownik zasilany jest napieciem 12 V z instalacji ciggnika. Dostarczony wraz ze sterowni-
kiem przewdd zasilajgcy nalezy podtgczy¢ bezposrednio pod klemy akumulatora. Jezeli na-
piecie zasilajgce bedzie nizsze od 10 V lub wyzsze od 18 V sterownik zasygnalizuje stan

awaryjny i nie pozwoli przej$¢ do normalnej pracy

ZAL ACZENIE / WYt ACZENIE STEROWNIKA

S~z

Rys.36 Wigczanie sterownika

USTAWIENIE KONTRASTU
WYSWIETLACZA
Aby zmieni¢ kontrast wySwietlacza nalezy

i

@

—itrzymajac go

1)

7 )

isk

przyciskami' " 'lub
witasciwy kontrast wyswietlacza.

N

wcisngc przyc

ustawié

by by

Sterownik zatgczamy / wylgczamy przez
wecisniecie przycisku pokazanego na rys. 1.
USTAWIENIE GLOSNOSCI BRZECZYKA
Mozna wybra¢ jedng z czterech gtosnosci
brzgczyka. Aby jg ustawi¢ wciskamy przy-

fr

cisk 4
i trzymajac go wcishietym przyciskami

. Jlub' " Justawiamy odpowia-
dajacg nam glosnos¢ brzeczyka.

N

USTAWIENIE JASNO Scl
WYSWIETLACZA

W zaleznosci od oswietlenia zewnetrznego

mozna ustawié r6zng warto$¢ podswietlania

wyswietlacza. W tym celu wciskamy i trzy-
)

@
mamy wciniety przycisk "= . Po chwili
jasnos¢ wyswietlacza zacznie sie samo-
czynnie zmieniaé. Gdy pojawi sie odpowia-
dajace nam podswietlenie wyswietlacza,
puszczamy przycisk.

Zaréowno GLOSNOSC BRZECZYKA jak i
JASNOSC WYSWIETLACZA pamietane sg
po wylgczeniu zasilania.

i
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MENU GtOWNE

Nr 100/3 V 5.0

Rys.37 Menu Giéwne

Po zalgczeniu sterownika wyswietli sie okno
MENU GLOWNEGO. Mozemy wybraé jedno
z czterech pol. Aktywne okno wyswietlane
jest ,, w negatywie” . Na dole wyswietlany
jest numer sterownika i wersja oprogramo-
wania.

— | MENU PRACY

MENU OWIJARKI

EEE) LICZNIKI

MENU SERWISOWE

Aby wybrac¢ interesuj}q' cq nas funk9'|§, za

pomocg przyciskow ~_lub*
wybieramy odpowiednie pole ( wyétwietlang

)

w negatywie ) i weciskamy przycisk ',

Wejscie do MENU PRACY jest mozliwe tyl-
ko wtedy, gdy napiecie zasilajgce jest wyz-
sze od 10V i nizsze od 18 V. Jezeli nie, ste-
rownik zasygnalizuje btgd i po puszczeniu

‘ s"[ll:>_'? ‘
przycisku' " powrdci do MENU
GLOWNEGO
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MENU PRACY

MENU PRACY stuzy do kontroli procesu owijania balotu. Na rys.3 pokazano przyktadowe
okno MENU PRACY dla automatycznego cyklu owijania balotu, z zatadunkiem balotu.

Numer licznika balotéw b—

Liczba owiniec folig

[1]
(=)
Rodzaj cyklu

obr.

90999|-
15

PELNY / BEZ ZALADUNKU

Rodzaj pracy
AUTOMATYCZNA/
RECZNA (MANUAL)

POZYCJA OWIJARKI
oczekiwanie na zatadunek

POZYCJA WYJSCIOWA

STAN CZUJNIKOW POZYCJI WYJSCIOWEJ

Rys.38 Menu pracy

W polu POZYCJA OWIJARKI pojawiajg sie rysunki obrazujgce aktualny stan urzgdzenia.
Jezeli przyktadowo miga przycisk ,F”, a rysunek zatadunku nie miga, oznacza to, ze urza-
dzenie czeka na wcisniecie przycisku ,F” do rozpoczecia zatadunku balotu. Po wcisnieciu
przycisku ,F’ zaczyna migac rysunek zatadunku. Oznacza to, ze balot tadowany jest na stét
owijarki.

Analogicznie sygnalizowane jest owijanie i wyrzut balotu.
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POZYCJA WYJ SCIOWA OWIJARKI

Po wejsciu do MENU PRACY musimy mie¢ pewnosc¢, ze owijarka znajduje sie w prawidtowej
POZYCJI WYJSCIOWEJ. Skiadajg sie na nia:

- Ramiona zatadowcza na dole ( aktywny czujnik S11 )

- Stot w zerowej pozycji obrotowej ( aktywny czujnik S13)

- St6t w pozycji poziomej ( aktywny czujnik S16)

- Zamkniety n6z

- Wysunieta blokada stotu

Migajgcy w lewym-dolnym rogu ekranu rysunek przycisku ,F” przypomina nam, ze po jego
wcisnieciu na konsoli, owijarka automatycznie ustawi sie w pozycji wyjsciowej. Na ekranie
wyswietlane sg stany czujnikow S11, S13 i S16. Wszystkie powinny by¢ aktywne ( magnes
powinien znajdowac sie przed czujnikiem ), co zobrazowane jest wyswietlaniem odpowied-
niego numeru w negatywie. Gdy owijarka wykona wszystkie ruchy zwigzane z osiggnieciem
pozycji wyjéciowej, dolny pasek POZYCJI WYJSCIOWEJ zniknie.

OWIJANIE BALOTU

Przed rozpoczeciem owijania pierwszego balotu powinnismy okreslic:

1. NUMER LICZNIKA zliczajgcego owinigte baloty

1. LICZBE OWINIEC FOLII

2. Czy balot bedzie podawany na st6t owijarki za pomocg ramion zatadowczych owijarki
( CYKL PELNY ), czy bedziemy tadowali balot bezposrednio na stét owijarki (CYKL
BEZ ZALADUNKU )

3. AUTOMATYCZNY lub RECZNY cykl owijania balotu

Dopiero po ustawieniu tych parametrow mozemy rozpoczg¢ cykl owijania balotu.
* Dla CYKLU PELNEGO zblizamy balot do ramion zatadowczych. Wyswietli sie

rysunek @oznaczajacy gotowos¢ rozpoczecia procesu owijania.

i. W trybie ,A” balot zostanie samoczynnie zatadowany na owijarke i
owiniety folig.*

i. W trybie ,M” musimy dodatkowo wcisng¢ przycisk ,F”. Przypomina
nam o tym migajgcy rysunek przycisku ,F” w dole ekranu. Gdy balot
zostanie zatadowany na stét owijarki, ponownie musimy wcisngc przy-
cisk ,F”, aby rozpocza¢ whasciwy cykl owijania folig.

 Dla CYKLU BEZ ZAL ADUNKU umieszczamy balot na stole owijarki i wciska-
my przycisk ,F".
* W MENU SERWISOWYM istnieje moZzliwo$¢ wytgczenia sygnatéw z czujnika S10, informu-
jgcego o obecnosci balotu przy ramionach zatadowczych owijarki. Gdy wylgczymy czujnik
S10, wowczas w trybie AUTOMATYCZNYM konieczne bedzie wecisniecie przycisku ,F” do
rozpoczecia zatadunku balotu (jak w trybie ,M").

Podczas owijania wyswietlana jest animacja pracujacej owijarki.

Rys.39 Animacja owijania
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Gdy balot zostanie owiniety, pojawi sie rysunek wytadunku balotu i migajacy przycisk ,F”.

o —

'-_l-‘

Rys.40 Wyrzut owinietego balotu

Jezeli go wcisniemy, nastgpi wytadunek balotu z owijarki.

W MENU SERWISOWYM istnieje mozliwos¢ ustawienia SAMOCZYNNEGO WYLADUNKU
owinietego balotu dla trybu AUTOMATYCZNEGO, bez koniecznosci wciskania przycisku ,F”.

Ustawienie to nie jest pamietane po wytgczeniu zasilania urzgdzenia.
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LICZNIK OWINIETYCH BALOTOW

U gory wyswietlany jest w kwadraciku aktualnie wybrany NUMER LICZNIKA OWINIETYCH
BALOTOW

Mamy do dyspozycji 6 niezaleznych licznikobw. Po prawej stronie wyswietlana jest aktualna
wartos¢ wybranego LICZNIKA.

WYBOR INNEGO LICZNIKA BALOTOW

:Przyciskami ' lub'_— ustawiamy strzatkg obok kwadratu z numerem licznika.

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk *. " az strzalka zacznie migac.

o9

Przyciskami ' lub ' ustawiamy nowy numer licznika (od 1 do 6 ).

(G |

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk '\~ az strzalka przestanie miga¢

KASOWANIE LICZNIKA BALOTOW

Strzatka powinna znajdowac si¢ naprzeciwko numeru licznika. Wciskamy i przytrzymujemy

<

przycisk .. Gdy wyswietlg sie zera, puszczamy przycisk.
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ZMIANA LICZBY OWINIEC FOLIA

o9

Przyciskami ' lub ' ustawiamy strzatkg obok liczby owinigc.

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk *— ' az strzatka zacznie migac.

Przyciskami ' lub'_—— ustawiamy wtasciwg wartos¢ ( 10 — 99 )

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk .~ az strzalka przestanie migac

WYBOR CYKLU PEENEGO / BEZ ZAt ADUNKU

Przymskaml‘ —— lub . ustawiamy strzatke obok rodzaju cyklu.
s’I]I::)_'i-
Wciskamy i przytrzymujemy przycisk ' az tryb zmieni sie na przeciwny.

Ustawienie pamietane jest po wytgczeniu zasilania.

=] (1]

Z ZAt ADUNKIEM BEZ ZAt ADUNKU

Rys.41 Piktogramy pracy z zatadunkiem balotu na owijarke i
bez zatadunku

WYBOR PRACY AUTOMATYCZNEJ / R ECZNEJ

Przyciskami* " ub‘ usta wiamy strzatke obok rodzaju cyklu.

m:{)‘

~ az tryb zmieni sie na przeciwny

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk '
( AUTOMAT -> RECZNY lub odwrotnie )

Ustawienie pamietane jest po wytgczeniu zasilania.
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ZERWANA FOLIA

Jezeli w trakcie owijania folia zerwie sig, na ekranie wyswietli sie ponizszy rysunek, ktore-
mu towarzyszy¢ bedzie sygnat dzwiekowy.

Rys.42 Zerwana folia

Stot owijarki zatrzymuje sie, a ustawienia samoczynnie zmieniajg sie¢ na PRACE RECZNA
(M) i CYKL BEZ ZAL ADUNKU.

Uzytkownik powinien przejs¢ z MENU PRACY do MENU OWIJARKI, recznie zaczepi¢ fo-
lie i powrdcic do MENU PRACY, gdzie ponownie nawiniemy folie na bele bez zatadunku (
owijarka jest juz zatadowana ).

Po zakonhczeniu owiniecia balotu z zerwang folig i wyrzuceniu z owijarki nawinietego balo-
tu, mozemy ponownie wroci¢ do poprzednich ustawien.

Podczas prac serwisowych mozna wytgczyc¢ kontrole obecnosci folii podczas owijania beli.
W takim przypadku wchodzimy do MENU SERWISOWEGO i ustawiamy w negatywie
kwadrat z cyfrg 15. Czujnik S15 sprawdza obecnos¢ folii podczas owijania balotu. Odzna-
czajgc go, przerywamy to sprawdzanie.
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MENU OWIJARKI

MENU OWIJARKI umozliwia:
» ustawienie szybkosci ruchow owijarki
» sterowanie reczne ruchami stotu i sitownikéw

RAMA ZALADOWCZA

BLOKADA STOLU

OBROTY WOLNE

OBROTY SZYBKIE

UCHYLENIE NOZA

OTWARCIE NOZA

WYLADUNEK

STAN CZUJNIKA S12

RAMA ZALADOWCZA W GORZE

TNNEEEE

Rys.43 Widok ekranu MENU OWIJARKI

PASEK GRAFICZNY
USTAWIENIA
PREDKOSCI

WIELKOSC LICZBOWA
USTAWIENIA
PREDKOSCI

Strona 40



Instrukcja obstugi i katalog czesci OWIJARKA BEL Gucio H / E

SzYBKOSC RUCHOW

Mozemy ustawi¢ szybkos$¢ nastepujgcych ruchow owijarki:
+  RAMA ZALADOWCZA GORA / DOL
+ BLOKADA STOrU
« OBROTY WOLNE STOLU
« OBROTY SZYBKIE STOLU
« UCHYLENIE NOZA
+  OTWARCIE / ZAMKNIECIE NOZA
+  WYLADUNEK / POWROT STOLU

Kazdemu z wymienionych ruchéw odpowiada piktogram na ekranie sterownika. Po prawej
stronie kazdego z rysunkéw wyswietlany jest PASEK GRAFICZNY, ktérego dtugos$¢ odpo-
wiada ustawionej predkosci danego ruchu ( dokfadniej pradowi zaworu regulacyjnego, ktory
ustawiony jest podczas danego ruchu ). Pionowe paski po prawej stronie kazdego paska

graficznego zwiekszajg doktadnos¢ wyswietlania.
U dotu ekranu wyswietlana jest wartosc liczbowa paska wybranego strzatka.

PROGRAMOWANIE SZYBKO $€I RUCHU

@ (@)

:Przyciskami ' lub .~ ustawiamy strzatke obok wybranego ruchu.

£
Wciskamy i przytrzymujemy przycisk ' ' az strzatka zacznie migac.

Przyciskami~ " lub" ~ ustawiamy wtasciwg predkosc¢ (0 - 100 )
U dotu ekranu wyswietlana jest wartosc liczbowa ustawionej predkosci.

3

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk '~ az strzatka przestanie miga¢
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RUCHY RECZNE OWIJARKI

Przyciskami~ "~ lub" ~ ustawiamy strzatke obok wyb anego ruchu ]
‘ : F ‘ ‘ |]|:> ‘ <:|ﬂ ‘
Wociskamy przycisk . i trzymajgc go wciskamy przycisk . Jfub

Powodujac ruch reczny wybranego elementu owijarki.

Przycisk .. wywola ruch:

+  RAMA ZALADOWCZA W GORE

* WYSUNIECIE BLOKADY STOLU

*  WOLNE LUB SZYBKIE OBROTY STOLU (pod warunkiem, Ze aktywny jest czujnik
S16 — STOL W POZYCJI POZIOMEJ)

+ OTWARCIE NOZA

« STOL DO POZYCJI POZIOMEJ

|

Przycisk ..~ wywola ruch:

+  RAMA ZALADOWCZA W DOL

* COFNIECIE BLOKADY STOLU

« ZAMKNIECIE NOZA

« STOL DO POZYCJI PIONOWEJ (pod warunkiem, ze aktywny jest czujnik S13 —
POZYCJA ZEROWA STOLU )

Obok piktogramu RAMY ZALADOWCZEJ na Rys. 43 wida¢ u gory maty kwadracik, mowigcy
0 aktywnosci czujnika S12 — RAMA W GORZE. Jezeli ustawimy rame zatadowczg w dole,
wysSwietli sie podobny kwadracik u dotu, méwigcy o aktywnosci czujnika S11 — RAMA W
DOLE.

Analogicznie wyswietlane sg mate kwadraciki obok piktogramu WYLADUNEK, mowigce o
aktywnosci czujnikow S16 — STOL W POZIOMIE lub S17 - STOL W POZYCJI
WYLADUNKU.

Chcac wigczy¢ obroty stotu w sytuaciji, gdy stot nie jest w pozycji poziomej i nie jest aktywny
czujnik S16, obroty stotu nie zostang wigczone, a piktogram OBROTOW zostanie zastgpiony
kwadratem z numerem 16, sygnalizujgcym pozycje konfliktows.

Analogicznie bedzie wyglgdata sytuacja dla ruchu stotu w dét , gdy nie jest aktywny czujnik
POZYCJI ZEROWEJ STOtU S13.
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LICZNIKI

Sterownik wyposazony jest w 6 licznikbw dziennych i jeden niekasowalny licznik sumarycz-
ny. Stan licznika zwieksza sie o0 1 po wyrzucie z owijarki prawidtowo owinietego balotu. Wy-
bierajgc inny licznik w tym menu, zostanie on réwniez wybrany w MENU PRACY.

*1 99999
99999
99999
99999
99999
99999

29999999

Rys.44 Widok ekranu LICZNIKI

O WN

KASOWANIE LICZNIKA DZIENNEGO

Przyciskami* " lub'.—  wybieramy licznik, ktérego zawartos¢ chcemy skaso-
wac.

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk ~ do momentu, gdy zawartos¢ wybranego licz-
nika zostanie wyzerowana.
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USTAWIENIA SERWISOWE

W tym menu mozemy :
* Woylgczy¢ sprawdzanie obecnosci balotu przy owijarce ( czujnik S10)
*  Woylgczyc¢ kontrole zerwania folii ( czujnik S15)
» Ustawi¢ automatyczny wyrzut balotu z owijarki (tylko dla Automatycznego cyklu owi-
jania)
* Obserwowac¢ stan czujnikdw owijarki S10 — S17

4510

Rys.44 Widok ekranu MENU SERWISOWE

ZAt ACZANIE/WYt ACZANIE SPRAWDZANIA OBECNO $CI BALOTU PRZY
OWIJARCE

Przyciskami '/ lub ' ustawiamy strzatke naprzeciwko napisu S10.

>
Wociskamy i przytrzymujemy przycisk ' az napis zmienig sie w negatyw (jak na ry-
sunku 10 ). W takim przypadku stan czujnika S10 nie jest brany pod uwage przy starcie cy-
klu owijania. Ustawienie to pamietane jest po wytgczeniu zasilania sterownika.

Analogicznie wigczamy sprawdzanie obecnosci balotu przy owijarce.
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ZAt ACZANIE/WYL ACZANIE SPRAWDZANIA ZERWANIA FOLII

o9

Przyciskami ' lub'_—~ ustawiamy strzatkg naprzeciwko napisu S15

®
Wciskamy i przytrzymujemy przycisk "' aZz napis zmienig sie w negatyw. W takim
przypadku nie jest kontrolowane zerwanie folii podczas owijania balotu.

Analogicznie wigczamy sprawdzanie zerwania folii. Ustawienie to pamietane jest po wylg-
czeniu zasilania sterownika.

USTAWIENIE AUTOMATYCZNEGO WYRZUTU BALOTU

Ze wzgledow bezpieczenstwa, po zatgczeniu sterownika zawsze sterownik wchodzi w tryb
reczy ( Manual ).

Jlub ' ustawiamy strzatkg naprzeciwko rysunku

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk . az rysunek zmieni sie na .
W takim przypadku dla Automatycznego cyklu pracy, b alot samoczynnie zostanie wy-
tadowany z owijarki. ~Stan Automatyczny nie jest pamietany po wylgczeniu zasilania.

Przez ponowne wcisniecie i przytrzymanie przycisku ' powracamy do recznego wy-
rzutu balotu

()

Przyciskami

STAN CZUJNIKOW — Cyfry od 10 do 17 odpowiadajg stanom czujnikow S10 — S17. Jezeli
czujnik jest wzbudzony ( znajduje sie w poblizu magnesu ), numer czujnika wyswietla sie w
negatywie ( czujnik S11 na rysunku 10 ). W ten sposéb mozemy sprawdzi¢ dziatanie
wszystkich zamontowanych na owijarce czujnikow.
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SYTUACJE AWARYJNE

Ikonki sygnalizujgce wystgpienie nieprawidtowosci w pracy sterownika wyswietlane sg w MENU
PRACY. Towarzyszy im przerywany sygnat buzera. Znaczenie tych rysunkéw jest nastepujgce:

]

1':' I'.'I ZBYT NISKIE NAPIECIE ZASILAJACE. Nalezy sprawdzi¢ stan akumulatora i
uktadu tadujgcego akumulator w ciggniku. Sprawdzi¢ jakos¢ przewodow zasilajgcych sterownik i
jakosc¢ potgczenia elektrycznego na klemach akumulatora

-

_.
1=:l I'.'l ZBYT WYSOKIE NAPIECIE ZASILAJACE. Najprawdopodobniej uszkodzony jest
regulator napiecia w ciggniku. Nalezy jak najszybciej wylgczy¢ sterownik i wyjgé wtyczke zasilaja-
cq sterownik.

11

1 H 5 ZWARCIE ELEKTROZAWORU EV1 — EV9 — Zbyt duzy pobor pradu przez zatgcza-
ny elektrozawér. Wyjac kostke potgczeniowg od wigczonego elektrozaworu. Jezeli komunikat
zniknie, wymieni¢ elektrozawér. Jezeli komunikat nie zniknie, wymienié przewdd tgczacy elektro-
zawor ze sterownikiem

-1

E P ZWARCIE ELEKTROZAWORU REGULACYJNEGO - Zbyt duzy pobor pragdu przez
elektrozawor regulacyjny. Wyjac kostke potgczeniowg od elektrozaworu regulacyjnego. Jezeli ko-
munikat zniknie, wymieni¢ elektrozawor. Jezeli komunikat nie zniknie, wymieni¢ przewod tgczacy
elektrozawor ze sterownikiem

01l

3 u ZABLOKOWANY WYLADUNEK BALOTU - Jezeli podczas wytadunku balotu stét
napotka opor, po chwili cofa sie do pozycji poziomej, a na ekranie wyswietli sie pokazany rysunek.
Nalezy usuna¢ przyczyne blokowania stotu, przejs¢ do MENU OWIJARKI i ruchami recznymi wy-
tadowac owijarke.

STAOF
111 il

Wocisniety zostat przycisk bezpieczenstwa na owijarce. Wytgczone zostajg wszystkie
elektrozawory owijarki, oraz cykl pracy owijarki. Nalezy przejsé do MENU GLOWNEGO, wycisngé
przycisk STOP, w razie potrzeby wejs¢ do MENU OWIJARKI i ruchami recznymi dokonczy¢ cykl
owijania. Po powrocie do MENU PRACY cykl rozpoczyna sie od zatadowania balotu na owijarke.

Jezeli po zatgczeniu sterownika wykryte zostanie zbyt niskie lub zbyt wysokie napigcie zasilajgce,
sterownik nie zezwoli na wejscie z MENU GLOWNEGO do MENU PRACY.
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11. CZYNNOSCI KONSERWACYJNE

11.1. Ogodlne instrukcje konserwaciji
Ostrze zenie! Przed przyst gpieniem do jakichkolwiek regulacji, czynno  $ci kon-
& serwacyjnych lub smarowania dotycz gcych maszyny, nale zy zatrzyma ¢ silnik,
wyj g¢ kluczyk ze stacyjki i zaci ggngé hamulec postojowy !
Nalezy regularnie kontrolowaé¢ wszystkie sruby i nakretki oraz w razie potrzeby je dokrecaé. Mo-
menty obrotowe stosowane przy dokrecaniu (w Nm) przedstawione zostaly w ponizszym wykazie,

o ile nie sg one specjalnie wskazane.

Rozmiar $ruby Sruba klasy 8.8 Sruba klasy 10.9
M6 11Nm 17Nm
M8 28Nm 40Nm
M10 55Nm 80NmM
M12 95Nm 140Nm
M16 235Nm 350Nm
M20 475Nm 675Nm
M24 825Nm 1170Nm
M30 1630Nm 2320Nm

11.2. Smarowanie
Diagram przedstawia miejsca smaro-

wania owijarki. Regularne smarowanie

jest niezbedne dla zapewnienia diugo-
trwatej i bezawaryjnej eksploatacji.
Wszystkie elementy wyposazone w
smarowniczki nalezy smarowac¢ co 50
godzin pracy:

» Sworzen dyszla

* Sworznie obrotu stotu

e Sworznie tadowacza

* Sworznie mechanizmu noza

e Sworznie stawiacza bel

* Sworznie sitownikow

Po sezonie nalezy przesmarowac
przekladnie napedzajgcg walce stotu
obrotowego i przektadnie watkéw alu-

miniowych w podajniku foli.

Rys.45 Punkty smarowania
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11.3. tancuchy nap edowe
Nastepujgce tancuchy napedowe powinny by¢ sprawdzane i w razie potrzeby naprezane:

e tancuch nap edowy stolu obrotowego(1).
Aby naprezy¢ ten fancuch, nalezy poluzowac
Sruby mocujgce silnik (3) i (4)pokazane na
rys.46, poluzowac¢ nakretke kontrujgcg (5)
oraz ponownie ustawic silnik (2) za pomocag
sruby naprezajgcej (6).Gdy fancuch (1)

zostanie naprezony nalezy ponownie skreci¢

sruby (3) i (4) mocujace silnik (1). Rys.46 taricuch stolu obrotowego
* tancuch nap edowy walcéw (1) . Aby naprezyc
niniejszy tancuch, nalezy zdjg¢ ostone boczng
stotu po stronie bez mechanizmu noza, poluzowac

Srube (2), pokazang na rys.47 i obréci¢ rolke

Ponownie dokrecic srube (2)

Rys.47 tancuch napedowy walcow
11.4. Uktad hydrauliczny

Utrzymywac czystos¢ oleju hydraulicznego ciggnika. Ma to zasadnicze znaczenie dla zapewniania
maksymalnej zywotnosci i bezproblemowej eksploatacji maszyny, szczego6lnie w przypadku silnika
hydraulicznego, zaworéw i rozdzielacza proporcjonalnego. Olej hydrauliczny ciggnika oraz filtr ole-

ju hydraulicznego powinny by¢ wymieniane z czestotliwoscig wskazang przez producenta ciggnika.

11.4.1. Filtr oleju w Gucio XLE

Ze wzgledu na zastosowanie rozdzielacza hydraulicznego wyposazonego w zawér proporcjonalny,
ktory jest bardzo wrazliwy na zabrudzenia, konieczne jest zapewnienie dodatkowej filtracji oleju. W
zwigzku z tym owijarka Gucio XLE zostala wyposazona w cisnieniowy filtr oleju (2). Jest on
umieszczony pod pokrywg (1) rozdzielacza z lewej strony ma-

szyny. Zapewnia filtracje na poziomie 12 um. Jak w kazdym \ ’ /@
filtrze, w trakcie eksploatacji jego wklad ulega zabrudzeniu i
niezbedna jest jego wymiana na nowy oryginalny. Zastosowa- | ¢

nie filtra gorszej klasy moze grozi¢ uszkodzeniem rozdzielacza [

i utracie gwaranciji.

Rys.48 Filtr oleju
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12. KATALOG CZ ECI WYMIENNYCH

Uwaga : W tablicach katalogu podano wszelkie mozliwe do stosowania elementy wyposazenia
maszyny. Kompletacja maszyny zalezy od wersji ktérg zakupiono.

SPOSOB ZAMAWIANIA CZ ESCI WYMIENNYCH

W zaméwieniu nalezy kazdorazowo podac:

adres zamawiajgcego,

doktadny adres wysytkowy (miejsce postoju maszyny lub sposéb odbioru),
warunki ptatnosci,

numer fabryczny maszyny i rok produkcji (wg tabliczki na maszynie),
doktadny numer i nazwe czesci wymiennej,

liczbe sztuk zamawianych czesci.

Czesci zamienne nale zy zamawia € bezpo srednio w firmie lub w
punktach sprzeda zy maszyn UNIA-FAMAROL
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12.1. Dyszel
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Dyszel

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
5211/201-07-001 Cybant 2
5211/201-07-100 Dyszel spaw.

5211/201-07-200

Sworzen dyszla spaw.

5211/201-07-300

Sworzen blokujacy spaw.

5211/201-07-400

Zasobnik spaw.

5595/010-00-001

Rura L=59,5

5595/010-04-000

Zaczep obrotowy kpl.

5511/011-03-002

Sprezyna zatrzasku

O O|NO|OR|WIN|F

5511/011-06-000

Pierscien osadczy

10 | PN-M-82273 Wkret dociskowy M8x12
11 | R/1103 Zaslepka rury 70

12 | PN-M-82101 Sruba M20x130-8.8-A -Zn
13 | PN-M-82005 Podkfadka 21 A3g

14 | PN-M-82175 Nakretka M20-8.8-B Zn
15 | PN-M-86002 Smarowniczka M8x1

16 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 10 x 80
17 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn
18 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13

19 | PN-ISO-7072 Przetyczka - 12 x 55-Fe/Zn
20 | 5511/011-09-000 Podpora kpl.

N
[y

5511/011-05-200

Rura wewnetrzna spawana

N
N

5511/011-05-300

Sruba spawana

23 | 5511/011-05-100 Rura zewnetrzna spawana
24 | 5511/011-05-400 Sworzen podpory spawany
25 | 5511/011-09-100 Korba podpory

26 | 5511/101-04-001 Gatka

27 | 5511/011-05-001 Sprezyna podpory

28 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6x45 Fe/Zn9
29 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8x30 Fe/Zn9
30 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6x24 Fe/Zn9

RiRrRRIRIRPRIRPR[RIR[RPRIRR|IDIDR[LPININININ|R|R[R[RIN[R|R|R|R
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12.2. tadowacz

Strona 52



Instrukcja obstugi i katalog czesci OWIJARKA BEL Gucio H / E

tadowacz
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
5211/201-14-001 Tuleja dystansowa 4

5211/201-14-010

Sworzen gérny

5211/201-14-100

Belka gtdwna spaw.

5211/201-14-200

Ramie spaw.

5211/201-14-300

Sworzen tadowacza spaw.

5211/201-14-400

Sworzen sitownika ramion

5211/201-14-610

Podpora spaw.

5211/201-04-003

Pierscien 40.2 x 10

O O|NO|OR|WIN|F

5211/201-04-005

Pierscien 30.5 x 5

2
1
2
2
2
1
3
6
10 | 5211/201-04-500 Sitownik tadowacza 1
11 | 5211/201-04-800 Talerz petny spaw. 2
12 | 5157/805-08-010 Sitownik 63/36/630 1
13 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8 x 40 2
14 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6 x 50 2
15 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 12 x 70 2
16 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 10 x 60 2
17 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8 x 60 2
18 | DIN 988 Pierscien dystansowy 40 x 50 x 2 3
19 | PN-M-86002 Smarowniczka M8x1 6
20 | DIN 988 Pierscien dystansowy 50 x 62 x 2 4
21 | DIN 988 Pierscien dystansowy 35 x 45 x 2 2
22 | PN-M-82105 Sruba M12x35-8.8 B Zn 4
23 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 4
24 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 4
25 | 5211/201-14-601 Zapadka 1
26 | 5211/201-14-604 Sprezyna zapadki 1
27 | 5211/201-14-603 O$ zapadki 1
2

N
(o]

PN-M-82001

Zawleczka 3,2 x 20-Fe/Zn
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23

12.3. Rama gtdbwna
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Rama gtéwna

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1] 5211/201-01-100 Rama gtéwna spaw 1
2| 5211/201-01-200 Sitownik stotu 1
3| 5211/201-02-002 Sworzen sitownika stotu 1
4 1 1332/120-00-100 Zderzak 2
5| 5595/021-06-000 Pétos lewa kpl. 1
6 | 5595/021-05-000 Pétos prawa kpl. 1
7 | 5595/021-00-300 Os kota prawego 1
8 | PN-M-82101 Sruba M16x60-8.8-B-Zn 8
9 | PN-M-82005 Podkfadka 17-Fe/Zn 8

10 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16 10-A Zn 8
11 | PN-M-82005 Podkfadka 17-Fe/Zn 6
12 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8 x 40 1
13 | 5595/021-00-400 Os kota lewego 1
14 Pierscien metalowo-gumowy 100x55x2 2
15 | PN-M-86220 tozysko stoz. 30211 2
16 Piasta 2
17 | PN-M-86220 tozysko stoz. 30208 2
18 Nakretka kor. M39x1,5 2
19 Kotpak 2
20 | PN-5-91240/62 Nakretka G M18x1,5-8 12
21 | PN/M-82546 Sruba rad. M18x1,5x50 12
22 Zawleczka 5x45 2
23 Koto 400/60-15,5/14PR 2
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12.4. Rama po srednia
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Rama po $rednia

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1|5211/201-02-002 Sworzen sitownika stotu 1
2 | 5211/201-02-003 Tulejka 2
3| 5211/201-02-004 Czop 1
4 | 5211/201-02-100 Rama dolna spaw. 1
51 5211/201-02-300 Sworzen 35 spaw. 2
6 | 5211/201-02-200 Obrotnica 1
7| 5211/201-02-400 Ramie gdrne blokady 1
8 | 5211/201-02-410 Ramie dolne blokady 1
9| 5211/201-02-500 Napinacz spaw. 1

10 | 5211/005-01-001 Podktadka 1
11 | 5211/105-01-200 Koto Z12 spawane 1
12 | 5211/505-00-400 Sitownik blokujgcy 1
13 | 5511/012-01-011 Podktadka 25x35x2 3
14 | 5373/002-00-003 Sprezyna 1
15 | PN-M-82105 Sruba M8x110-8.8-A 1
16 | PN-M-82144 Nakretka M8-8.8-B Zn 2
17 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 10
18 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 10
19 | PN-M-82005 Podktadka 25 1
20 | PN-M-85023 Kotek sprezysty- 6 x 36 1
21 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 10 x 50 1
22 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8 x 40 1
23 | PN-M-82008 Podktadka spr. 8,2 1
24 | PN-M-82105 Sruba M8 x 25-8.8-B-Fe/Zn5 1
25 | PN-M-82105 Sruba M10x60-8.8-B-Fe/Zn5 1
26 | PN-M-82105 Sruba M12x35-8.8 B Zn 8
27 | PN-M-82406 PN-M-82406 M12 x 60 2
28 | PN-M-82144 Nakretka M10-8-Fe/Zn 1
29 | PN-M-82101 Sruba M8x80-8.8-B-Fe/Zn5 2
30 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 2
31 | PN-M-86002 Smarowniczka M8x1 1
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12.5. Stét obrotowy

Ji,
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Stot obrotowy
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:

1|5211/201-03-001 Pokrywa przektadni 1

2 | 5211/201-03-002 Pas 4

3| 5211/201-03-003 Pokrywa stotu 1

4 | 5211/201-03-004 Tulejka Slizgowa 12

51 5211/201-03-700 Blokada spaw. 1

6 | 5211/201-03-006 Rurka 12

7 | 5211/201-03-100 Rama stotu spaw. 1

8 | 5211/201-03-200 Beben spaw. 2

9| 5211/201-03-300 Pokrywa boczna spaw. 1
10 | 5211/201-03-400 Pokrywa boczna 2 spaw. 1
11| 5211/201-03-500 Napinacz paséw spaw. 2
12 | PN-M-82105 Sruba M12x35-8.8 B Zn 9
13 | PN-H- Oprawa T206 kpl 4
14 | PN-M- tozysko D 206 4
15 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13-Fe/Zn 14
16 | PN-M-82005 Podktadka okragta 10,5-Fe/Zn 23
17 | PN-M-82030 Podktadka okragta 10,5-Fe/Zn 12
18 | PN-M-82101 Sruba M10x80-8.8-B-Fe/Zn5 12
19 | PN-M-82105 Sruba M10x80-8.8-B-Fe/Zn5 2
20 | PN-M-82105 Sruba M10x20-8.8-B Zn 8
21 | PN-M-82105 Sruba M12x40-8.8-B Zn 2
22 | PN-M-82105 Sruba M8 x 18-8.8-B-Fe/Zn5 4
23 | PN-M-82144 Nakretka M10-8-Fe/Zn 2
24 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 20
25 | PN-M-82406 Sruba podsadzana M10 x 35-8.8-Fe/Zn 2
26 | PN-M-82406 Sruba podsadzana M10 x 25-8.8-Fe/Zn 6
27 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 13 x 45 4
28 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 12
29 | PN-M-82105 Sruba M12x45-8.8-B-Zn 3
30 | 5211/503-04-000 Rolka stozkowa kpl. 4
31 | 5211/201-03-600 Pasy kpl. 1
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Stot obrotowy
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Stot obrotowy
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
30 | 5211/503-04-000 Rolka stozkowa kpl. 4
31 | 5211/503-04-001 Os rolki 4
32 | 5211/103-05-002 Koto stozkowe 4
33 | 5211/103-05-003 Tulejka Slizgowa 4
34 | 5211/103-05-004 Zaslepka 43 4
35 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z20 4
36 | PN-M-82030 Podktadka okr. 21 Fe/Zn9 4
37 | PN-M-82005 Podkfadka okr. 21 Fe/Zn9 4
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12.6. NoOz folii

12
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N6z folii
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:

1] 5211/201-26-001 Pret dociskajacy 1

2 | 5211/201-26-002 Rura docisku 1

3|5211/201-26-003 Sworzen gtéwny 1

41 5211/201-26-004 Sworzen sitownika 1 1

51 5211/201-26-007 Sworzen sitownika 2 1

6 | 5211/201-26-008 Podkfadka 1

7 | 5211/201-26-016 Brzeszczot 1

8 | 5211/201-26-100 Rama noza spaw. 1

9| 5211/201-26-200 Docisk spaw. 1
10 | 5211/201-26-300 Korytko spaw. 1
11 | 5211/201-26-501 Blacha rolki 1
12 | 5211/201-26-502 Rolka napinajgca 1
13 | 5211/201-16-010 Tulejka 2
14 | 5211/201-16-400 Uchwyt ramienia 1
15 | 5595/305-00-001 Sitownik dna 1
16 | 5157/003-01-001 Sprezyna blokady 3
17 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20 1
18 | PN-M-82101 Sruba M8x60-5.8-B-Fe/Zn5 2
19 | PN-M-82144 Nakretka M10-8-B-Zn 2
20 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 13
21 | PN-M-82105 Sruba M8x25-8.8-A 2
22 | PN-M-82008 Podktadka spr. 10,2 Zn 3
23 | PN-M-82105 Sruba M10x30-5.8-B-Fe/Zn5 2
24 | PN-M-82105 Sruba M10x35-5.8-B-Fe/Zn5 1
25 | PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 3
26 | PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4 4
27 | PN-M-82406 Sruba podsadzana - M8 x 20-8-Fe/Zn 5
28 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 5 x 32 2
29 | PN-M-86002 Smarowniczka M8x1 1
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NOz folii
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N6z folii
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
30 | 5211/201-26-410 Podstawa spaw. 1

31| 5211/201-26-420 Opaska spaw. 1
32 | 5211/201-26-401 Wktadka gumowa 1 2
33| 5211/201-26-402 Wktadka gumowa 2 1
34 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 2
35 | PN-M-82005 Podkfadka okragta 8,4 2
36 | DIN 988 Podktadka regulacyjna 20x28x1 4
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12.7. Naped
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Naped
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1] 5211/201-05-100 Watek wejsciowy spaw. 1
2 | 5211/005-02-501 Koto zebate Z=14 1
3| 5211/005-02-502 Koto zebate 7=27 1
4| 5211/105-02-001 Podktadka napinacza 2
51 5211/105-02-200 Koto bebna spaw 1
6 | 5511/004-00-004 Rolka napinajgca 1
7 | PN-M-82406 Sruba podsadzana M10 x 25-8.8-B-Zn 2
8 | PN-M-82406 Sruba podsadzana M10 x 30-8.8-B-Zn 2
9 | PN-M-82105 Sruba M12x100-5.8-B-Zn 1
10 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 3
11 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 4
12 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 3
13 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z30 5
14 | PN-M-84168 tancuch rolkowy 10B-90-PZ 1
15 | PN-M-84168 tancuch rolkowy 10B-6-PZ 1
16 | PN-M-84168 tancuch rolkowy 10B-62-PZ 1
17 | PN-M-85002 Wpust pryzmatyczny A8 x 7 x 32 3
18 | PN-M-86100 tozysko 6207-2RS 2
19 | PN-M- tozysko D 206 2
20 | PN-H- Oprawa T206 kpl 2
21 | DIN 988 Pierscien dystansowy 30 x 42 x 1 10
22 | DIN 988 Pierscien dystansowy 30 x 42 x 2 5
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12.8. Stawiacz bel
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Stawiacz bel
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1|5211/201-49-002 Rura obrotowa 1
2 | 5211/201-49-110 Rama 1 spaw.
3]5211/201-49-101 Sworzen 1
4 | 5211/201-49-102 Sworzen 2
5 | PN-M-82101 Sruba M8x75-8.8-B-Fe/Zn8¢
6 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8.8-B-Fe/Zn8c
7 | PN-M-85023 Kolek sprezysty 8x50
8 | PN-M-62001 Smarowniczka M6
9 | 5211/201-49-210 Rama 2 spaw.
10 | 5595/601-07-301 Sworzen blokady

[EnY
=

5595/601-07-302

Podktadka 16,5x30x3

=
N

5595/017-03-003

Sprezyna

13 | PN-M-85111 Pierscien osadczy W30

14 | PN-M-80208-13 Linka 5 L=1950

15 | 8047000000058 Zacisk linki 5

16 | PN-M-82406 Sruba pods. M10x100-8.8-B-Fe/Zn8c
17 | PN-M-82175 Nakretka samozab.M10-8-B-Fe/Zn8c
18 | PN-M-82030 Podktadka okr 11 Fe/Zn9

19 | 5211/201-49-300 Rama 3 spaw.

20 | 5211/201-49-400 Wspornik tylny spaw.

21 | 5211/201-49-500 Ptoza

22 | 5211/201-49-701 Wktadka

23 | 5211/201-49-710 Belka tylna spaw.

N
N

5211/201-49-720

Podstawa stozkow

N
ol

5595/601-07-002

0s kota stozkowego

N
(o3}

5211/103-05-002

Koto stozkowe

N
~

3043/01-00-08-002

Jarzmo

28 | PN-M-82175 Nakretka samozab.M12-8-B-Fe/Zn8c
29 | PN-M-82030 Podktadka okr. 21 Fe/Zn9

30 | PN-M-85023 Kolek spr.6x40 dacromet

31 | PN-ISO-7072 Zawleczka spr. A5x105
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Stawiacz bel
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Stawiacz bel
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
32 | PN-M-82101 Sruba M10x90-8.8-Fe/Zn8c 2
33 | PN-M-82101 Sruba M10x40-8.8-Fe/Zn8c 4
34 | PN-M-82101 Sruba M12x100-8.8-B-Fe/Zn8¢ 4
35 | PN-M-82101 Sruba M12x25-8.8-B-Fe/Zn8c 1
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12.9. Podajnik folii
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Podajnik folii
L.p. | Numer czesci: | Nazwa czesci llosé L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci: llos¢
[szt.] [szt.]
1 | 5211/104-00-000 | Podajnik folii kpl. (poz 2 — 38) 1 34 | 3074/02-02-004 Podktadka 2
2 5211/104-00-001 | Krazek 1 37 | PN-M-85111 Pierscien osadczy sprezysty Z30 5
2a | 5211/004-00-001 | Krazek 1 39 | 5211/104-02-200 | Nakretka spaw. 1
3 5211/104-01-600 | Koto Z34 spawane 1 40 | 5211/104-02-100 | Sruba spaw. 1
4 5211/104-01-500 | Koto Z21 spawane 1 41 PN-M-82144 Nakretka M12-8-B-Fe/Zn8c 1
5 5211/104-00-007 | Pierscier 30x80x6 2 42 | 5511/011-04-001 | Uchwyt korby 1
6 | 5211/004-00-501 | tozysko TD205 4 43 | PN-M-82302 Sruba z tbem gniazdowym M12x45 Fe/Zn8c¢ 1
7 | 5211/013-00-015 | Podktadka 21x31x1,0 2 44 | 5211/104-02-001 | Tulejka sprezyny 1
8 PN-M-85023 Kotek sprezysty 5x40 45 | PN-M-82105 Sruba M6 x16-8.8-B-Fe/Zn8¢ 2
9 5211/104-01-400 | Watek kpl. 2
10 | 5211/104-00-100 | Rama podajnika spaw. 1
11 | 5211/104-00-002 | Czop dolny 1
13 | 5211/104-01-200 | Ramka gbrna spaw. 1
14 | 5211/104-01-008 | Pret 1
15 | 5211/104-00-004 | Blokada 2
16 | 5211/104-01-300 | Rama dolna spaw. 1
17 | 5211/104-01-009 | Ostona napedu 1
18 | 5211/104-00-006 | Kostka obrotowa 2
19 | PN-M-82101 Sruba M-10x90-8.8-B-Fe/Zn8c 1
20 | PN-M-82030 Podktadka 13 4
21 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8-B Fe/Zn8c 2
22 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8-B Fe/Zn8c 2
23 | 5595/017-02-016 | Sprezyna 2
24 | 5211/004-00-603 | Sprezyna docisku 1
26 | PN-M-82406 Sruba M8x25-5.8-B Fe/Zn8c 10
27 | PN-M-82105 Sruba M10x65-8.8-B Fe/Zn8c 1
28 | PN-M-82105 Sruba M12x40-8.8-B Fe/Zn8c 4
29 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8-B-Fe/Zn8c 10
32 | PN-M-85111 Pierscien osadczy sprezynujacy 220 2

Strona 73




Instrukcja obstugi i katalog czesci OWIJARKA BEL Gucio H / E

‘ 33 ‘ PN-M-85005 Whpust pryzmatyczny 6x6x20 | 2 ‘ | ‘
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12.10.08wietlenie
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Oswietlenie

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1 5211/201-11-300 Wspornik lewy spaw. 1

2 5211/201-11-400 Wspornik prawy spaw. 1

3 5211/201-11-500 Uktad oswietlenia Gucio 1

4 Lampa zespolona 2

5 PN-S-83100 Urzadzenie odblaskowe UOIIIAc-75 2
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12.11.Hydraulika Gucio XLE
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Hydraulika Gucio XLE

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 5211/202-01-005 Filtr hydrauliczny 1
2 5211/202-01-003 Zawor sekwencyjny 2
3 5211/202-01-004 Przewéd P11P12(111)6x2600 4
4 5211/202-01-100 Rozdzielacz proporcjonalny 1
5 5211/201-08-005 Przewéd P11P11(111)10x4000 1
6 5211/201-08-006 Przewod P11P12(111)10x4000 1
7 5211/201-08-100 Akumulator hydrauliczny 1
8 5211/202-01-200 Uchwyt rozdzielacza spaw. 1
9 5211/202-01-121 Cybant 2
10 5211/202-01-125 Ostona bloku B&P 1
11 5211/005-01-310 Silnik 1
12 5211/005-01-320 Zawor hydrauliczny 1
13 5211/105-01-334 Sruba mocujaca zawér 1/2" M18x1,5 2
14 5211/005-01-335 Podktadka metalowo-gumowa 2
15 5211/105-01-332 Wtyk szybk. EURO M18x1.5 2
16 5211/505-01-317 Ztgczka G1/2" - M18x1.5 2
17 5211/201-08-002 Przytgczka G1/2" - M14x1.5 4
18 1767/103-03-003 Ztaczka 11
19 R/1003 Ztaczka tréjnik. M14x1,5 2
20 R/1127-01 Zawor zwrotny VU 3/8 1
21 5211/505-02-510 Ztaczka hydr. obrotowa 1/4 G" / M14x1.5 1
22 5211/201-08-010 Przew.P11P12(111)6x1600 1
23 Manometr M63T-1.6 CL 1/4" EN 837-1 1
24 R/1095 Przytgcze manometru 1/4" 1
25 R/0945 Zawor kulowy 1
26 5211/505-01-611 Przytaczka M14x1.5/M18x1.5 1
27 5211/505-01-310 Ztaczka nakrecana M18x1.5 1
28 5211/505-01-612 Ztgczka M14x1.5-M18x1.5 2
29 5211/505-01-508 Ztaczka G3/8 /M18x1,5 2
30 R/1008 Przewod 600x6 3

Strona 78




Instrukcja obstugi i katalog czesci OWIJARKA BEL Gucio H / E

Hydraulika Gucio XLE
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Hydraulika Gucio XLE

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
31 5211/201-08-200 Przewdd tadowania akumulatora 1
32 5211/202-01-013 Przewéd P11P12(111)6x2000 2
33 1332/120-06-002 Przewéd P11P12(111)6x1800 2
34

35 5211/202-01-011 Rurka krétsza 1
36 5211/202-01-012 Rurka dtuzsza 1
37 5211/202-01-007 Przewéd P11P12(111)6x1200 1
38 1767/103-02-200 Przewéd P11P12(111)6x1000 2
39 5211/202-01-014 Przewéd P12P12(111)10x210 1
40

41 PN-M-82105 Sruba M8x30-8.8-B-Fe/Zn 4
42 PN-M-82008 Podktadka spr. 8.4 Fe/Zn 4
43 PN-M-82105 Sruba M8x20-8.8-B-Fe/Zn 4
44 PN-M-82005 Podktadka 8.4 Fe/Zn 4
45 PN-M-82005 Podkfadka 13 Fe/Zn 4
46 PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8-1I-Fe/Zn 4
47 5595/755-08-109 Przewéd P11P11(111)6x420 2
48 R/1133 Tréjnik BAA M14x1.5 2
49 R/1081 Kolanko AB M14x1.5 1
50 R/1093 Kolanko BB M14x1.5 2
51 R/1134-00 Korek 8L kpl. 1
52 5211/201-08-015 Zamek hydrauliczny 1
53 Przytgczka G3/8 — M14x1.5 4
54 R/1005 Nakretka 8L M14x1,5 4
55 R/1004 Pierécien zacinajgcy 8L 4
56 5211/202-01-008 Wskaznik zabrudzenia filtra 1
57 5211/505-01-311 Kolanko M18x1.5 3
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12.12.Hydraulika Gucio XLH
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Hydraulika Gucio XLH

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1 5211/505-01-100 Rozdzielacz 4 sekcyjny B&P 1
2 5211/201-08-003 Podstawa rozdzielacza 1
3 5211/201-08-004 Docisk 1
4 5211/201-08-100 Akumulator hydrauliczny 1
5 5211/201-08-005 Przewéd P11P11(111)10x4000 1
6 5211/201-08-006 Przewéd P11P12(111)10x4000 1
7 5211/505-01-201 Przytacze 4
8 5211/505-01-202 Linka 4m 4
9 5211/505-01-203 Dzwignia 4
10 5211/505-01-318 Zawor zwrotny dfawigcy 2
11 5211/005-01-310 Silnik 1
12 5211/005-01-320 Zawor hydrauliczny 1
13 5211/105-01-334 Sruba mocujaca zawér 1/2" M18x1,5 2
14 5211/005-01-335 Podkfadka metalowo-gumowa 2
15 5211/105-01-332 Wtyk szybk. EURO M18x1.5 2
16 5211/505-01-317 Ztaczka G1/2" - M18x1.5 2
17 Przytagczka G1/2" - M14x1.5 2
18 1767/103-03-003 Ztaczka 11
19 R/1003 Ztaczka tréjnik. M14x1,5 4
20 5211/505-01-509 Trojnikl M18x1.5 1
21 5211/505-02-510 Ztaczka hydr. obrotowa 1/4 G" / M14x1.5 1
22 R/0947 Przewdd 1900x6 2
23 Manometr M63T-1.6 CL 1/4" EN 837-1 1
24 R/1095 Przytgcze manometru 1/4" 1
25 R/0945 Zawor kulowy 1
26 5211/505-01-611 Przytgczka M14x1.5/M18x1.5 9
27 5211/505-01-310 Ztaczka nakrecana M18x1.5 1
28 R/1082 Ztaczka nakrecana M14x1.5 4
29 5211/505-01-612 Ztaczka M14x1.5-M18x1.5 3
30 PN-M-82302 Sruba M6x50-8.8 Zn 8
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Hydraulika Gucio XLH
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Hydraulika Gucio XLH

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
31 | R/1123-01 Zawor zwrotny VU 1/4" 3
32 Przytaczka %’ x M14x1.5 8
33 | 5125/506-00-300 Przewéd hydrauliczny kpl.(3000) 2
34 | 5211/201-08-009 Przewéd P11P12(111)6x3500 1
35 | 5211/202-01-004 Przewod P11P12(111)6x2600 1
36 | R/1008 Przewdd P11P12(111)6x600 4
37 | 5211/201-08-015 Zamek hydrauliczny 1
38 Przytgczka G3/8 — M14x1.5 4
39 | 5595/755-08-109 Przewod P11P11(111)6x420 2
40 | R/1133 Tréjnik BAA M14x1.5 2
41 | R/1093 Kolanko BB M14x1.5 2
42 | R/1134-00 Korek 8L kpl. 1
43 | 5211/201-08-010 Przew.P11P12(111)6x1600 1
44 | 1332/120-06-002 Przewdd P11P12(111)6x1800 1
45 | 5595/754-08-003 Przew.P11P12(111)6x2200 2
46 | 1767/103-03-200 Przewéd P11P12(111)6x1000 1
47 | 5211/201-08-200 Przewdd tadowania akumulatora 1
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Lo ¢ DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA-FAMAROL Sp. z o.0.
ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

deklaruje z petp odpowiedzialnécia, ze maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Owijarka bel (Wrapping Machine) \

(Maschine Description)
Typ/model: Gucio XLH/XLE
(Type of machine)

Rok produkcji:  ..ooiiiiii

(year of production)

Nr fabryczny
Qerial number) /

do ktorej odnosi gininiejsza deklaracja spetnia wymagania:

(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21zgaiernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymaga dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektylwii Europejskiej 2006/42/WE z
dnia 17 maja 2006

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 2008r., relating to the main requirements for the machines (No 199,
pos. 1228) as well as the European Union Directive 2006/42/WE of 17* May 2006)

Osoba odpowiedzialna za dokumengaeichnicza maszynyRyszard Pryczkowski ul. Przemystowa 100, 76-200fisk

(Responsible person for the technical documentation of the machine)

Do oceny zgodrii wykorzystano rownignastpujace normy:
(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN ISO 12100:2011; PN-EN ISO 4254-1:2009; PN{EN 13857:2010;

Niniejsza deklaracja zgodéa WE traci swog waznoié, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without Unia-Famarol Sp. z 0.0. permission)

S}upsk .........................................................
Miejsce i data wystawienia Nazwiskq imie, stanowisko i
Date and place of issue podpis osoby upovaionej

Full name, position and signature
of the authorized person
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UNIA -FAMAROL sp z o.o.

ul. Przemystowa 100 tel. centrala +48 (059) 84D80

76-200 SLUPSK fax centrala +48 (059) 842 78 86

POLAND tel./fax sprzeda +48 (059) 841 80 24
tel. serwis +48 (059) 841 80 27

Strona 87



