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IDENTYFIKACJA MASZYNY
Tabliczka znamionowa jest na state przymocowana do ramy z lewej strony owijarki.

Na tabliczce znamionowej (Rys.1) podano informacje pozwalajgce jednoznacznie zidentyfiko-

waé maszyne: i oo 1
- nazwe i adres producenta, UNIA @ UNIA-FAMAROL Sp. z 0.0.
- nazwe maszyny, GROUP 76200 SLUPSK ul. Przemysiowa 100 C E
. - Tel. +48 59 841 80 01 Fax +48 59 842 78 86
- rok produkgciji, D° SmoL ‘
. vl
- numer seryjny TYPE TWISTER
- Mmase Year o0 2014
| znak,CEn e vt || SRR o, 52
- znak KJ - kontrola jako$ci. pce-ro-2- ol rvveon
aanemomer )| WEIGHT K9 1400
1. WPROWADZENIE Rys.1 Tabliczka znamionowa

Jezeli w trakcie czytania tej instrukcji natrafisz w tekscie na ten znak,
przeczytaj wéwczas uwaznie te informacje, strzez si¢ sam zagrozenia

oraz poinformuj o nim innych operatoréw maszyny tego typu!

1.1. Przeczytaj instrukcje obstugi
Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania, obstugi

i konserwacji maszyny, zawiera charakterystyki eksploatacyjne, wymagania dotyczgce bezpiecznej
i fachowej eksploatacji maszyny, pozwalajgce najlepiej jg wykorzystaé przy maksymalnej zywotno-
Sci i niezawodnosci maszyny. Zawiera tez wskazania jak zamawia¢ czesci zamienne. Staranne
zapoznanie sie z instrukcjg obstugi pomoze Ci unikngé wypadkow, utrzymac¢ gwarancje do konca
okresu gwarancyjnego, poza tym oczywiscie bedziesz podczas pracy w kazdej chwili dysponowat

sprawng i wydajng maszyng, gotowg do uzycia.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.
Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy maszy-

nie przed zapoznaniem sie z trescig instrukcji obstugi.

Wszelkich szczegdtowych informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi udzieli

sprzedaweca lub producent.

Adres producenta:
UNIA - FAMAROL

ul. Przemystowa 100 tel. centrala (059) 841-80-01
76-200 Stupsk tel. dziat sprzedazy (059) 842-78-86
fax centrala (059) 841-37-25
tel. serwis (059) 841-80-27

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukcji maszyny i w tresci in-

strukcji obstugi
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1.2. Przeznaczenie maszyny
Maszyna przeznaczona jest do normalnego, typowego zastosowania rolniczego, tj. do owijania fo-
lig bel z traw i innych roslin przeznaczonych na kiszonke, zwinietych w bele przy uzyciu pras zwija-
jacych.
Uzytkowanie owijarki bel do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z prze-

znaczeniem, to zas wyklucza odpowiedzialnos¢ producenta za wynikajgce z tego szkody.

o Maszyna musi by¢ fachowo uzytkowana, obstugiwana i naprawiana. Eksploatacja maszyny
przez osoby nieprzeszkolone, mtodociane, moze by¢ przyczyng wypadkow, lub uszkodzenia
maszyny.

o Przestrzegaj przepisow bezpieczehstwa podanych w niniejszej instrukcji, ogélnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zasad ruchu drogowego.

e Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas dokonywania prac obstugowych
i konserwacyjnych maszyny.

¢ Samowolne zmiany dokonane w maszynie wykluczajg odpowiedzialnos¢ producenta za wy-

nikte stad szkody.

1.3. Co wazne jest przy zakupie
Sprzedawca wypetnia "Potwierdzenie odbioru maszyny rolniczej wraz z instrukcjg", ktére po ztoze-
niu podpiséw zatrzymuje, natomiast nabywca maszyny otrzymuje kopie. Przed odbiorem prosimy
sprawdzi¢ kompletno$¢ maszyny wedtug Specyfikacji Wysytkowej, oraz dopilnowaé, aby sprze-
dawca doktadnie wypehit karte gwarancyjng, kupony reklamacyjne i strone tytutowg instrukcji ob-
stugi.

1.4. Gwarancja

Warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej. Doktadne zapoznanie sie z niniejszg instruk-
Cjg obstugi nalezy do obowigzkdéw obstugujgcego maszyne. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej
eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnosci owijarki bel, jej awarii oraz utraty praw z tytutu gwa-

rancji. Utrata uprawnien z tytutu gwaranciji nastgpi w szczegoélnosci w nastepujgcych przypadkach:

1. Stwierdzenia uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z in-

strukcjg obstugi.
2. Dokonywania napraw przez warsztaty inne niz podaje sprzedawca lub producent.
3. Uzycia do napraw czesci innych niz oryginalne.
4. Dokonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny.

W przypadku awarii maszyny, ktéra ma gwarancje fabryczng, nalezy zgtosi¢ jg do sprzedawcy.
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2. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Wiekszos$¢ wypadkow, jakie zdarzajg sie podczas pracy, obstugi lub transportu sprowadza sie do

nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznosci. Wobec tego wazne jest, aby kazda osoba

majgca do czynienia z tg maszyng przestrzegata w sposéb jak najbardziej scisty przytoczonych ni-

zej podstawowych zasad bezpieczenstwa:

10.

11.
12.
13.

14.
15.

2.1. Zasady ogodlne

Przed kazdym uruchomieniem nalezy owijarke bel sprawdzi¢ wraz z ciggnikiem pod wzgledem

bezpieczenstwa ruchu i eksploataciji.

Przestrzegaj oprocz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji réwniez ogélnych zasad bez-
pieczenstwa i higieny pracy!

Przestrzegaj wskazan napiséw i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. Ich
przestrzeganie stuzy Twojemu bezpieczenstwu!

Owijarka bel moze by¢ uruchomiona tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia ochronne sg

umiejscowione w potozeniu ochraniajgcym.
Maszyne mozna uruchamia¢ wytgcznie w potozeniu roboczym,

Obstugiwaé maszyne moze tylko osoba zaznajomiona z trescig instrukcji obstugi, posiadajgca
odpowiednie doswiadczenie i kwalifikacje do pracy z maszynami rolniczymi. Zabrania si¢ ob-

stugiwania maszyny przez osoby nie przeszkolone oraz przez mtodocianych.

Przed uzyciem sprawdz cate wyposazenie aby upewnic sie, ze jest ono w dobrym stanie tech-
nicznym. Sprawdz maszyne czy nie ma luznych czesci, czy wszystkie Sruby i nakretki sg pra-
widtowo dokrecone. Nie pracuj ze sprzetem, ktéry jest uszkodzony lub brakuje czesci.

Zanim uruchomisz ciggnik upewnij sie, ze wszystkie napedy sg wytgczone,

Nie pozostawiaj pracujgcego ciggnika bez dozoru. Przed opuszczeniem ciggnika wytgcz na-

ped i wyjmij kluczyk ze stacyjki. Zaciggnij hamulec reczny i zabezpiecz maszyne.

Nigdy nie zostawiaj owijarki bel na wtgczonych obrotach bez kontroli. Opuszczaj stanowisko
operatora-kierowcy dopiero po roztgczeniu napedu, wytgczeniu silnika, zaciggnieciu hamulca

recznego i po zatrzymaniu sie wszystkich wirujgcych elementéw maszyny.

Gdy czesci wymagajg wymiany, uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Nie pracuj owijarkg bel na gérzystych, nieréwnych terenach.

Przed uruchomieniem maszyny i podczas pracy owijarki upewnij sie, ze w strefie zagrozenia
nie znajdujg sie osoby lub zwierzeta, ze wzgledu na ryzyko przygniecenia przez bele lub pra-
cujgcg maszyne. Szczegolng uwage zwrdcié na dzieci.

W Zzadnym przypadku nie wchodzZ na maszyne.

W czasie owijania bel w strefie obracajgcych sie elementéw nie moga znajdowac sie ludzie.
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16.

17.
18.

19.
20.
21.
22.

23.
24.

Wszelkie elementy do zdalnego sterowania lub nastawcze maszyny (przewody, tahcuchy, cie-
gna itp.) nalezy zatozy¢ tak, aby w zadnej z mozliwych pozycji podczas pracy i transportu, jak
tez podczas manewrowania nie wykonywaty niezamierzonych ruchow.

Nie przebywaj w strefie elementéw maszyny podczas manewrdw agregatu.

Nie wchodzi¢ pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przemieszczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie

klinéw pod kota jezdne.

Dopuszczalne pochylenie zbocza podczas pracy i przejazdach transportowych wynosi 8,5°.
Owijarke bel nalezy agregowac jedynie z ciggnikami odpowiedniej klasy i mocy silnika.
Zabrania sie przewozenia bel na owijarce po drogach publicznych.

Zabronione jest uzywanie uszkodzonych lub peknietych przewoddéw hydraulicznych. Przewdd
uszkodzony nalezy natychmiast wymieni¢. Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy

sprawdzi¢ szczelnosc instalacji. Zwracac¢ uwage, aby olej nie zanieczyszczat Srodowiska.
Zabrania sie obstugi owijarki bel pod uniesionymi zespotami maszyny.

Owijarke nalezy wykorzystywac jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem.

2.2. Transport

. Przed ustawieniem maszyny do pozycji transportowej zwrdé¢ uwage na to, aby wszystkie ele-

menty wirujgce byly zatrzymane.

. Zachowaj szczegolng ostroznos¢ w czasie przejazdow agregatem po drogach publicznych oraz

dostosuj sie do obowigzujgcych przepisdéw kodeksu drogowego. Ponadto na czas transportu

zamontuj na maszynie trojkatng tablice wyrdzniajgca.

. Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci transportowej oraz roboczej. Przestrzegaj podstawo-

wych zasad bezpieczenstwa podczas jazdy ciggnikiem. Nigdy nie prowadz ciggnika zbyt bli-
sko krawedzi rowu lub wagwozu. Zwracaj szczego6lng uwage na nieréwnosci terenu, doty, oraz

wszelkie przeszkody.

. Dostosuj predko$¢ przejazdu po drogach do aktualnych warunkéw drogowych, nie jedz zbyt

szybko! Pamietaj na zakretach, ze maszyna wystaje do tytu.

. Dopuszczalng predkos¢ transportowg ograniczy¢ do 25 km/h.

2.3. Elementy robocze maszyny

. Przed rozpoczeciem uzytkowania owijarki zwré¢ uwage na stan elementow roboczych : bebny,

rolki podajnika folii, mechanizm noza.

. Uszkodzone elementy robocze jak tez elementy ztgczne do ich mocowania nalezy natychmiast

zastgpi¢ oryginalnymi czesciami zamiennymi.
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2.4. Konserwacja i obstuga

1. Owijarke nalezy odstawia¢ na ptaskim, rownym i utwardzonym podtozu.

2. Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne wykonuj tylko przy roztgczonym na-

pedzie i wylgczonym silniku oraz wyjetym kluczyku ze stacyjki!

3. Nakretki i sruby sprawdzaj regularnie i dokreca.

4. Czesci zapasowe muszg spetnia¢ wymagania techniczne ustalone przez producenta.
Stosuj oryginalne czesci zapasowe!

5. Uzywaj odpowiednich narzedzi i Srodkéw ochrony osobistej oraz odziezy ochronnej. Nigdy nie

nos odziezy, ktéra moze zosta¢ pochwycona przez wirujgce elementy.

3. RYZYKO SZCZATKOWE

3.1. Opis ryzyka szczgtkowego
Mimo, ze Unia-Famarol bierze odpowiedzialno$¢ za wzornictwo i konstrukcje w celu eliminaciji nie-

bezpieczenstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy maszyna, sg nie do uniknigcia.
Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujacego maszyne. Najwieksze nie-
bezpieczenstwo wystepuje przy wykonaniu nastepujgcych zabronionych czynnosci:

- uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi,

- przebywanie miedzy maszyna, a ciggnikiem podczas pracy silnika i zblizania sie do wirujgcych

elementéw mechanizmu roboczego,
- pracy maszyny bez ostony napedu lub z ostong uszkodzong,
- obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych $rodkéw odurzajgcych,
- transportu maszyny z nie roztaczonym napedem,
- przebywanie na maszynie podczas pracy i transportu,
- czyszczenie maszyny podczas pracy,
- pracy przy otwartych ostonach,

- sprawdzania stanu technicznego maszyny podczas jej pracy.

Przy przedstawianiu ryzyka szczgtkowego owijarke bel traktuje sie jako maszyne, ktérg do mo-

mentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.

3.2. Ocena ryzyka szczagtkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zakaz wkfadania rgk w miejsca niedostepne i zabronione,

zakaz przebywania ha maszynie podczas pracy i transportu,

konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,
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- obstuge maszyny przez osoby, ktdre zostaty wczesniej przeszkolone i zapoznaty sie z instrukcjg

obstugi,

- zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczatkowe przy uzytkowaniu maszyny bez zagrozenia dla

ludzi i Srodowiska.

UWAGA! Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do wy-

szczegdlnionych zalecen i wskazéwek.

4. KALKOMANIE OSTRZEGAWCZE NA MASZYNIE

Wszystkie kalkomanie naklejone na maszyne musza by¢ czytelne. W przypadku
zniszczenia jakiejkolwiek z nich, obowigzkiem wifasciciela /uzytkownika/ jest wy-

miana jej na nowa.

Na maszynie znajdujg sie oznaczenia bezpieczenhstwa, zwracajgce uwage uzytkownika na pewne
zagrozenia, ktorych nie mozna byto unikng¢ poprzez rozwigzania konstrukcyjne ani zabezpiecze-

nia.

7 J 4 5

AAA—
L]

/1023

R/0842 R/0846 R0953 —

Rys.2 Kalkomanie ostrzegawcze na maszynie
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1. Przed rozpoczeciem uzytkowania przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi (R/0842),

2. Przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub napraw, wytgcz silnik cigagnika, wyjmij klu-
czyk ze stacyjki i postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi (R/0846),

3. Uwaga na ruchome elementy w maszynie, ktére mogg spowodowac urazy. Nie zezwalaj na

przebywanie dzieci i oséb postronnych w poblizu maszyny (R/0953),

Kierunek obrotow,

Schemat przebiegu folii,

Uwaga na przekfadnie tancuchowg. Dbaj o stan oston przektadni,

N o g A

Zachowaj bezpieczng odlegtos¢ — wydostajgce sie z maszyny twarde elementy mogg spo-

wodowac urazy,

8. Uwaga w maszynie znajdujg sie elementy ktdére zmieniajg swoje potozenie podczas pracy i
regulacji. Zwro¢ na nie uwage. Nie dotykaj ich. Mogg one by¢ przyczyng wypadkéw,

9. Uwaga maszyna posiada uktad hydrauliczny pracujgcy pod wysokim cisnieniem, zwrocé

uwage na jego szczelnosé. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas jego obstugi.

10. Miejsce zaczepienia podnosnika

Kalkomanie nalezy utrzymywaé w czystos$ci i musza by¢ czytelne.

W przypadku zniszczenia nalezy zamoéwié nowe u producenta.

5. CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

5.1. Charakterystyka ogodlna
Maszyna przeznaczona jest do normalnego, typowego zastosowania rolniczego, tj. do owijania

folig bel z traw i innych roslin przeznaczonych na kiszonke, zwinietych w bele przy uzyciu pras zwi-
jajgcych. Srednica beli musi zawiera¢ sie w przedziale od 1,2m do 1,5m, przy czym jej masa nie
moze przekracza¢ 1000kg. Do owijania bel stosuje sie folie o szerokosci 750 mm, zapewniajacg
optymalna wydajnosc¢. Po owinieciu bele przeznaczone sg do zakiszania.

Owijarke nalezy wykorzystywac¢ zgodnie z jej przeznaczeniem. Owijarka przystosowana jest do
wspoétpracy z ciggnikami o mocy ponad 30 kW i klasy min. 0,9 wyposazonym w pompe zapewnia-
jaca przeptyw oleju na poziomie 20-45 I/min i cisnienie 150-200 baréw

Trawy i inne rosliny motylkowe przeznaczone do zakiszania i owijania powinno sie kosi¢ w po-
czatkowej fazie ktoszenia (najkorzystniej po potudniu). Po kilkunastu godzinach podsuszania (na-
stepnego dnia po koszeniu) przy korzystnych warunkach atmosferycznych, powinien nastgpic
zbidr skoszonego materiatu przy pomocy pras zwijajgcych. Stopien sprasowania beli powinien by¢
maksymalny.

Praktycznie natychmiast po zwinieciu prasg (maksymalnie w ciggu 2 godz.), nalezy bele owi-
ng¢ na owijarce. W belach pozostawionych na dtuzszy czas nastgpi niekorzystny proces gnilny.
Bele po owinieciu nalezy uktada¢ (zachowujgc szczegdlng ostroznosc¢, aby nie dziurawi¢ folii) na
czas minimum 6-8 tygodni na gtadkiej i suchej powierzchni. Proces fermentacji w owinietych be-

lach powinien przebiega¢ w temperaturach dodatnich.
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Owiniete bele mozna przechowywac¢ w dwoch warstwach. Po uptywie dwéch miesiecy sianoki-

szonka nadaje sie do skarmiania jako petnowartosciowa pasza.

5.2. Budowa i dziatanie maszyny

'{ -'-Q"ﬁ"?&\ﬁ' Q\*\ = e U I
e L
\%@é ﬁ_‘i = = |

Rys.3 Budowa owijarki TWISTER

Gtéwne elementy Owijarki TWISTER przedstawia Rys.3:
e 1 - Dyszel

o 2 — Magazynek zapasowej folii
e 3 -—Podpora

e 4 —tadowacz

e 5 —Rozdzielacz hydrauliczny
e 6 — Ramiona obrotowe

e 7 —Podajnik folii

e 8 — Palgk bezpieczehstwa

e 9-—Stot

e 10— Stawiacz bel

e 11 — Mechanizm nozowy

e 12 — Oswietlenie

e 13- Kofa

e 14 — Rama gtdbwna

e 15— Ciegno bezpiecznika

e 16 - Sterownik

16

‘J

e

I
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5.3. Funkcje maszyny TWI/STER

Podczas pracy owijarka bel jest ciggnieta réwnolegle do toru jazdy ciggnika, z tytu, po prawej
stronie.

Po podjechaniu do beli czujnik uruchamia zatadunek, tadowacz podnosi bele na stét a
nastepnie powraca do dolnej pozycji.

Stot ustawia sie poziomo.

Ramiona obrotowe zaczynajg powoli obracac sie, owijajgc bele naprezong folig rozwijang z
podajnikow.

Po wykonaniu petnego obrotu, konce folii sg zwalniane z mechanizmoéw nozowych.

Ramiona obrotowe przyspieszajg owijajgc bele.

Po owinieciu ostatnig warstwg ramiona zwalniajg, noze otwierajg sie.

Gdy ramiona osiggng pozycje startowg zatrzymujg sie, noze zamykajg sie nacinajgc folie,
jednoczesnie przytrzymujac ja.

Stoét pochyla sie do tylu, umozliwiajgc wytadunek beli a nastepnie powraca do pozycji
zatadunkowej

Owijarka jest gotowa do zatadunku kolejnej beli.
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5.4. Charakterystykatechniczna

Lp.

Wyszczegdlnienie

Jednostki

miary TWISTER
1. Typ Ciggana
2. Wymiary gabarytowe:
Transport na pole:
- dlugosé, m 4,30
- szerokosg, m 2,64
- wysokos¢, m 2,90
3. Ogumienie 340/55 - 16 14PR
4. Masa owijarki kg 1400
5. Nacisk na zaczep kN 1,6
6. Wspotpracujgce ciggniki*:
- klasa min. 0,9
- moc kW/KM min. 30/40
7. Wydajno$¢ pompy w ciagniku I/min 20-45
8. Wymiary bel sianokiszonki:
- Srednica m 1.2-15
- szerokosé m 1,2
9. Masa bel kg max. 1000
10. Naped stotu i ramion obrotowych Dwa silniki hydrauliczne zasilane
Z pompy ciagnika
11. Folia owijajgca:
- rodzaj Poliestrowa, rozciagliwa, samoprzylepna ze
stabilizatorem promieni
ultrafioletowych
- grubosé mm 0,025 -10,03
- szerokosé mm 750
- dlugos¢ w rolce mb 1800
Wymiary rolki:
- $rednica rolki mm 260
- Srednica otworu mm 76
- wysokos¢ z tulejka mm 765
12. Miejsce pracy Mobilna, w miejscu pozostawienia beli przez
prase
13. Zatadunek bel Samozatadowcza, z przednim
zatadunkiem
14. Czas owiniecia beli min. ok. 1
15. Sterowanie Automatyczne lub reczne, za pomocg
sterownika
16. Sposob odczytu liczby owinieé Sterownik
17. Instalacja elektryczna 12V
18. Predkos¢ transportowa km/h do 25
19. Liczba oséb obstugi 1(traktorzysta)
5.5. Wyposazenie owijarki

Do kazdej owijarki dotgczone jest nastepujgce wyposazenie podstawowe:

1. instrukcja obstugi z katalogiem czesci
2. karta gwarancyjna
3. sterownik (PILOT)

1 szt.
1 szt.
1 szt.

Ponadto do maszyny moga by¢ dostarczone inne czesci zgodnie z zamdwieniem.
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6. UZYTKOWANIE

6.1. Dostawa
Producent dostarcza owijarke kompletng, ale czesciowo zdemontowana.

Normalne wymiary transportowe to dt. 2,27 x szer. 2,64 x wys. 2,90

Rys.4 Podnoszenie owijarki

Owijarka moze zosta¢ zatadowana lub roztadowana za pomocg wozka widtowego. Widty powinny

wchodzi¢ pod belke poprzeczng gtdbwnej ramy oraz ztozong belke dyszla.

6.2. Przechowywanie

e Wyczysci¢ owijarke przed jej zmagazynowaniem. Nie nalezy stosowaC czyszczenia
ci$nieniowego, zwlaszcza w poblizu potgczen hydraulicznych i elektrycznych, czujnikow oraz w
obszarze tozysk. Skrzynka sterowania elektrycznego jest najbardziej czutym elementem
maszyny, i znajduje sie z tytu bloku zaworéw pod pokrywg z lewej strony maszyny.

e Odczeka¢ do wyschniecia maszyny. NasmarowacC fozyska i inne elementy zgodnie z

instrukcjami smarowania. Nalezy chroni¢ n6z olejem zabezpieczajgcym przed rdza.

e Owijarka powinna by¢ przechowywana w suchym miejscu, celem zminimalizowania

niebezpieczenstwa korozji.
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6.3.

Montaz maszyny

Owijarka bel TWISTER moze z powodow transportowych by¢ dostarczona czesciowo rozmonto-

wana.

Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢ podczas pierwszego montazu i podfgczania

maszyny. Upewnij sie, ze spefnione sq wszystkie warunki bezpieczenstwa.

Montaz maszyny powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z ponizszymi krokami:

e Zamontowaé kota. Jezeli z przyczyn

transportowych, owijarka zostata dostarczona ze
zdemontowanymi kotami, nalezy je zatozy¢. W tym
celu nalezy unie$¢ i zabezpieczyé maszyne,
nastepnie natozy¢ koto (1) na piaste (3) i dokrecic
nakretki (2). Te same czynnosci nalezy wykonac
po drugiej stronie maszyny.

o Zamontowaé¢ dyszel. Aby zmniejszy¢
gabaryt maszyny na czas transportu do
klienta, dyszel (1) zostaje ztozony. Aby
przywréci¢ jego funkcjonalnosé, nalezy
potgczy¢ sitownik (2) z ramg maszyny tak
jak pokazano to na Rys.6. W tym celu
nalezy ustawi¢ ucho sitownika (2) w osi tulei
gniazda, wtozy¢ sworzen (4) i zabezpieczy¢
go przetyczkg (3). Od tej chwili dyszel
mozna przestawiaé za pomocg sterownika
maszyny.

e Zamontowaé¢ dodatkowy zasobnik folii.
Na dyszlu maszyny zostato przewidziane
miejsce na zasobnik dodatkowej folii.
Zasobnik (1) nalezy zamontowa¢ w miejscu
wskazanym przez Rys.7 za pomocg
cybantéw (2), podktadek (3) i nakretek (4)

6.4.

Rys.7 Montaz dodatkowego zasobnika folii
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Hydrauliczne pofaczenie z ciggnikiem

Owijarka TWISTER jest podigczana do ciggnika za pomocg dwoch przewodow
zakonczonych szybkoztgczami. Przewdd cisnieniowy, ten ktory przytaczony jest do filtra oleju (1,
Rys. 8), podigczamy do gniazda zasilajgcego w ciggniku. Drugi przewdd, przytgczony do ztgcza nr
5 (rys.8), podtgczamy do gniazda wolnego sptywu w ciggniku. Gdy poditgczymy przewody
odwrotnie, maszyna nie bedzie dziataé.

Wymagane cisnienie wynosi 160 barow. Zalecany przeptyw powinien miesci¢ sie¢ w
granicach 20-45 I/min. Jesli owijarka jest podigczona do wyjscia hydraulicznego podwdjnego
dziatania w ciggniku, wowczas szczegolnie wazne jest upewnienie sie, ze ciSnienie zwrotne jest
nizsze niz 5 baréw.

Maszyna TWISTER wyposazona jest w szybkoztgcza hydrauliczne, spetniajgce wymagania
normy ISO 5675. Prosze upewnic¢ sie, ze bedg one odpowiednie dla stosowanego przez Panstwa
ciggnika.

Kazda maszyna TWISTER wyposazona jest w pieciosekcyjny rozdzielacz hydrauliczny z
zaworem proporcjonalnym. Jest to precyzyjne urzadzenie, wymagajgce oleju wysokiej jakosci, bez
zanieczyszczeh. O czystos¢ oleju dba filtir cisnieniowy (1, Rys.8), zapewniajagcy filtracje na
poziomie 12um. Posiada on wymienny wkiad, o ktérego zuzyciu informuje wskaznik (2,Rys.8)
znajdujagcy sie na gorze filtra. Jezeli we wskazniku pojawi sie czerwone pole, wktad nalezy

bezzwiocznie wymienic¢. Stosowac tylko oryginalne wkiady filtrujgce.

Cisnieniowy filtr oleju
Wskaznik zabrudzenia wktadu filtrujgcego
Regulator przeptywu

Zasilanie olejem

Powrdét oleju

Zasilanie silnikow walcow i ramion

Powrdét oleju z silnikéw

Otwarcie nozy folii

© 0o N o 0 bk~ wDbdRE

Zamknigcie nozy folii

[N
o

. Pochylanie stotu w przéod

[EEN
[EEN

. Pochylanie stotu w tyt

12. Unoszenie tadowacza

13. Opuszczanie tadowacza

14. Rozktadanie dyszla Rys.8 Rozdzielacz z zaworem proporcjonalnym

15. Sktadanie dyszla
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7. CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZO - REGULACYJNE

Przed przystapieniem do pracy, nalezy wykona¢ kilka czynnosci przygotowawczo - regulacyjnych.

S3 one niezbedne do prawidtowego dziatania owijarki.

7.1. Ustawianie dyszla

Owijarka TWISTER wyposazona jest w przesta-
wiany hydraulicznie dyszel (1). Za jego ruch od-
powiedzialny jest sitownik (2), ktéry umozliwia
przestawienie dyszla z pozycji transportowej do
pozycji pracy i z powrotem. Uruchamia sie go z

poziomu sterownika, o czym bardziej szczegé-

lowo w dalszej czesci niniejszej instrukciji. Zanim s
przestawimy dyszel do pozycji pracy, maszyna RYS.9 Przestawianie dyszla

musi by¢ zaczepiona do ciggnika poprzez ucho zaczepu (3), podpora (4) musi byé w gérze a w
poblizu maszyny nie mogg znajdowac ludzie. Przed rozpoczeciem pracy maszyng dyszel musi zo-

sta¢ ustawiony w pozycji pracy.

e Dyszel w pozycji transportowej:

Na rys. 10 przedstawiono maszyne z dyszlem ustawionym w pozycji
transportowej. Jest ona przeznaczona do manewrowania oraz transporto-
wania maszyny na pole, oraz po drogach publicznych. W takim uktadzie
owijarka jest ciggnieta bezposrednio za ciggnikiem. Tor jazdy maszyny

pokrywa sie z torem jazdy ciggnika.

Rys.10 Dyszel w pozyciji transportowej

o Dyszel w pozycji pracy

Na rys.11 pokazano owijarke z dyszlem ustawionym w pozycji pracy. Przy
takim ustawieniu, maszyna jest ciggnieta za ciggnikiem po prawej stronie.
Tor jazdy maszyny jest rownolegty do toru jazdy ciggnika. Umozliwia to
wygodne podjezdzanie do bel znajdujgcych sie na polu. Nigdy nie powinno

sie uzywac tej pozycji do transportu maszyny.

Rys.11 Dyszel w pozycji pracy
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7.2. Wypoziomowanie maszyny

Przed przystgpieniem do pracy nalezy wypoziomowac¢ maszyne. Jest to niezbedne do prawidtowej
pracy owijarki. Aby wypoziomowaé maszyne, musimy jg ustawi¢ na rownym podtozu, z dyszlem w
pozycji pracy. Podpieramy maszyne na stopce i odczepiamy ciggnik. Nastepnie regulujgc wyso-

ko$¢ stopki ustawiamy maszyne do poziomu, tak jak to pokazano na Rys. 12.

Rys.12 Poziomowanie maszyny

Nastepnym krokiem jest podjechanie ciggnikiem do zaczepu owijarki i przestawienie go do pozycji
najlepiej pasujagcej do ciggnika (Rys. 13). W
tym celu odkrecamy nakretki (3) i wyciggamy
Sruby (2). Swobodne ucho zaczepu (1) prze-
stawiamy w miejsce gdzie najlepiej pasuje z
ciggnikiem. Nastepnie skrecamy je Srubami i
nakretkami.

Istnieje szeS¢ mozliwych do osiggniecia wy-

sokosci ucha zaczepu od 460 mm do 750 mm

od powierzchni gruntu.

Rys.13 Ustawianie zaczepu
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7.3. Zakfadanie folii

UWAGA: Przed zatozeniem folii sprawdzi¢ czy wszystkie powierzchnie elemen-
& tow majace kontakt z folig (watki aluminiowe, bebny stotu, ) nie zostaty uszko-

dzone i czy sg czyste . Wszelkie rysy, wgniecenia i zadziory na lezy usunaé
drobnym papierem Sciernym.

Rolke folii nalezy zatozy¢ na krazki podajnika folii w nastepujacej kolejnosci:

1. Odchyli¢ watki (1) i za pomocag 2. Wysungé trzpien (3) i przesunaé
haczyka (2) zablokowaé w tej goérny krazek (4) ku gérze
pozyciji

Y /AN

3. Umiescic¢ rolke folii na dolnym
krazku i ustawic jg w osi gor-
nego krazka

4. Docisngc¢ krazek gorny (4) do rolki
folii i zabezpieczy¢ trzpieniem (3)
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(\ (@@
/A

5. Zwolni¢ watki (1) wyczepiajgc ha- 6. Rozwingc troche folii
czyk (2)

7. Rozwiniety koniec folii przetozy¢ pomiedzy watkami tak
jak na rysunku powyzej i zaczepi¢ o bele lub rame

W przypadku owijania bel na kiszonke, bardzo wazne jest, aby folia byfa

nakiadana na bele przy prawidlowym wstepnym naprezeniu oraz przy

prawidfowym zachodzeniu folii. Nalezy sie zatem zapoznaé z funkcjami,
& regulacja i konserwacja podajnika oraz dowiedzie¢ sie w jaki sposéb zapewnié

prawidfowa ilos¢ folii na beli.
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Na kazdym z podajnikéw zostat umieszczony schemat (Rys.14),
ktory utatwi prawidtowe poprowadzenie folii. Po zakonczeniu tej
czynnosci nalezy upewni¢ sie, ze rozwijana folia skierowana jest
lepka strong do beli.

Zazwyczaj folia o szerokosci 750 mm po prawidtowym rozciaggnieciu
na beli, zmniejsza szerokoS¢ do ok. 600 mm, przy wartosci

naprezenia wynoszacej 70%.

7.4. Kontrola wstepnego naprezenia

Kiedy bela jest w potowie owinieta, nalezy wykonaé
flamastrem linie o dlugosci 10 cm w srodku rolki
folii. Powoli rozpoczg¢ owijanie i owijaé bele do
momentu gdy folia z linig zostanie pewnie natozona
na bele. Przerwa¢ owijanie i odmierzy¢ nowg
dtugos¢ lini. W wyniku rozciggniecia o 70%
powinna ona wynosi¢ 17 cm. Szerokos¢ dobrze
naprezonej folii 750 mm powinna wynosi¢ okoto

600 mm na beli.

Rys.15 Rozcigganie folii

Gdy rozciggniecie folii nie jest prawidtowe, nalezy sprawdzié¢:

e czy aluminiowe watki naprezajgce obracajg sie swobodnie, bez zacie¢c. W przypadku
wystgpienia nieprawidtowosci, nalezy sprawdzi¢ czy przekfadnia pomiedzy watkami nie jest
uszkodzona i czy nie wymaga nasmarowania oraz czy tozyska watkdw sg sprawne.

e czy goérna i dolna sprezyna, ktére dociskajg watki do rolki folii sg na swoim miejscu i czy
Sruby na ktorych sg zaczepione, nie sg uszkodzone

e czy Sruba uniemozliwiajgca obroét preta na ktérym osadzone sg sprezyny gérna i dolna, jest

na swoim miejscu i czy nie jest uszkodzona.

7.5. Zachodzenie folii

Aby zapewni¢ rowne zachodzenie folii nalezy wyregulowa¢ wysokos¢ podajnika. Folia powinna
uktadac sie na beli mozliwie jak najbardziej symetrycznie w stosunku do srodka beli.

Owijarka TWISTER jest ustawiana fabrycznie do pracy z folig o szeroko$ci 750 mm oraz z przesu-
nieciem kolejnych warstw folii wynoszgcym ok. 23-25 cm. Jest to ustawienie stosowane zazwyczaj
dla 2+2=4, 2+2+2=6 lub 2+2+2+2=8 warstw folii na beli.

& Nie zalecane jest owijanie bel podczas zfych warunkéw atmosferycznych!
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7.6. Zwiekszanie szybkosci tadowania beli

Po lewej stronie maszyny (patrzagc w
kierunku jazdy) pod ramg, znajdujg sie dwa
zawory sekwencyjne. Ich zadaniem jest
przetgczanie cisnienia oleju pomiedzy
sitownikiem ramienia zabierajgcego, a
dwoma  sitownikami  podnoszgcymi i
opuszczajgcymi  tadowacz. Jezeli ruch

tadowacza z belg ku gorze jest zbyt wolny,

nalezy wyregulowaé¢ zawér (1) oznaczony na

rysunku (Rys.16). Rys.16 Regulacja stawiacza

Przed przystgpieniem do czynnosci regulacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze tadowacz znajduje sie w

dolnej pozycji, wylgczy¢ ciagnik i odtgczy¢ przewody hydrauliczne owijarki od ciggnika . Nastepnie
w zaworze (1) odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcag (2) odstaniajgc gtowice zawodr z gniazdem na
imbus. Poluzowa¢ nakretke kontrujgcg (3), wykreci¢ gtowice zawdr o pét obrotu i skontrowaé
nakretkg (3). Sprawdzi¢ efekt, w razie potrzeby czynnos¢ powtérzy¢ uwazajgc aby nie wykreci¢
catkowicie gtowicy zaworu. Nie zapomnie¢ skontrowac nakretkg (3), na koniec zabezpieczy¢
nakretka (2).

7.7. Regulacja stawiacza bel

Stawiacz bel (1) stuzy do ustawiania
bel owinietych folig w pozycji pionowe;j.
Ze wzgledu na roézne warunki pracy

oraz rozmiar owijanych bel, moze

wymaga¢ regulacji. W urzadzeniu
przewidziano trzy mozliwosci regulacji:

o Odkrecajgc i wyjmujgc Srube

(1) oraz luzujac dwie sruby Rys.17 Regulacja stawiacza
(2), mozemy przesuwac caty stawiacz w

lewo lub w prawo. Nalezy pamietaé o tym, ze nawet nie wielkie przesuniecie bedzie miato
wplyw na jego dziatanie.
e Odkrecajgc Sruby (3), mozemy zmienia¢ kat nachylenia rury z odbojnikami (4)

¢ Istnieje rowniez mozliwosé zmiany potozenia stopki stawiacza (5)

& Stawiacz bel nie powinien byé stosowany na zboczach!
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7.8. Przygotowanie do transportu drogowego

Sterownik owijarki TWISTER posiada funkcje automatycz-
nego ustawienia maszyny do transportu po drogach pu-
blicznych. Funkcja ta jest szerzej opisana w czesci in-
strukcji poswieconej obstudze sterownika. Po jej urucho-
mieniu, maszyna powinna ustawic:

1. ramiona obrotowe w pozycji transportowej,

stot w pozycji poziomej,

2

3. fadowacz w gérnej pozycji, )

4. dyszel w pozycji transportowej. Rys.18 Maszyna przygotowana do
transportu po drogach

Do obowiagzkéw operatora maszyny nalezy ztozenie stawiacza bel, zdjecie rolek folii z

podajnikéw i sprawdzenie podtgczenia swiatet.

& Nie dopuszczalne jest przewozenie beli na owijarce po drogach publicznych!!!

8. OBSLUGA | DZIALANIE OWIJARKI TWISTER

8.1. Tryby pracy
TWISTER jest maszyng w petni automatyczng. Obstugujemy jg za pomocg elektronicznego ste-

rownika, a za prawidiowg prace odpowiada program. W sterowniku mamy mozliwos¢ wybrania
trybu pracy, ktéry moze by¢:

e w petni automatyczny — rola uzytkownika maszyny ogranicza sie tylko do prawidtowego
podjechania owijarkg do beli a caty proces od zatadunku przez owiniecie po wyladunek
jest automatyczny

e pot automatyczny — uzytkownik w tym trybie ma mozliwos¢ sekwencyjnego wigczania po-
szczegolnych funkcji. Naciskajgc przycisk uruchamiamy wybrang funkcje, ktéra dalej wy-
konywana jest automatycznie

e manualny — uzytkownik musi trzymac przycisk aby wybrana funkcja byta wykonywana. W

tym trybie sygnaty z czujnikéw nie sg interpretowane przez program

Strona 22



Instrukcja obstugi i katalog czesci OWIJARKA BEL TWISTER

8.2. Bezpieczna obstuga owijarki

Ze wzgledu na charakter pracy, przebywanie w poblizu owijarki jest bardzo niebezpiecz-
ne. Nie nalezy zbliza¢ sie do maszyny, gdy jest podtgczona do ciggnika a silnik jest urucho-
miony. Przed wigczeniem owijarki (ciagnika), nalezy sprawdzi¢ czy w poblizu nie ma osob
dla ktérych moze by¢ zagrozeniem.

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo
uzytkowania, maszyna zostata wypo-
sazona w dwa patgki bezpieczenstwa
(1), zamontowane na ramionach ob-

rotowych. Ich zadaniem jest natych-

miastowe zatrzymanie ramion w

przypadku kontaktu z przeszkoda.

Gdy jeden z patgkdéw bezpieczenstwa
(1) zostanie nacisniety, Rys.19 Zabezpieczenia owijarki
nastgpi przerwanie kontaktu miedzy czujnikiem (3) a
magnesem (4), znajdujgcymi sie pod gdérng pokrywag
napedu ramion (Rys.20). Maszyna zostanie zatrzy-
mana. Aby ponownie uruchomi¢ owijarke nalezy
usungC przeszkode, ktora spowodowata zatrzyma-
nie ramion i przywraci¢ kontakt pomiedzy czujnikiem

(3) a magnesem (4), poprzez pociggniecie za cie-

gno (2) oznaczone na Rys.19. Nalezy okresowo

kontrolowa¢ skutecznos¢ tego zabezpieczenia,

o _ Rys.20 Czujnik patgkéw bezpieczen-
przez nacisniecie patgka bezpieczenstwa na wyla-  stwa

czonej maszynie i podjecie proby uruchomienia owijarki.

Na Rys. 19 pokazano umiejscowienie wylgcznika bezpieczenstwa (5). Stuzy on do
awaryjnego zatrzymania maszyny w przypadku nieprawidtowego dziatania, lub wystgpienia
niebezpieczehstwa. Aby unieruchomié maszyne, nalezy go wcisngé. Dopdki pozostanie wci-

Sniety, maszyna nie pozwoli sie ponownie uruchomic.
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8.3. Czujniki w owijarce

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie maszyny w trybie automatycznym i pot automatycz-
nym, niezbedne jest prawidtowe ustawienie czujnikdw odpowiedzialnych za pozycje kranco-
we poszczegolnych funkcji. Kazda maszyna wyjezdzajgc z fabryki jest testowana i kalibro-
wana, ale moze sie zdarzy¢ np. po wymianie czesci, ze czujniki bedg wymagaty ponownego
ustawienia. W wiekszosci przypadkow mamy mozliwos¢ regulacji zarébwno potozenia czujni-
ka jak i wspotpracujgcego z nim magnesu. Prawidtowa odlegtos¢ czujnika od magnesu po-

winna wynosi¢ od 5 do 15 mm.

Opis czujnikéw:
e Czujnik potozenia dyszla (1), znajduje D
sie w okolicy sworznia tgczacego dyszel
z ramag maszyny (Rys. 21) i daje sygnat
do sterownika gdy dyszel znajduje

sie w pozycji pracy. Wspotpracuje z ma- o

gnesem (2) przymocowanym do dyszla.
Utrata kontaktu czujnika z magnesem

przerwie prace automatyczng maszyny. 1 2

Rys.21 Czujnik potozenia dyszla

e Czujnik obecnosci beli , znajduje sie

pod klapg (3) na fadowaczu (Rys. 22).
Gdy bela znajdzie sie we wlasciwym do
zatadunku miejscu, przycisnie klape i da
poczgtek procesu automatycznej pracy.
Czujnik ten mozemy wytgczy¢ w menu
sterownika, wowczas proces owijania
rozpocznie sie dopiero po nacisnieciu

przycisku na sterowniku.

e Czujniki potozenia tadowacza

pokazane na Rys. 23, sg przy-

mocowane do ramy gtownej

maszyny po obu stronach tado-
wacza. Jeden odpowiedzialny
jest za dolne potozenie (3), natomiast drugi za gérne(1).
Wsuwajac je, badz wysuwajgc mozemy ograniczyC zakres
ruchu ramion. Rys.23 Czujnik potozenia tadowacza
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Czujniki pochylenia stotu (1,2,3) pokazane na Rys. 24 znajdujg sie po prawej stro-

nie maszyny. Przymocowane sg do ramy gtéwnej maszyny, a wspoétpracujgce z nimi

magnesy (4) zamocowane sg na ru-
chomym stole. Stot podczas pracy
maszyng moze przyja¢ jedng z
trzech pozycji, kazdej przypisany jest
oddzielny czujnik:

1 — stét w poziomie

2 — stét do wytadunku

3 — stoét do zatadunku

Czujnik pozycji zerowej ramion
obrotowych (1) pokazany na Rys.
25, jest zamocowany w uchwycie
umozliwiajgcym zmiane jego poto-
zenia. Wspoipracuje z magnesem
zamocowanym na zebatce ramion
obrotowych. Jego zadaniem jest in-
formowanie sterownika o petnych
obrotach ramion i o pozycji zerowej
po zatrzymaniu.

Czujnik potozenia ramion (3) po-

Rys.25 Czujnik pozycji zerowej i potoZenia ra-
mion obrotowych

kazany na Rys. 25 jest to jedyny indukcyjny czujnik w maszynie, ktéry wspotpracuje

ze specjalng tarczg (4), a nie magnesem jak wszystkie pozostate czujniki. Aby prawi-

dtowo funkcjonowat powinien by¢ odsuniety od tarczy o ok. 8 mm. W tarczy wykona-

nych jest 12 punktow kontaktowych, dzieki ktérym sterownik doktadnie wie w jakim

pofozeniu jest stot. Jeden peten obrot stotu to

dwanascie impulsoéw dla sterownika.

Czujnik zerwania folii (1) pokazany na Rys.
26 jest umiejscowiony w gornej czesci podaj- ®\
nika folii a magnes (2) znajduje sie na jednym
z watkow naprezajgcych. Jezeli dojdzie do ze-
rwania lub skohczenia sie folii, watki przesta- ®/
ng sie obracaC a czujnik przestanie wysyfac

impulsy do sterownika. Uzytkownik zostanie

Rys.26 Czujnik zerwania foli

poinformowany o tym fakcie poprzez komunikat wyswietlony na ekranie sterownika.
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8.4. Obsiuga sterownika maszyny
Sterownik zasilany jest napieciem 12 V z instalacji ciggnika. Dostarczony wraz ze sterowni-

kiem przewdd zasilajgcy nalezy podtgczy¢ bezposrednio pod klemy akumulatora. Jezeli na-

piecie zasilajgce bedzie nizsze od 10 V lub wyzsze od 18 V sterownik zasygnalizuje stan

awaryjny i nie pozwoli przejs¢ do normalnej pracy.

8.4.1. ZALtACZENIE / WYLACZENIE STEROWNIKA

Rys.27 Witgczanie sterownika

USTAWIENIE KONTRASTU
WYSWIETLACZA
Aby zmieni¢ kontrast wyswietlacza nalezy

@

wcisngc przycisk i trzymajgc go

przyciskami lub
wiasciwy kontrast wyswietlacza.

ustawic

Sterownik zatgczamy / wylgczamy przez
wcisniecie przycisku pokazanego na rys. 26.
USTAWIENIE GLOSNOSCI BRZECZYKA

Mozna wybrac¢ jedng z czterech gtosnosci
brzeczyka. Aby jg ustawi¢ wciskamy przy-
3

N7

cisk . i trzymajgc go wcisnigtym,

ﬁ_ lub @ “

wiamy odpowiadajgcg nam gtodnos¢ brze-

przyciskami usta-
czyka.

USTAWIENIE JASNOSCI
WYSWIETLACZA

W zaleznosci od oswietlenia zewnetrznego
mozna ustawi¢ rézng wartos¢ podswietlania

wyswietlacza. W tym celu wciskamy i trzy-

/. Po chwili

mamy wcisniety przycisk
jasno$¢ wyswietlacza zacznie sie samo-
czynnie zmieniaé. Gdy pojawi sie odpowia-
dajgce nam podswietlenie wyswietlacza,
puszczamy przycisk.

Zaréwno GtOSNOSC BRZECZYKA jak i
JASNOSC WYSWIETLACZA pamietane sg

po wytgczeniu zasilania.
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8.4.2. MENU GLOWNE

NR 100/14 V6.0

Rys.28 Menu Gtéwne

Na dole ekranu wyswietlany jest kolejny nu-
mer sterownika ( na rysunku 100/14 )

Dalej wyswietlana jest wersja pilota ( na ry-
sunku 6.0 ).

Puszka, do ktérej podtgczony jest pilot, ma
réwniez swojg wersje. Aby jg odczytac, nale-

zy wcisngc przycisk ,C”.

Po zalgczeniu sterownika wyswietli sie okno
MENU GELOWNEGO. Mozemy wybraé jedno z
pol. Aktywne okno wyswietlane jest , w nega-
tywie” . Na dole wyswietlany jest numer ste-

rownika i wersja oprogramowania.

MENU PRACY

MENU OWIJARKI

S
T

—

POZYCJA STARTOWA

POZYCJA TRANSPORTOWA

LICZNIKI

MENU SERWISOWE

Aby wybra¢ interesujgcg nas funkcje, za po-

mocg przyciskéw’ _ lub wy-
bieramy odpowiednie pole ( wyswietlane w

|

negatywie ) i wciskamy przycisk
W przypadku pola ,S” i ,T” wywota to ruch
owijarki w celu osiggniecia POZYCJI STARTU
lub POZYCJI TRANSPORTU.
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8.4.3. POZYCJA STARTOWA
Po przetransportowaniu owijarki na pole, nalezy ja przygotowaé do pracy. Aby czynnosci te

maksymalnie uproscic, opracowano sekwencje startowa.

oy
Po wybraniu w MENU GLOWNYM pola ,S” i wcisnieciu przycisku ‘-~ | rysunek ,S”
zaczyna pulsowac.
Pierwszym krokiem sekwencji startowej jest sprawdzenie, czy:
- RAMIONA OWIJARKI sg w POZYCJI ZEROWEJ ( czy jest aktywny czujnik S13 )
- RAMA ZAL ADOWCZA jest w GORZE (czy jest aktywny czujnik S12 )
- czy DYSZEL nie jest w POZYCJI PRACY ( czy nie jest aktywny czujnik S18)

Brak spetnienia ktoregos z tych warunkéw mégtby spowodowaé mechaniczne uszkodzenie

owijarki podczas automatycznej sekwencji startowej.

Kolejne ruchy SEKWENCJI STARTOWEJ to:

ROZLOZENIE DYSZLA ( do aktywnosci czujnika S18 )

RUCH RAMY DO DOLU (do aktywnosci czujnika S11 )

RUCH STOLU DO WYLADUNKU (do aktywnosci czujnika S21 )

LEKKO UCHYLAJA SIE NOZE - jednocze$nie migajaca litera ,S” zmienia sie na ,F”. Nalezy
recznie ROZLOZYC STAWIACZ i w razie koniecznosci przetozyé folie przez néz. Po wyko-

naniu tych czynnosci i upewnieniu sie, ze zamykanie noza jest bezpieczne, wciskamy przy-

cisk'" ' nakonsoli. Nastgpi ZAMKNIECIE NOZY .

RUCH STOtU DO ZALADUNKU (do aktywnosci czujnika S19 )

Po pomysinym przejsciu przez sekwencje startowg, program samoczynnie przechodzi do
MENU PRACY.

Jezeli w pierwszym kroku sekwenciji startowej jeden z trzech czujnikéw jest w ztym potoze-
niu, lub podczas kolejnych krokéw dowolny ruch trwa zbyt dlugo, program samoczynnie
przechodzi do PRACY RECZNEJ, aby mozna byto ostroznie samodzielnie doprowadzi¢ owi-
jarke do prawidtowej pozycji startowej. Jednoczesnie na dole ekranu PRACY RECZNEJ po-
jawia sie migajacy numer czujnika, ktérego zte potozenie przerwato cykl SEKWENCJI
STARTOWEJ. Dodatkowo strzatka ustawia sie samoczynnie przy tym ruchu recznym z kto-

rym powigzany jest migajgcy numer czujnika.
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L INEY

Standardowo za pomocg przyciskow | ~ Jlub " mozemy ruszyC tg

czescig owijarki, ktéra spowodowata problem.

Jezeli stwierdzimy, ze najpierw musimy wykonac inny ruch, przesuwamy strzatke w inne po-
tozenie i wykonujemy ruch.

Doktadnie opisane jest to w rozdziale ,RUCHY RECZNE OWIJARKI , na str. 40.

8.4.4. MENU PRACY
MENU PRACY stuzy do sterowania owijaniem balotu. Jezeli owijarka prawidtowo przejdzie

przez sekwencje POZYCJI STARTOWEJ, sterownik samoczynnie przechodzi do MENU
PRACY i pozwala rozpocza¢ cykl owijania balotu.

Wejscie do MENU PRACY jest mozliwe:

Gdy DYSZEL jest w POZYCJI PRACY ( realizowane przez POZYCJE STARTOWA )

Napiecie zasilajgce jest wyzsze od 10V i nizsze od 18 V. Jezeli nie, po wejsciu do MENU

=)

PRACY sterownik zasygnalizuje btad i po puszczeniu przycisku: ~/ powroci do MENU
GLOWNEGO
Na Rys.29 pokazano przyktadowe okno MENU PRACY dla automatycznego cyklu zatado-
wania balotu.

Numer licznika balotow il 1 9 9 9 9 Wartos¢ licznika
Liczba oplotéow [‘ —j 2
owiniec¢ folig ':_‘,.- 0 o I

E p |

Rodzaj zatadunku
AUTOMATYCZNY/
RECZNY (MANUAL)

POZYCJA OWIJARKI
oczekiwanie na zatadunek

POZYCJA WYJSCIOWA

STAN CZUJNIKOW POZYCJI WYJSCIOWEJ

Rys.29 Menu Pracy
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W polu POZYCJA OWIJARKI pojawiajg sie rysunki obrazujgce aktualny stan urzgdzenia.
Jezeli przykladowo miga przycisk ,F”, a rysunek zatadunku nie miga, oznacza to, ze urzg-
dzenie czeka na wcisniecie przycisku ,F” do rozpoczecia zatadunku balotu. Po wcisnieciu
przycisku ,F” zaczyna miga¢ rysunek zatadunku. Oznacza to, ze balot tadowany jest na stot
owijarki.

Analogicznie sygnalizowane jest owijanie i wyrzut balotu.

POZYCJA WYJSCIOWA OWIJARKI

Przed rozpoczeciem cyklu owijania balotu w MENU PRACY musimy mie¢ pewnos¢, ze owi-
jarka znajduje sie w prawidtowej POZYCJI WYJSCIOWELJ. Sktadaja sie na nia:

- Rama zatadowcza w dole ( aktywny czujnik S11 )

- Ramiona owijarki w pozycji zerowej ( aktywny czujnik S13)

- Stét w pozycji do zatadunku (aktywny czujnik S19 )

- Dyszel w pozycji pracy ( aktywny czujnik S18)

- Zamkniete noze

Po przejsciu sekwencji STARTOWEJ taka pozycja jest osiggnieta i na dole ekranu nie wy-
Swietlajg sie stany czujnikow i migajgcy przycisk ,F”. Jezeli jednak uzytkownik po wykonaniu
SEKWENCJI STARTOWEJ przeszedt do PRACY RECZNEJ, zmienit ustawienia owijarki i
powrécit do MENU PRACY, wowczas brak jest prawidtowej pozycji wyjsciowe;.

W takim przypadku konieczne jest wigczenie sekwencji POZYCJI WYJSCIOWEJ.

Migajacy w lewym-dolnym rogu ekranu rysunek przycisku ,F” podpowiada nam, ze po jego
wcisnieciu na konsoli, owijarka automatycznie ustawi sie w pozycji wyjSciowej. Ze wzgleddéw
bezpieczenstwa noze nie sg zamykane automatycznie.

Po wykonaniu petnego cyklu osiggniecia pozycji wyjsciowej wszystkie czujniki powinny by¢
aktywne i dolny pasek POZYCJI WYJSCIOWEJ zniknie.

OWIJANIE BALOTU

Przed rozpoczeciem owijania pierwszego balotu powinnismy okreslic:

1 NUMER LICZNIKA zliczajgcego owiniete baloty

LICZBE OPLOTOW OWINIEC FOLII - dwa razy wigksza od liczby obrotéw ramion

SPOSOB ZALADUNKU BALOTU NA OWIJARKE - AUTOMATYCZNY lub RECZNY

Dopiero po ustawieniu tych parametrow mozemy rozpoczg¢ cykl owijania balotu.
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Umieszczamy balot na ramie zatadowczej. Wyswietli sie rysunek oznaczajgcy
gotowo$¢ rozpoczecia procesu owijania.

W trybie ZALADUNKU AUTOMATYCZNEGO balot zostanie samoczynnie zatadowany na
owijarke i owinieta folig.*

W trybie ZALADUNKU RECZNEGO musimy dodatkowo wcisng¢ przycisk ,F”. Przypomina
nam o tym migajgcy rysunek przycisku ,F” w dole ekranu.

Jezeli w trybie ZALADUNKU RECZNEGO czujnik obecnosci balotu S10 po chwilowej aktyw-
nosci przestanie by¢ aktywny , wyswietli sie rysunek strzatki. Jest to informacja dla operato-
ra, ze balot zsunat sie z rampy zatadowczej owijarki i nalezy podjecha¢ owijarkg do przodu,

az czujnik S10 bedzie ponownie aktywny, a na wyswietlaczu pojawi sie rysunek ,STOP”.

* W MENU SERWISOWYM istnieje mozliwos¢ wytgczenia sygnatdw z czujnika S10, informu-
jacego o obecnosci balotu przy ramie zatadowczej owijarki. Gdy wytaczymy czujnik S10,
wowczas w trybie AUTOMATYCZNYM konieczne bedzie wcisniecie przycisku ,F” do rozpo-

czecia zatadunku balotu ( jak w trybie ,M”).

Podczas owijania wyswietlana jest animacja pracujgcej owijarki.

q%;. .;::iu

Gdy balot zostanie owiniety, pojawi sie rysunek wytadunku balotu i migajacy przycisk ,F”.

i —

™

Rys. 30 Animacja owijania

Rys. 31 Wyrzut owinietego balotu

Jezeli go wcisniemy, nastgpi wytadunek balotu z owijarki.
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W MENU SERWISOWYM istnieje mozliwos¢ ustawienia SAMOCZYNNEGO WYLADUNKU
owinietego balotu, bez koniecznosci wciskania przycisku ,F”. Ustawienie to nie jest pamie-

tane po wytgczeniu zasilania urzgdzenia.
LICZNIK OWINIETYCH BALOTOW

U gory wyswietlany jest aktualnie wybrany NUMER LICZNIKA OWINIETYCH BALOTOW
Mamy do dyspozycji 6 niezaleznych licznikéw. Po prawej stronie wyswietlana jest aktualna

wartos¢ wybranego LICZNIKA.
WYBOR INNEGO LICZNIKA BALOTOW

0,9

Jlub " ustawiamy strzatke obok kwadratu z numerem licznika.

2

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk . az strzatka zacznie migac.

Przyciskami

¢ 3

~ lub' " ustawiamy nowy numer licznika (od 1 do 6).

o

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk . az strzatka przestanie migac

Przyciskami

KASOWANIE LICZNIKA BALOTOW

Strzatka powinna znajdowac sie naprzeciwko numeru licznika. Wciskamy i przytrzymujemy

=

przycisk " . Gdy wyswietlg sie zera, puszczamy przycisk.
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ZMIANA LICZBY WARSTW OWINIEC FOLIA

8 o

Przyciskami ~ Jlub'_ " Justawiamy strzatke obok liczby owinie¢.
sf|]¢?

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk . az strzatka zacznie miga¢.

Przyciskami'= ~ lub ustawiamy wtasciwg wartos¢ ( 10 — 98)

Liczba ustawionych owinieé folig powinna by¢ parzysta, poniewaz jeden petny obrét ramion

owija dwie warstwy folii.

n

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka przestanie migac

WYBOR ZALADUNKU AUTOMATYCZNEGO / RECZNEGO

8 o

~ Jlub‘ " Justawiamy strzatke obok rodzaju cyklu.

sf|]¢? ‘
Wciskamy i przytrzymujemy przycisk - az tryb zmieni sie na przeciwny
(AUTOMAT -> RECZNY lub odwrotnie )

Przyciskami

Ustawienie pamietane jest po wytgczeniu zasilania.
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ZERWANA FOLIA

Jezeli w trakcie owijania zerwie sie jedna folia, z drugiej rolki odwija sie dwa razy wiecej folii.
Sygnalizowane jest to animacjg owijania w negatywie jednego ramienia .

Jezeli zerwg sie obie folie, na ekranie wyswietli sie ponizszy rysunek 32b, ktéremu towarzy-

szy¢ bedzie sygnat dzwiekowy.

a - zerwana jedna folia

|
-
[

b - zerwane obie folie

Rys. 32 Komunikaty przy zerwanej folii

Ramiona owijarki zatrzymajg sie, a ustawienia samoczynnie zmieniajg sie na PRACE Z
RECZNYM ZALADUNKIEM.

Uzytkownik powinien przejs¢ z MENU PRACY do MENU OWIJARKI i recznie zakohczy¢

proces owijania balotu.

Podczas prac serwisowych mozna wytgczy¢ kontrole obecnosci folii podczas owijania beli. W
takim przypadku wchodzimy do MENU SERWISOWEGO i ustawiamy w negatywie ikone

NE

tu.

. Wowczas czujniki S15 i S16 nie sprawdzajg obecnos¢ folii podczas owijania balo-
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8.4.5. MENU OWIJARKI

MENU OWIJARKI umozliwia:
ustawienie szybkosci i maksymalnego czasu trwania ruchow owijarki

sterowanie reczne ruchami ramion i sitownikéw

DYSZEL b’

RAMA ZALADOWCZA

PASEK GRAFICZNY
USTAWIENIA
PREDKOSCI

Ty

OBROTY WOLNE

OBROTY SZYBKIE

UCHYLENIE NOZA

OTWARCIE NOZA

WYLADUNEK

< < -

HFTHEEFR

WIELKOSC LICZBOWA
USTAWIENIA
PREDKOSCI

—
-

il
il
il
il

Rys.33 Widok ekranu MENU OWIJARKI
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SZYBKOSC RUCHOW
Mozemy ustawi¢ szybko$¢ nastepujgcych ruchdéw owijarki:

SKLADANIE / ROZKLADANIE DYSZLA
RAMA ZALADOWCZA GORA / DOL
OBROTY WOLNE RAMION [obr/min]
OBROTY SZYBKIE RAMION [obr/min]
UCHYLENIE NOZA

OTWARCIE / ZAMKNIECIE NOZA
WYLADUNEK / ZALADUNEK STOLU

Kazdemu z wymienionych ruchéw odpowiada piktogram na ekranie sterownika. Po prawej
stronie przycisku musi by¢ wyswietlana litera V. Dotyczy to ramy zatadowczej, noza i stotu.
Dalej wyswietlany jest PASEK GRAFICZNY, ktérego dtugosc¢ proporcjonalna jest do usta-
wionej predkosci. Pionowe paski po prawej stronie kazdego paska graficznego zwiekszajg
doktadnos¢ wyswietlania.

U dotu ekranu wyswietlana jest wartosc¢ liczbowa paska wybranego strzatka.

W przypadku uchylania nozy ustawiamy przyrost prgdu zaworu regulacyjnego, ktéry wywota

uchylenie nozy po 1-szym i 3-cim obrocie ramion.

PROGRAMOWANIE SZYBKOSCI RUCHU

~ Jlub' " Justawiamy strzatke obok wybranego ruchu.

e

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk -~ az strzatka zacznie migac.

Przyciskami

Jezeli dla wybranego ruchu mozliwe jest ustawienie czasu ruchu ( obok rysunku widoczna

"

jest litera V lub T ), przyciskiem -~ wybieramy litere V.
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¢ 8

~ Jlub ' ustawiamy witasciwg predkos¢ ( 0 - 100 ).

Przyciskami
Dla obrotéw ramion ustawiamy OBROTY/MINUTE zakresie od 3 do 35 obr/min.

U dotu ekranu wyswietlana jest wartos¢ liczbowa ustawionej predkosci.

o

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk . az strzatka przestanie migac

PROGRAMOWANIE CZASU RUCHU

Czas ruchu w przypadku nozy, to czas uchylenia lub otwarcia/zamkniecia nozy.

Dla ramy zatadowczej i stotu jest to dopuszczalny czas ruchu. Jezeli w zadanym czasie ruch
nie zostanie wykonany, o czym informujg zamontowane na owijarce czujniki, nastgpi samo-
czynny wzrost przeptywu oleju w zatgczonym uktadzie od zadanej wartosci ( ustawionej jako
V zaworu ) do wartosci maksymaine;.

Czas ruchu ustawiany jest z doktadnoscig do 0,1 sek. Przyktadowo ustawienie na ekranie

wartosci 25 odpowiada czasowi 2,5 sek.

WLASCIWE PROGRAMOWANIE

¢ 9

Przyciskami ~ Jlub‘ Justawiamy strzatke obok wybranego ruchu.
{[I¢? ‘

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk .~ az strzatka zacznie migac.

Przyciskiem '~ wybieramy litere T.

Przyciskami'= " ub' " ustawiamy wiasciwy czas (0 - 100)

U dotu ekranu wyswietlana jest wartos¢ liczbowa ustawionego czasu.

-

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka przestanie miga¢
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RUCHY RECZNE OWIJARKI

0,8

Jlub " Justawiamy strzatke obok wybranego ruchu

F @@

Wociskamy przycisk -~ i trzymajgc go wciskamy przycisk . JJub'

Przyciskami

Powodujgc ruch reczny wybranego elementu owijarki.

:

Przycisk .~ wywota ruch:

ROZKLADANIE DYSZLA

RAMA ZALADOWCZA W GORE

WOLNE LUB SZYBKIE OBROTY RAMION
OTWARCIE NOZA

STOL DO POZYCJI WYLADUNKU

3

Przycisk . wywota ruch:

SKLADANIE DYSZLA

RAMA ZAL ADOWCZA W DOL
ZAMKNIECIE NOZA

STOL DO POZYCJI ZALADUNKU

Ruchy reczne mozliwe sg tylko wtedy, gdy nie spowodujg uszkodzenia owijarki.

Obroty ramion mozliwe sg tylko wtedy, gdy rama zatadowcza jest w pozycji dolnej ( aktywny

czujnik S11 ) a stot jest w pozycji poziomej ( aktywny czujnik S20 ). Brak spetnienia jednego

z tych warunkow blokuje zatgczenie obrotow ramion w pracy recznej. Jednoczesnie pojawi

sie migajgcy kwadrat z numerem czujnika, ktéry blokuje ruch.

Analogicznie nie jest mozliwy ruch ramy zatadowczej ani ruch stotu, jezeli ramiona nie sg w

pozycji zerowej ( nie jest aktywny czujnik S11).
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W wyjatkowych sytuacjach mozemy wykona¢ ruch owijarki pomimo pozycji konfliktowej. Na-

F| c

lezy oprocz przycisku =~ wecisng¢ przycisk .. Ruchy owijarki muszg by¢ w tym

przypadku wykonywane bardzo ostroznie, gdyz mozna mechanicznie uszkodzi¢ maszyne.

8.4.6. LICZNIKI

Sterownik wyposazony jest w 6 licznikéw dziennych i jeden niekasowalny licznik sumarycz-
ny. Stan licznika zwigksza sie o 1 po wyrzucie z owijarki prawidtowo owinietego balotu. Wy-

bierajgc inny licznik w tym menu, zostanie on rowniez wybrany w MENU PRACY.

*1 99999
99999
99999
99999
99999
99999

29999999

Rys. 34 Widok ekranu LICZNIKI

O WN

KASOWANIE LICZNIKA DZIENNEGO

e

Przyciskami .~ lub "  wybieramy licznik, ktérego zawarto$¢ chcemy skaso-

c

wac. Wciskamy i przytrzymujemy przycisk - do momentu, gdy zawartos¢ wybranego

licznika zostanie wyzerowana.
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8.4.7. USTAWIENIA SERWISOWE

W tym menu mozemy :

Ustawi¢ czas opoOznienia zatadunku balotu . Dotyczy to automatycznego zatadunku balotu.
Czujnik obecnosci balotu S10 musi by¢ przez caty ten czas aktywny.

Wytaczy¢ sprawdzanie obecnosci balotu przy owijarce ( czujnik S10)

Wytgczy¢ kontrole zerwania folii ( czujnik $S15,S16 )

Ustawi¢ automatyczny lub reczny wyrzut balotu z owijarki

Obserwowac stan czujnikéw owijarki S10 — S21

il 1.6s
10

Rys. 35 Widok ekranu MENU SERWISOWE
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USTAWIENIE CZASU OPOZNIENIA ZALADUNKU BALOTU

Czas ten jest uzywany przy automatycznym zatadunku balotu na owijarke.

§ 8

Przyciskami'= " lub'. " ustawiamy strzatke naprzeciwko rysunku

>

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka zacznie migac.

D @

—
AUT

Przyciskami'= ~ lub' ustawiamy wiasciwy czas.
Po ustawieniu czasu wciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka przestanie
migac.

ZALACZANIE/WYLACZANIE SPRAWDZANIA OBECNOSCI BALOTU PRZY OWIJARCE

i)

Przyciskami " lub' " ustawiamy strzatke naprzeciwko rysunku

’ IJI.{) j |

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk -/ az napis zmienig sie¢ w negatyw. W takim

przypadku stan czujnika S10 nie jest brany pod uwage przy starcie cyklu owijania. Ustawie-
nie to pamietane jest po wytgczeniu zasilania sterownika.

Analogicznie wigczamy sprawdzanie obecnosci balotu przy owijarce.
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ZALACZANIE/WYLACZANIE SPRAWDZANIA ZERWANIA FOLII

¢, OE

Jlub - ustawiamy strzatke naprzeciwko rysunku

)

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk = az przycisk zmieni sie w negatyw. W takim

Przyciskami

przypadku nie jest kontrolowane zerwanie folii podczas owijania balotu.
Analogicznie wigczamy sprawdzanie zerwania folii. Ustawienie to pamietane jest po wyla-

czeniu zasilania sterownika.
USTAWIENIE AUTOMATYCZNEGO WYRZUTU BALOTU

Ze wzgledow bezpieczehstwa, po zatgczeniu sterownika zawsze sterownik wchodzi w tryb

wyrzutu reczy ( Manual ).

0,8

Przyciskami'— " lub'. " ustawiamy strzatke naprzeciwko rysunku

| i)

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk - az rysunek zmieni sie na

W takim przypadku, balot samoczynnie zostanie wytadowany z owijarki. Stan Automatyczny

Wyrzut nie jest pamigtany po wytgczeniu zasilania.

‘ sf|]¢? ‘
Przez ponowne wcisniecie i przytrzymanie przycisku -~ powracamy do recznego wy-

rzutu balotu
STANY CZUJNIKOW

Cyfry od 10 do 21 odpowiadajg stanom czujnikow S10 — S21. Jezeli czujnik jest wzbudzony
( znajduje sie w poblizu magnesu ), numer czujnika wyswietla sie w negatywie ( czujniki S11i
S20 na rysunku 10 ). W ten sposdb mozemy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich zamontowa-

nych na prasie czujnikow.
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POZYCJA TRANSPORTOWA

Konczac prace owijarki musimy jg przygotowac¢ do transportu drogami publicznymi. Aby

czynnosci te maksymalnie uproscié, opracowano sekwencje transportowa.

o))

Po wybraniu w MENU GELOWNYM pola ,T” i wcisnieciu przycisku ~_/,rysunek ,T” za-

czyna pulsowac.

Pierwszym krokiem sekwencji startowej jest sprawdzenie, czy:

- RAMIONA OWIJARKI sg w POZYCJI ZEROWEJ ( czy jest aktywny czujnik S13)
- RAMA ZAL ADOWCZA jest w DOLE (czy jest aktywny czujnik S11 )

- czy DYSZEL jest w POZYCJI PRACY ( czy jest aktywny czujnik S18)

Brak spetnienia ktérego$ z tych warunkéw mogtby spowodowaé mechaniczne uszkodzenie
owijarki podczas automatycznej sekwencji transportowe;j.

Kolejne ruchy SEKWENCJI TRANSPORTOWEJ to:

RUCH STOLU DO WYLADUNKU (do aktywnosci czujnika S21 )

RECZNE ZLOZENIE STAWIACZA | POTWIERDZENIE PRZYCISKIEM i
RUCH STOLU DO POZYCJI POZIOMEJ (do aktywnosci czujnika S20 )

RUCH RAMY DO GORY (do aktywnosci czujnika S12 )

Zt OZENIE DYSZLA ( nieaktywnos$¢ czujnika S18 )

Jezeli w pierwszym kroku sekwenciji startowej jeden z trzech czujnikéw jest w ztym potoze-
niu, lub podczas kolejnych krokéw dowolny ruch trwa zbyt dlugo, program samoczynnie
przechodzi do PRACY RECZNEJ, aby mozna byto ostroznie samodzielnie doprowadzi¢ owi-
jarke do prawidtowej pozycji transportowej. Jednocze$nie na dole ekranu PRACY RECZNEJ
pojawia sie migajgcy numer czujnika, ktérego zte potozenie przerwato cykl SEKWENCJI
TRANSPORTOWEJ. Dodatkowo strzatka ustawia sie samoczynnie przy tym ruchu recznym
z ktérym powigzany jest migajgcy numer czujnika.
Floe e

Standardowo za pomocg przyciskow z i lub " mozemy ruszyC tg

czescig owijarki, ktéra spowodowata problem.

Jezeli stwierdzimy, ze najpierw musimy wykonac inny ruch, przesuwamy strzatke w inne po-
tozenie i wykonujemy ruch.

Doktadnie opisane jest to w rozdziale RUCHY RECZNE OWIJARKI na str. 38.
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8.4.8. SYTUACJE AWARYJNE
Ikonki sygnalizujgce wystgpienie nieprawidtowosci w pracy sterownika wyswietlane sg w

MENU PRACY. Towarzyszy im przerywany sygnat buzera. Znaczenie tych rysunkow jest na-

stepujgce:
e

1|:| ll.ll ZBYT NISKIE NAPIECIE ZASILAJACE. Nalezy sprawdzi¢ stan akumulatora i
uktadu fadujgcego akumulator w ciggniku. Sprawdzi¢ jakos¢ przewodéw zasilajgcych ste-

rownik i jakos¢ potgczenia elektrycznego na klemach akumulatora

18 Il.II ZBYT WYSOKIE NAPIECIE ZASILAJACE. Najprawdopodobniej uszkodzony
jest regulator napiecia w ciggniku. Nalezy jak najszybciej wytgczyé sterownik i wyjaé wtyczke
zasilajgca sterownik.

1
1 M5  zwarciE ELEKTROZAWORU EV1 - EVO — Zbyt duzy pobdr pradu przez za-
taczany elektrozawér. Wyjgc kostke potgczeniowg od wigczonego elektrozaworu. Jezeli ko-
munikat zniknie, wymienic¢ elektrozawdr. Jezeli komunikat nie zniknie, wymieni¢ przewod ta-

czacy elektrozawor ze sterownikiem

e
E P ZWARCIE ELEKTROZAWORU REGULACYJNEGO - Zbyt duzy pobdr pragdu
przez elektrozawor regulacyjny. Wyja¢ kostke potgczeniowg od elektrozaworu regulacyjne-
go. Jezeli komunikat zniknie, wymieni¢ elektrozawér. Jezeli komunikat nie zniknie, wymieni¢

przewdd tgczacy elektrozawor ze sterownikiem

Tl

3 m ZABLOKOWANY WYLADUNEK BALOTU — Jezeli podczas wytadunku balotu
stét napotka opdr, po chwili cofa sie do pozycji poziomej, a na ekranie wyswietli sie pokaza-
ny rysunek. Nalezy usung¢ przyczyne blokowania stotu, przejs¢ do MENU OWIJARKI i ru-

chami recznymi wytadowacé owijarke.

ST OF Wecisniety zostat przycisk STOP na owijarce lub czujnik bezpieczenstwa za-
1l nil

montowany na ramionach owijarki . Wytgczone zostajg wszystkie elektroza-

wory owijarki, oraz cykl pracy owijarki. Nalezy przej$¢ do MENU
GLOWNEGO, wycisngé zatgczony przycisk STOP, w razie potrzeby wejs¢ do MENU
OWIJARKI i ruchami recznymi dokonczy¢ cykl owijania. Po powrocie do MENU PRACY cykl
rozpoczyna sie od zatadowania balotu na owijarke.

Jezeli po zalgczeniu sterownika wykryte zostanie zbyt niskie lub zbyt wysokie napiecie zasi-
lajgce, sterownik nie zezwoli na wejécie z MENU GEOWNEGO do MENU PRACY.
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9. CZYNNOSCI KONSERWACYJNE
9.1. Ogdlne instrukcje konserwacji
Ostrzezenie! Przed przystapieniem do jakichkolwiek regulacji, czynnosci kon-

& serwacyjnych lub smarowania dotyczacych maszyny, nalezy zatrzymac silnik,

wyjacé kluczyk ze stacyjki i zaciaqgnaé hamulec postojowy!

Nalezy regularnie kontrolowa¢ wszystkie Sruby i nakretki oraz w razie potrzeby je dokrecac¢. Mo-
menty obrotowe stosowane przy dokrecaniu (w Nm) przedstawione zostaty w ponizszym wykazie,

o ile nie sg one specjalnie wskazane.

Rozmiar $ruby Sruba klasy 8.8 Sruba klasy 10.9
M6 11Nm 17Nm
M8 28Nm 40Nm
M10 55Nm 80Nm
M12 95Nm 140Nm
M16 235Nm 350Nm
M20 475Nm 675Nm
M24 825Nm 1170Nm
M30 1630Nm 2320Nm

Ze wzgledow bezpieczenstwa, zwrdé szczegodlng
uwage na kontrole wtasciwego dokrecenie Srub
trzymajgcych ramiona obrotowe 1 (6 szt.) oraz 2
(8 szt.) pokazanych na Rys. 36. Réwnie wazna
jest kontrola srub trzymajgcych stup 3 (6 szt.) owi-

jarki pokazanych na Rys. 37.

Rys.37 Sruby trzymajgce stup
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9.2. Smarowanie

Diagram przedstawia miejsca smarowania owijarki. Regularne smarowanie jest niezbedne dla
zapewnienia dtugotrwatej i bezawaryjnej eksploatacji. Wszystkie elementy wyposazone w sma-

rowniczki nalezy regularnie smarowac:

S

) RS
&\\“‘504\

—

Rys.38 Punkty smarowania

Ucho zaczepu
Ucha sitownika przestawiania dyszla
Sworzen dyszla

Ucha sitownika oraz sworzen ramienia zabierajgcego

1.
2
3
4
5. Ucha obu sitownikéw oraz dwa sworznie tadowacza
6. Ucha sitownika stotu

7. Ucha obu sitownikéw mechanizmow nozowych

8. Przektadnie zebate w dwdch podajnikach folii

9. Dwa tancuchy napedowe stotu i mechanizm wolnobiegu

10. Przektadnie zebatg przekazujgcg naped na ramiona obrotowe

11. tozyska osi ramion obrotowych

Sworznie stotu oraz ramiona nozy zostaty osadzone na specjalnych fozyskach tulejowych, nie wy-

magajgcych smarowania.
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9.3. tancuchy napedowe
Owijarka bel TWISTER jest wyposazona w dwa tancuchy napedowe, ktére wymagajg regularnego

smarowania i w razie potrzeby naprezania. Znajdujg sie one w stole owijarki, po lewej stronie ma-
szyny, pod ostong. Zapewniajg naped dla walcéw obracajgcych bele.

e Aby naprezy¢ gtéwny tancuch napedzaja-
cy (1) przekazujgcy naped z silnika, nale-
zy poluzowa¢ dwie Sruby (2), przesungc
napinacz (3) i ponownie dokreci¢ sruby (2)

e Aby naprezy¢ tahcuch (4) przekazujgcy
naped pomiedzy walcami, nalezy poluzo-

wac nakretke (5), dokreci¢ srube (6) i po- Rys.39 taricuchy napedowe walcow
nownie dokreci¢ nakretke (5)

o Nalezy rowniez pamietaé o regularnym smarowaniu mechanizmu wolnobieznego (7), ktéry

zapewnia swobodny obroét pierwszego walca w jednym kierunku, podczas zatadunku beli.

9.4. Naped ramion obrotowych
Do napedzenia ramion obrotowych wykorzystany zostat silnik hydrauliczny wyposazony w hamu-

lec. Za przeniesienie napedu z silnika na ramiona odpowiada przektadnia (1), ktéra musi by¢é sma-
rowana smarem statym. Nalezy kontrolowa¢ dokrece-
nie srub (2) i (3), trzymajgcych silnik we wtasciwym
potozeniu. Luzujgc sruby (2) i (3) mamy mozliwos¢
krygowania luzu miedzy kotami zebatymi w przektad-
ni. Sruba (2) jest osadzona w podtuznym otworze
umozliwiajgcym obrot silnika wraz z kotem zebatym
wokot Sruby (3). Po prawidtowym ustawieniu silnika
nalezy dokrecic¢ sruby (2) i (3) momentem 140Nm.

Os$ ramion obrotowych jest tozyskowana za
pomocg dwoch tozysk, kulkowego i stozkowego. Jezeli
ramiona majg wyczuwalny luz osiowy, mozemy go
zmniejszy¢ na tozysku stozkowym (1). W tym celu na-

lezy odgig¢ zgbek podktadki (2) zabezpieczajacy na-

kretke (3) przed odkrecaniem, dokreci¢ jg a nastepnie

ponownie zabezpieczy¢ przed odkrecaniem doginajgc

zgbek zabezpieczajgcy z podktadki (2) w odpowiednim

miejscu. Do smarowania tozysk stuzy smarowniczka (4).

Rys.41 Kasowanie luzu na fozyskach
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9.5. Ukftad hydrauliczny

Utrzymywac czystos¢ oleju hydraulicznego ciggnika. Ma to zasadnicze znaczenie dla zapewniania
maksymalnej zywotnosci i bezproblemowej eksploatacji maszyny, szczegdlnie w przypadku roz-
dzielacza proporcjonalnego, silnika hydraulicznego i zaworéw. Olej hydrauliczny ciggnika oraz filtr
oleju hydraulicznego powinny by¢ wymieniane z czestotliwoscig wskazang przez producenta cig-

gnika.

Filtr oleju w TWISTER

Ze wzgledu na zastosowanie rozdzielacza hydraulicznego wypo-
sazonego w zawdr proporcjonalny, ktory jest bardzo wrazliwy na
zanieczyszczenia, konieczne jest zapewnienie dodatkowej filtra-
cji oleju. W zwigzku z tym owijarka TWISTER zostata wyposa-
zona w cisnieniowy filtr oleju (1). Jest on umieszczony pod po-

krywg rozdzielacza z lewej strony maszyny. Zapewnia filtracje na

poziomie 12 pym. Jak w kazdym filtrze, w trakcie eksploatacji je-
go wktad ulega zabrudzeniu i niezbedna jest jego wymiana na  Rys.42 Filtr oleju

nowy oryginalny. Zastosowanie filtra gorszej klasy moze grozi¢ uszkodzeniem rozdzielacza i utra-
cie gwarancji. O koniecznosci wymiany wktadu informuje wskaznik zabrudzenia (2). Gdy we

wskazniku pojawi sie czerwone pole, nalezy bezzwtocznie wymieni¢ wkiad filtrujgcy.
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10. KATALOG CZECI WYMIENNYCH

Uwaga : W tablicach katalogu podano wszelkie mozliwe do stosowania elementy wyposazenia
maszyny. Kompletacja maszyny zalezy od wersiji ktérg zakupiono.

SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI WYMIENNYCH

W zaméwieniu nalezy kazdorazowo podac:

e adres zamawiajgcego,

¢ doktadny adres wysytkowy (miejsce postoju maszyny lub sposéb odbioru),
e warunki ptatnosci,

e numer fabryczny maszyny i rok produkcji (wg tabliczki na maszynie),

o doktadny numer i nazwe czesci wymiennej,

o liczbe sztuk zamawianych czesci.

Czesci zamienne nalezy zamawiaé bezposrednio w firmie lub w
punktach sprzedazy maszyn UNIA-FAMAROL
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10.1. Dyszel
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Dyszel

L.p.

Numer czesci:

Nazwa czesci

llos¢ [szt.]

Uwagi:

1|5211/701-05-001 Tuleja dystansowa 1 2
2 | 5211/701-05-100 Dyszel spaw. 1
3 | 5211/701-05-200 Sworzen dyszla spaw. 1
4 | 5211/701-05-300 Sworzen sitownika spaw. 1
5 15211/701-05-010 Sitownik dyszla 1
6 | 5211/701-03-020 Sworzen sitownika 2 1
7 | 5211/201-07-001 Cybant 2
8 | 5211/201-07-400 Zasobnik spaw. 1
9 | 5595/010-00-001 Rura L=59,5 2
10 | 5595/010-04-000 Zaczep obrotowy kpl. 1
11 | R/1103 Zaslepka rury %%c70 2
12 | PN-M-82101 Sruba M20x130-8.8-A -Zn 2
13 | PN-M-82005 Podktadka 21 A3g 2
14 | PN-M-82175 Nakretka M20-8.8-B Zn 2
15 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 4
16 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 4
17 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8 x 40 1
18 | PN-M-82101 Sruba M8x25-5.8-B-Fe/Zn5 1
19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 1
20 | DIN 988 Podktadka regulacyjna 50 x 62 x 1 4
21 | PN-ISO-7072 Przetyczka - 8 x 42-Fe/Zn 1
22 | PN-M-85023 Kotek spr. 12 x 80 1
23 | PN-ISO-7072 Przetyczka - 12 x 55-Fe/Zn 1
24 | PN-M-86002 Smarowniczka M8x1 3
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10.2. Podporadyszla
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Podpora dyszla

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1| 5511/011-09-000 Podpora kpl. 1
2 | 5511/011-05-200 Rura wewnetrzna spawana 1
3| 5511/011-05-300 Sruba spawana 1
4 | 5511/011-05-100 Rura zewnetrzna spawana 1
51 5511/011-05-400 Sworzen podpory spawany 1
6 | 5511/011-09-100 Korba podpory 1
7 | 5511/101-04-001 Gatka 1
8 | 5511/011-05-001 Sprezyna podpory 1
9 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6x45 Fe/Zn9 1

10 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8x30 Fe/Zn9 1
11 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6x24 Fe/Zn9 1
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10.3. tadowacz
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tadowacz
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ Uwagi:
[szt.]
1|5211/701-03-001 Sworzen ramienia 1
2| 5211/701-03-002 Sworzen sitownika 1
3| 5211/701-03-003 Sworzen sitownika 3
4 | 5211/701-03-004 Os klapy
5| 5211/701-03-005 Sprezyna skretna
6 | 5211/701-03-006 Tuleja dystansowa
7 | 5211/701-03-007 Pierscien
8 | 5211/701-03-010 Sitownik tadowacz
9| 5211/701-03-020 Sworzen sitownika 2
10 | 5211/701-03-300 Klapa spaw.
11 | 5211/701-03-400 Rama tadowacz
12 | 5211/701-03-510 Dzwignia spaw.

13 | 5211/701-03-520 Ramie zabierajgce

14 | PN-M-85023 Kotek spr. 10x60

15 | PN-M-86002 Smarowniczka M8x1

16 | PN-M-85023 Kotek spr. 8x45

17 | PN-M-85023 Kotek spr. 8x40

18 | PN-M-82001 Zawleczka 3.2 x 20 Fe/Zn

19 | R/1181 tozysko tulejowe 30x34x30 obcigzone
20 | PN-M-82101 Sruba M16x150-8.8-A Fe/Zn

21 | PN-M-82005 Podktadka 17 Zn

22 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8-A-Fe/Zn
23 | R/1122-00 Uchwyt DN12
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10.4. Rama giéwna
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Rama gtéwna

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 |5211/701-01-001 Podstawa noza L 1
2 | 5211/701-01-002 Podstawa noza P 1
3 |5211/701-01-020 Blacha spaw. 1
4 | 5211/701-01-004 Sworzen stotu 2
51 5211/701-01-005 Sworzen tadowacza 2
6 | 5211/701-01-010 Sitownik stotu 1
7 | 5211/701-01-011 Sworzen sitownika 1
8| 5211/701-01-100 Rama gtéwna spaw. 1
9 | 5211/701-03-010 Sitownik tadowacza 2

10 | 3074/07-00-100 Sruba gwiazdzista 3
11 | PN-M-85023 Kotek spr. 8 x 45 4
12 | PN-M-85023 Kotek spr. 8 x 50 dacromet 1
13 | PN-M-82005 Podkfadka okragta 10,5 11
14 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 8
15 | PN-M-82105 Sruba M10x35-5.8-B-Fe/Zn5 8
16 | DIN 988 Podktadka regulacyjna30x42x 1 6
17 | DIN 988 Podktadka regulacyjna 30 x 42 x 0.5 8
18 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6 x 40 2
19 | DIN 988 Podktadka regulacyjna 30x42x2 8
20 | R/1122-00 Uchwyt DN 12 5
21 | R/1126 Uchwyt 2 x DN12 8
22 | 5211/701-01-012 Podtoga 1
23 | 5211/701-01-013 Sciana przednia 1
24 | 5211/701-01-030 Ostona spaw. 1
25 | 5211/601-01-005 Uchwyt puszki 1

Strona 57




Instrukcja obstugi i katalog czesci OWIJARKA BEL TWISTER

10.5. Pofos
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Poétos
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1 Koto 340/55 - 16 14PR 1
2 | 5595/041-05-420 Pétos kompletna 1
3 | 5595/041-05-410 P6tos spawana 1
4 | 5595/021-01-001 Piasta 1
5 | PN-M-86220 tozysko stozkowe 30211 1
6 | PN-M-86220 tozysko stozkowe 30208 1
7 | DIN 720 Pierscien NILSON 30211J)V 1
8 | DIN 720 Pierscien NILSON 30208JV 1
9 | PN-M- Pierscien metalowo-gumowy 100x55x2 1
10 | PN-M-82159 Nakretka koronowa M39x1,5 1
11 | PN-M- Kotpak 1
12 | PN-M-82546 Sruba rad. M18x1,5x50 6
13 | PN-5-91240/62 Nakretka G M18x1.5-8 6
14 | PN-M Zawleczka specjalna 4 x 67 1
15 | PN-M-82105 Sruba M16x60-8.8-A 1
16 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16 10-A Zn 1
17 | PN-M-82005 Podkfadka 17-Fe/Zn 1
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10.6. Stot
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Stot
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1 5211/701-02-001 Podkfadka 11x42x3 3
2 | 5211/701-02-002 Podktadka 11x50x4 3
3| 5211/701-02-004 Rolka 4
4 | 5211/701-02-005 Pokrywka 4
5| 5211/701-02-006 Podktadka 9x60x2 4
6 | 5211/701-02-007 Ostona napedu 1
7 | 5211/701-02-010 Os rolki spaw. 4
8 | 5211/701-02-100 Stoét spaw. 1
9| 5211/701-02-200 Wat ogumiony 3
10 | 5211/701-02-300 Pokrywka bebna spaw. 6
11 | R/1140 tozysko tulejowe 30x34x30 4
12 tozysko 6206-2RS 6
13 tozysko 6007-2RS 8
14 Oprawa P206 6
15 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 8
16 | PN-M-82008 Podktadka spr. 8,2 4
17 | PN-M-82008 Podktadka spr. 10,2 Zn 10
18 | PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 8
19 | PN-M-82105 Sruba M10x25-8.8-B Zn 21
20 | DIN 7991 Sruba M10 x 25Zn 3
21 | PN-M-82406 Sruba M12 x 35 8
22 | DIN 988 Podktadka regulacyjna 30 x 42 x 0.5 3
23 | DIN 988 Podkfadka regulacyjna30x 42 x 1 3
24 | DIN 988 Podktadka regulacyjna 30x42x2 9
25 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 8
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10.7. Ramiona obrotowe
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Ramiona obrotowe

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/701-04-007 Ostona gérna 1
2 | 5211/701-04-017 Tulejka dystansowa 4
3| 5211/701-04-500 Ramie spaw. 2
4 | 5211/701-04-900 Patgk bezpieczenstwa 2
5 5211/701-14-100 Stup spaw. 1
6 | 5511/003-05-002 Przelotka porcelanowa 5
7 | 5595/003-05-003 Jarzmo 5
8 | PN-M-82005 Podkfadka okragta 13 24
9 | PN-M-82005 Podktadka 17-Fe/Zn 14

10 | PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 3
11 | PN-M-82105 Sruba M12x40-8.8-B Zn 4
12 | PN-M-82105 Sruba M12x70-8.8-A 4
13 | PN-M-82105 Sruba M16x60-8.8-A 14
14 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 8
15 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16 10-A Zn 14
16 | DIN 988 Podktadka regulacyjna 22 x 30 x 1 8
17 | PN-M-82005 Podktadka 8,4-Fe/Zn 3
18 | 5211/601-03-004 Sprezyna naciggowa 2
19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M6-8.8-B-Fe/Zn 10
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10.8. Ramiona obrotowe
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Ramiona obrotowe

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/701-04-001 Tarcza dolna 1
2 | 5211/701-04-002 Pierscien 1
3] 5211/701-04-003 Pierscien dystansowy 1
4 | 5211/701-04-004 0s$ ztacza 1
5 | 5211/701-04-006 Ztacze obrotowe 1
6 | 5211/701-04-011 Blacha czujnika 1
7 | 5211/701-04-300 Zebatka Z66 spaw. 1
8 | 5211/701-04-400 tacznik spaw. 1
9 | 5211/701-04-700 0$ czujnika 1

10 | 5211/701-14-200 Tuleja spaw. 1
11 tozysko 33010 1
12 tozysko 6013 1
13 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 14
14 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 13
15 | PN-M-82105 Sruba M12x45-8.8-B-Zn 4
16 | PN-M-82105 Sruba M8 x 25-8.8-B-Fe/Zn5 1
17 | PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4 5
18 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 1
19 | PN-M-86482 Podktadka zebata MB 10 1
20 | PN-M-86478 Nakretka tozyskowa KM10 1
21 | PN-M-82314 Wkret dociskowy M8 x 10 1
22 | PN-M-82005 Podktadka okragta 10,5 4
23 | PN-M-82105 Sruba M10x30-10.9-B-Fe/Zn5 2
24 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 2
25 | PN-M-82105 Sruba M12x55-5.8-B-Fe/Zn5 4
26 | PN-M-82105 Sruba M12x60-5.8-B-Fe/Zn5 5
27 | PN-M-86002 Smarowniczka M8x1 1
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Ramiona obrotowe
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Ramiona obrotowe

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/701-04-008 Uchwyt czujnika mag. 1
2 | 5211/701-04-009 Uchwyt czujnika ind. 1
3|5211/701-04-015 Ptytka 1
4 | 5211/701-04-016 Sprezyna ptaska 1
5| 5211/701-04-601 Silnik BMR 160 1
6 | 5211/701-04-602 Koto Z14 1
7 | 5211/701-04-603 Podktadka pod silnik 1
8 | 5211/701-04-800 Daszek spaw. 1
9 | PN-M-82105 Sruba M6x20-8.8-B-Fe/Zn5 2

10 | PN-M-82005 Podktadka okragta 6,4 4
11 | PN-M-82105 Sruba M12x55-10.9-A 2
12 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 2
13 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-10.9-B-Fe/Zn 2
14 | DIN 913 Wkret dociskowy M10 x 12 1
15 | PN-M-85002 Wpust pryzmatyczny A8 x 7 x 32 1
16 | 5211/701-04-604 Podktadka silnika 2 1
Sruba z them stozkowym z gniazdem
17| DIN7991 M8x25 8.8 B Zn 1
18 | 5595/017-02-006 Sprezyna 1
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Podajnik folii
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/601-05-100 Rama podajnika 1
2 | 5211/601-05-041 Czop gorny 1
3 tozysko 6305-27 1
4 | 5211/601-05-042 Krazek gorny 1
5 | PN-M-85111 Pierscienie zabezpieczajace Z 25 1
6 | PN-M-85111 Pierscienie zabezpieczajgce W 62 1
7 | DIN 988 Podktadka 25 x 35 x 1 2
8 | PN-M-85111 Pierscien Z 32 1
9 | 5211/601-05-043 Sprezyna naciskowa 1
10 | 5211/601-05-009 Trzpien ustalajacy 1
11 | 5211/601-05-006 Haczyk 1
12 | 5211/601-05-051 Krazek dolny 1
13 tozysko 6206-2RS 1
14 | DIN 988 Podktadka regulacyjna 30 x 42 x 2 2
15 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z30 2
16 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 1
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10.10.Podajnik folii

10—
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Podajnik folii

L.p.

Numer czesci:

Nazwa czesci

llos¢ [szt.]

Uwagi:

1| 5211/601-05-002 Pret blokujacy

2 | 5211/601-05-003 0Os watkéw

3]5211/601-05-021 Watek podajnika

4 | 5211/601-05-022 Koto Z 49

5| 5211/601-05-031 Koto Z 28

6 tozysko 6202-2Z

7 tozysko 6205-2Z

8 | 5211/601-05-023 Wktadka dolna

9 | 5211/601-05-024 Wktadka gorna
10 | 5211/601-05-025 Pret prowadzacy
11 | DIN 7991 Sruba z tbem stozkowym M6x20 Zn
12 | DIN 3771 O-ring33x5-N-NBR70
13 | 5211/601-05-120 Podstawa spaw.

14 | 5211/601-05-001 Podktadka
15 | 5211/601-05-005 Sprezyna dolna
16 | 5211/601-05-007 Sprezyna gérna

17 | 5211/601-05-008 Pokrywa podajnika

18 | PN-M-82105 Sruba M6x50-8.8-A

19 | PN-M-82144 Nakretka M6 8.8 B Zn

20 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M6-8.8 B Zn
21 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn
22 | PN-M-82144 Nakretka M6 8.8 B Zn

23 | PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4
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10.11.Mechanizm noza
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Mechanizm noza

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosSc¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/601-04-001 Pret docisku 1
2 | 5211/601-04-002 Rura dociskowa 1
3| 5211/601-04-003 0s$ docisku 1
4 | 5211/601-04-005 Wktadka gumowa 1
5| 5211/601-04-006 Ostrze 1
6 | 5211/601-04-007 Guma gorna 1
7 | 5211/601-04-010 Sitownik noza 1
8 | 5211/601-04-011 Sworzen dolny 1
9| 5211/601-04-012 Sworzen gérny 1

10 | 5211/601-04-100 Podstawa noza spaw. 1
11 | 5211/601-04-200 Ramka gérna 1
12 | 5211/601-04-300 Uchwyt ramienia 1
13 | 5211/601-04-400 Korytko spaw. 1
14 | 5157/003-01-001 Sprezyna blokady 4
15 | 5595/551-03-604 Tulejka $lizgowa 20x23x20 3
16 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20-Fe/Zn 5
17 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 5 x 36 1
18 | PN-M-82105 Sruba M12x30-8.8-B Zn 1
19 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 5
20 | PN-M-82008 Podktadka spr.12,2 1
21 | PN-M-82105 Sruba M6x16-8.8-B-Zn 6
22 | PN-M-82005 Podktadka okragta 6,4 12
23 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M6-8.8 B Zn 6
24 | PN-M-82105 Sruba M8x60-8.8-A 2
25 | PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4 4
26 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 2
27 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 4
28 | 5211/601-04-008 Naktadka 1
29 Nit 4.8x12 powiekszony Alu/Stal 17
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10.12.Naped walcow
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Naped walcow
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:

1 tancuch 10B-160-PZ 1

2 tarcuch 10B-44-PZ 1

3 | 3074/101-00-202 Rolka 1

4 | 5211/701-02-002 Podktadka 11x50x4 1

5| 5211/701-02-401 Silnik 500 1

6 | 5211/701-06-001 Podktadka silnika 3

7 | 5211/701-06-010 Koto z30 spaw. 1

8 | 5211/701-06-020 Koto z24/230 1

9 | 5211/701-06-030 Koto z15 spaw. 1
10 | 5211/701-06-040 Napinacz z17 1
11 | 5211/701-06-060 Napinacz spaw. 1
12 | 5211/701-06-081 Os$ napinacza 1
13 | 5211/701-06-082 Podkfadka 16.5x50x4 1
14 | 5211/701-06-083 Krazek 16.5x50x8 1
15 | 5211/701-06-084 Tulejka oporowa 1
16 | 5211/701-06-101 Zapadka 1
17 | 5211/701-06-102 Zaczep sprezyny 1
18 | 5211/701-06-110 Koto wolnobiegu 1
19 | 5211/701-06-120 Zebnik spaw. 1
20 | 5595/537-02-406 Tulejka Slizgowa 20x23x25 1
21 | PN-M-82005 Podktadka 17-Fe/Zn 1
22 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16 10-A Zn 1
23 | PN-M-82105 Sruba M10x120-8.8-B-Zn 1
24 | PN-M-82005 Podktadka okraggta 10,5 2
25 | PN-M-85111 Pierscien osadczy Z 45 1
26 | DIN 7991 Sruba M10 x 252Zn 1
27 | DIN 988 Podktadka 25 x 35 x 1 3
28 | PN-M-82001 ZawleczkaS-Zn 2 x 32 1
29 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 4
30 | PN-M-82105 Sruba M12x50-8.8-B-Fe/Zn5 2
31 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 2
32 | PN-M-85002 Wopust pryzmatyczny A8 x 7 x 32 4
33 Sprezyna 1
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10.13.Stawiacz bel
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Stawiacz bel
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:

1| 5211/701-10-100 Belka stawiacza spaw. 1

2 | 5211/701-10-200 Ptyta lewa spaw. 1

3 | 5211/701-10-210 Zawias prawy 1

4 | 5211/701-10-220 Zawias lewy 1

5 | 5595/601-07-301 Sworzen blokady 2

6 | 5595/601-07-302 Podktadka 16,5x30x3 2

7 | 5595/601-17-100 Rama stawiacza spaw. 1

8 | 5595/601-17-200 Stelaz rolek 1

9 | 5595/601-17-600 Slizg spawany 1
10 | 5595/601-17-700 Os rolek 1
11 | 5595/601-17-001 Rolka kierujaca 2
12 | 5595/601-17-002 Rura obrotowa 1
13 | 5595/601-17-003 Talerzyk rolek 3
14 | 5595/601-17-004 Tuleja rolek 1
15 | 5595/601-17-005 Wktadka rolek 2
16 | 5595/017-03-003 Sprezyna 2
17 | PN-M-82105 Sruba M16x30-8.8-B-Fe/Zn8c 1
18 | PN-M-82101 Sruba M16x140-8.8-B-Fe/Zn8c 1
19 | PN-M-82101 Sruba M12x130-8.8-B-Fe/Zn8c 1
20 | PN-M-82105 Sruba M12x25-8.8-B-fe/Zn8c 4
21 | PN-M-82105 Sruba M12x40-8.8-B-fe/Zn8c 4
22 | PN-M-82101 Sruba M12x110-8.8-B-Fe/zn8c 2
23 | PN-M-82406 Sruba M10x100-8.8-B-Fe/Zn8c 3
24 | PN-M-82105 Sruba M10x35-8.8-B-Fe/Zn8c 6
25 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8-B-Fe/Zn8c 1
26 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8-B-Fe/Zn8c 11
27 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8-B-Fe/Zn8c 9
28 | PN-M-82001 Zawleczka S-Zn-5x50 1
29 | PN-M-85111 Pierscien osadczy W30 2
30 | PN-M-80208-13 Linka ©5 L=1950 1
31 | 8047000000058 Zacisk linki &5 4
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10.14.Hydraulika
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Hydraulika
L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/701-07-007 Przewéd P11P11-20x4600 2
2 | 5211/701-07-101 Przewdd P11P12 12x700 1
3 | 5211/701-07-102 Przewdéd P11P12 12x450 1
4
5 | 5211/202-01-005 Filtr hydrauliczny 1
6 | 5211/202-01-008 Wskaznik zabrudzenia filtra 1
7
8 | 5211/601-07-001 Regulator przeptywu VPR/3/EP/12 1
9 | 5211/601-07-002 Zawor zwrotny VU 1/2" 1
10 | 5211/601-07-100 Rozdzielacz Master 1
11
12 | R/1100-05 Ztaczka nakrecana M22x1.5 2
13 | R/1100-07 Trojnik BAA M22x1.5 1
14 | R/1100-08 Przytaczka G3/8" / M22x1.5 2
15 | R/1101-07 Przytgczka G1/2"/M30x2,0 3
16 | R/1101-09 Kolanko AB M22x1.5 HK 419 - 15L 3
17 | R/1101-10 Przytgczka M22x1.5/G1/2" 7
18 | R/1162-01 Gniazdo szybkoztgcza 3/4" 1
19 | R/1162-02 Wtyk szybkoztacza 1/2" 1
20 | R/1162-04 Przytaczka G3/4 / M30x2,0 1
21 | R/1100-10 Kolanko AB M30x2.0 2
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Hydraulika napedu
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Hydraulika napedu

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/701-07-201 Przewod P11P11(111)10x4600 1
2 | 5211/701-07-204 Przewdd P11P12(111)10x1800 2
3
4
5 | 5211/505-01-310 Ztaczka nakrecana M18x1.5 1
6 | 5211/505-01-311 Kolanko M18x1.5 (AB) 4
7 | 5211/505-01-317 Ztgczka G1/2" - M18x1.5 6
8 | 5211/505-01-612 Ztaczka M18x1.5-M14x1.5 1
9

10 | 5211/601-07-002 Zawoér zwrotny VU 1/2" 1
11 | 5211/601-07-003 Przewdd P11P12(111)10x4800 1
12 | 5595/755-08-103 Przewd6d P11P12(111)6x4500 1
13

14 | R/1008 Przewdd 600x6 1
15 | R/1081 Kolanko AB M14x1.5 3
16 | R/1100-06 Ztaczka prosta M18x1.5 1
17 | R/1132 Trojnik ABA M18x1.5 1
18 | R/1132 Tréjnik ABA M18x1.5 1
19 Przytaczka 1/4"/M14x1.5 2
20 Przytaczka 3/8" x M18x1.5 2
21 Przytgczka 3/8"/M14x1,5 2
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Hydraulika nozy
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Hydraulika nozy

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/701-07-003 Zamek hydrauliczny 3/8" 1
2
3 | 1767/103-03-003 Ztaczka 2
4 | 1767/103-03-200 Przewdd 1000x6 2
5
6 | 5125/506-00-300 Przewdd hydrauliczny kpl. 1
7 | 5370/003-00-200 Przewdd kpl 1
8 | 5595/755-08-109 Przewdd P11P11(111)6x420 2
9

10 | R/1133 Tréjnik BAA M14x1.5 2
11 | R/1142 Przytaczka dtawigca M16x1.5/M14x1.5 2
12 Przytaczka 3/8"/M14x1,5 6
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Hydraulika stofu
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Hydraulika stofu

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/201-08-015 Zamek hydrauliczny 1
2 | 5211/202-01-004 Przewdd P11P12(111)6x2600 2
3
4 | 1767/103-03-003 Ztgczka 2
5 | 5595/755-08-109 Przewéd P11P11(111)6x420 2
6
7 | R/1081 Kolanko AB M14x1.5 4
8
9 Przytgczka 3/8"/M14x1,5 6

10
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Hydraulika fadowacza
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Hydraulika fadowacza

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1| 5211/701-07-003 Zamek hydrauliczny 3/8" 1
2
3 | 5211/201-08-002 Przytaczka M14x1.5/G1/2" 4
4 | 5211/202-01-003 Zawor sekwencyjny 2
5| 5211/202-01-013 Przewdd P11P12(111)6x2000 1
6
7 | 1767/103-03-003 Ztaczka 6
8 | 1767/103-03-200 Przewdd 1000x6 1
9 | 5370/003-00-200 Przewdd kpl 1

10 | 5595/754-08-003 Przew.P11P12(111)6x2200 2
11 | 5595/755-08-109 Przewdd P11P11(111)6x420 3
12

13 | R/1008 Przewdd 600x6 2
14 | R/1081 Kolanko AB M14x1.5 2
15 | R/1133 Trojnik BAA M14x1.5 4
16

17 Przytgczka 3/8"/M14x1,5 6
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Hydraulika dyszla
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Hydraulika dyszla

L.p. | Numer czesci: Nazwa czesci llosc¢ [szt.] Uwagi:
1 | 5211/201-08-010 Przew.P11P12(111)6x1600 1
2
3 | 1332/120-06-002 Przewdd 1800x6 1
4
5 | R/1081 Kolanko AB M14x1.5 2
6
7 Przytgczka 3/8"/M14x1,5 2
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DEKLARACJA ZzGoODNoScl WE

DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA-FAMAROL Sp. z o.0.
ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Owijarka bel (wrapping Machine) \

(Maschine Description)

Typ/model: TWISTER

(Type of machine)

Rok produkcji: ...

(year of production)

Nr fabryczny.

\(\serial number) /

do ktérej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania:
(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z
dnia 17 maja 2006 r.

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 2008r., relating to the main requirements for the machines (No 199,
pos. 1228) as well as the European Union Directive 2006/42/WE of 17" May 2006)

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Bogdan Bargowski ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

(Responsible person for the technical documentation of the machine)

Do oceny zgodno$ci wykorzystano rowniez nastgpujace normy:
(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN 1SO 12100:2011; PN-EN 1SO 4254-1:2013; PN-EN 1SO 13857:2010;

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja wazno$¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without Unia-Famarol Sp. z o.0. permission)

St ups K ettt
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie, stanowisko i
Date and place of issue podpis osoby upowaznionej

Full name, position and signature
of the authorized person
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UNIA-FAMAROL sp z o.0.

ul. Przemystowa 100 tel. centrala +48 (059) 841 80 01
76-200 SLUPSK fax centrala +48 (059) 842 78 86
POLAND tel./fax sprzedaz +48 (059) 841 80 24

tel. serwis +48 (059) 841 80 27
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