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UWAGA!

Do napraw stosowac tylko oryginalne czesci wymienne UNIA sp. z 0.0.. Tylko one spetniajg wymogi
bezpieczenstwa i gwarantujg dtugotrwate uzytkowanie maszyn.

Na rynku dostepnych jest duzo nieoryginalnych czesci wymiennych. Zastosowanie tych czesci moze
pogorszy¢ bezpieczenstwo uzytkowania i moze by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny.

UNIA sp. z 0.0. nie bierze odpowiedzialnosci za naprawy i nie uznaje roszczen gwarancyjnych dla maszyn, w
ktorych zostaty zastosowane nieoryginalne czesci wymienne.
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IDENTYFIKACJA MASZYNY

Siewnik posiada tabliczke
znamionowg (A) umieszczong na ramie
przedniej w miejscu wskazania na rysunku
1.

Na tabliczce znamionowej znajdujg sie nastepujgce
wazne informacje identyfikujgce maszyne: nazwe i adres
producenta; nr maszyny; symbol maszyny; masa; rok
produkcji; znak CE.

Zawsze podczas rozméw powotuj sie na symbol i nr

fabryczny maszyny.

Rys. 1 Tabliczka znamionowa

WPROWADZENIE

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu

Szczegdlnie wazne informacje dotyczqce zagrozen sq w instrukcji oznaczane specjalnymi znakami.
Jezeli spotkasz taki znak uwaznie przeczytaj uwage, zapamietaj jq i zawsze stosuj sie do niej.

PRZECZYTAJ INSTRUKCIJE OBStUGI

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania, obstugi i
konserwacji maszyny. Zawiera ona charakterystyki eksploatacyjne, wymagania dotyczgce bezpiecznej i fachowe;j
eksploatacji, pozwalajgce najlepiej jg wykorzystac przy maksymalnej zywotnosci
i niezawodnosci wyrobu. Instrukcja zawiera tez wskazania jak zamawiaé czesci wymienne. Staranne zapoznanie
sie z instrukcjg obstugi pozwoli uzytkownikowi unikng¢ wypadkoéw, utrzymac gwarancje do korica okresu
gwarancyjnego, poza tym oczywiscie bedzie dysponowat w kazdej chwili sprawng i wydajng maszyna.

Przeczytaj ponownie uwaznie niniejszg instrukcje przed naprawg maszyny.
Instrukcja musi by¢ starannie przechowywana i zabezpieczona przed zniszczeniem.

W przypadku niezrozumienia tresci instrukcji obstugi lub potrzeby uzyskania dodatkowych informacji, a
takze w przypadku uwag dotyczacych maszyny
i instrukcji obstugi nalezy skontaktowac sie z producentem.
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Adres producenta:

UNIA-FAMAROL

ul. Przemystowa 100 tel. centrala (59) 841-80-01

76-200 Stupsk fax. centrala (59) 842-78-86
tel. dz. sprzedazy (59) 841-80-24

tel. serwis (59) 841-80-27
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PRZEZNACZENIE MASZYNY

Siewnik rzedowy POLONEZ 550 PREMIUM przeznaczony jest do siewu nasion zbéz, roslin stragczkowych,
oleistych, traw i innych.

Siewnik jest maszyng zawieszang na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciggnika, co utatwia manewrowanie
nig podczas pracy i transportu. Siewnik moze pracowac na dowolnym rodzaju gleby. Pole do siewu musi by¢
odpowiednio przygotowane tj zaorane , wyrownane i lekko ugniecione .

Ciaggniki powinny by¢ wyposazone w standardowe obcigzniki osi przedniej.

Siewniki POLONEZ 550 PREMIUM przystosowane sg takze do pracy w agregatach
uprawowo-siewnych z biernymi lub aktywnymi agregatami wyposazonymi w odpowiedniej klasy sprzeg.

Uzytkowanie siewnika do innych niz w/w celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem, to zas wyklucza odpowiedzialnos$¢ producenta za wynikte stad szkody.

Siewnik jest wyposazony w samoczyszczace redlice dwutalerzowe. Dzieki przestawieniu osi talerzy oraz
zastosowaniu talerzy o réznej Srednicy, uzyskano maty kat natarcia, zapewniajgcy lepsze warunki wprowadzenia
redlicy w glebe. W potaczeniu z duzym dociskiem ( 35 kg), sprawia to, ze redlica nie jest wrazliwa na resztki
pozniwne oraz lepiej radzi sobie podczas siania w gorzej przygotowane podtoze. Zastosowane kotka
dogniatajgce utrzymujg rownga gtebokos¢ wprowadzania ziaren oraz zageszczajg glebe bezposrednio nad
wysianym ziarnem. Zapewnia to lepsze warunki dla podsigkania wody sprzyjajac szybszemu wzrostowi roslin.

CO WAZNE JEST PRZY ZAKUPIE

Niniejsza instrukcja obstugi nalezy do wyposazenia i kupujacy otrzymuje ja od sprzedawcy wraz z
maszyng. Sprzedawca wypetnia "Potwierdzenie odbioru maszyny rolniczej wraz z instrukcjg", ktére po ztozeniu
podpiséw zatrzymuje, natomiast nabywca maszyny otrzymuje kopie. Przed odbiorem prosimy sprawdzic¢
kompletnos¢ maszyny wedtug Specyfikacji Wysytkowej oraz dopilnowac, aby sprzedawca doktadnie wypetnit
karte gwarancyjna, rejestracje gwarancji i strone tytutowg instrukcji obstugi.

Specyfikacja wysytkowa:

- instrukcja obstugi z katalogiem czesci 1 szt.

- karta gwarancyjna 1 szt.
- korba kpl. 1szt.
- sterownik $ciezek 1 szt.
- popychacz (3043/00-00-035) 1szt
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GWARANCIJA

Szczegdtowe warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjne;.

Doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg nalezy do obowigzkéw obstugujacego maszyne. Nieprzestrzeganie
zasad prawidtowej eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnosci maszyny, moze by¢ przyczyng awarii oraz
utraty praw z tytutu gwarancji.

Utrata uprawnien z tytutu gwarancji nastgpi rowniez w przypadkach:
—stwierdzenia uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z instrukcjg obstugi;

— cofania, zawracania (rdwniez na uwrociach) z opuszczonym siewnikiem, transportowania po drogach z
napetnionym zbiornikiem ziarna, dokonywania napraw przez warsztaty inne niz serwis sprzedawcy, serwis
fabryczny lub inne wskazane przez producenta maszyny,

— uzycia do napraw czesci innych niz fabryczne;

— dokonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny.

W przypadku awarii maszyny posiadajgcej gwarancje fabryczng nalezy zgtosic jg do punktu sprzedazy.
W wyjatkowych przypadkach naprawe gwarancyjng mozna zgtosi¢ do producenta maszyny.

Czesci wymienne nalezy mozna nabyc u sprzedawcy. Jezeli sprzedawca nie ma mozliwosci zabezpieczenia
potrzebnych dla uzytkownika czesci mozna takze zamowi¢ u producenta.

Gwarancji nie podlegajg elementy robocze zuzywajgce sie w sposéb naturalny tj:

1. Talerz znacznika 3078/007-05-001
2. Zab spulchniacza 3061/00-00-12-000

3. Talerz tngcy 3092/43-00-002

4. Talerz czyszczacy 3092/43-00-001

Gwarancji nie podlegaja takze elementy uszkodzone na skutek nieprawidtowe;j
i niezgodnej z przeznaczeniem eksploatacji.
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BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Wiekszos¢ wypadkow, jakie zdarzajq sie podczas pracy, obstugi lub transportu sprowadza
sie do nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznosci. Wobec tego wazne jest, aby kazda
osoba majqca do czynienia z tqg maszynq przestrzegata w sposob jak najbardziej scisty
przytoczonych nizej podstawowych zasad bezpieczenstwa:

Zasady ogolne:

— Zapoznac sie z budowg i funkcjonowaniem maszyny;

— Przestrzega¢ oprdcz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji réwniez ogdlnych zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy, przepisdw p-poz, przepiséw ruchu drogowego itp.;

— Przestrzega¢ wskazan napiséw i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. Ich przestrzeganie
stuzy Twojemu bezpieczenstwu;

— Wszystkie ostony zabezpieczajgce muszg by¢ zamontowane, uszkodzone ostony nalezy zastgpic
oryginalnymi cze$ciami wymiennymi;

— Nie przewozi¢ osdb, zwierzat oraz jakichkolwiek tadunkéw na maszynie lub ciggniku podczas transportu i
podczas pracy;

— Maszyna moze by¢ agregowana tylko z ciggnikami o odpowiedniej mocy;

— Wszystkie elementy sterowania lub nastawcze maszyny (linki, faricuchy, ciegna itp.) zatozy¢ tak, aby w
zadnej z mozliwych pozycji podczas pracy
i transportu jak tez manewrowania nie wykonywaty niezamierzonych ruchéw;

— Przed przejazdem nawet na krotkie odlegtosci przestawié¢ maszyne
w pofozenie transportowe;

— Zachowac szczegdlng ostroznos$¢ podczas przejazddw z siewnikiem po drogach publicznych oraz
dostosowac sie do obowigzujgcych przepiséw kodeksu drogowego;

— Utrzymywac zawsze bezpieczng odlegtosé od wszystkich wirujgcych czesci. Zabrania sie wktadaé rece w
miejsca niedostepne i zabronione.

— Nigdy nie nosi¢ odziezy, ktéra moze zosta¢ pochwycona przez wirujace elementy;

— Nie zezwalac¢ na przebywanie oséb postronnych w zasiegu pracy maszyny. Zwraca¢ uwage na
wystarczajgcy ilos¢ miejsca podczas wykonywania manewréw;

— Nie wchodzi¢ miedzy ciggnik a maszyne zanim nie zostanie wytaczony silnik, wyjety kluczyk ze stacyjki, i
zaciggniety hamulec postojowy ciagnika;

— Nie cofa¢ z maszyng w potozeniu roboczym;

— Sterowanie dzwignig podnosnika hydraulicznego ciggnika powinno odbywac sie wytgcznie z pozycji
siedziska kierowcy. Niedopuszczalne jest manewrowanie dzwignig z zewnatrz ciggnika;

— W siewnikach zostaty wykorzystane elementy hydrauliczne pracujgce pod wysokim cisnieniem. Zwracaj
uwage na szczelnos¢ uktadu i stan techniczny elementow.
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— Wydostajacy sie olej moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.
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Zalecenia dotyczace siewnikow

— Dopuszczalne pochylenie zbocza podczas pracy i transportu nie moze przekraczac 8°;
— Dopuszczalna predkos¢ podczas pracy powinna by¢ nie wieksza niz 10km/h.

— Zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas przejazdow siewnikiem po drogach publicznych oraz dostosowac
sie do obowigzujacych przepiséw kodeksu drogowego.

— Zabrania sie przebywania oséb w strefie dziatan zespotéw roboczych siewnika;
— Nie przegarniac rekg nasion w skrzyni nasiennej;
— Nie transportowac¢ siewnika z napetniong skrzynig nasienng;

— Stosujac zaprawy nasienne nalezy przestrzegac przepisdw ustalonych przez producenta srodkéw
chemicznych;

— W czasie siewu nie zezwala¢ na przebywanie ludzi i zwierzat w zasiegu znacznikdéw bocznych i innych

elementéw maszyny;
— Nie stawiac siewnika na podtozu podczas jazdy do tytu;
— Transportowac siewnik ze ztozonymi i zabezpieczonymi bocznymi znacznikami przejazdéw;

— Podczas pracy siewnika w agregatach uprawowo-siewnych przestrzegac zasad podanych w Instrukgcji
Obstugi agregatu uprawowego.

Zalecenia dotyczace maszyn zawieszanych na trzypunktowym uktadzie zawieszenia

— Przed zawieszeniem lub zdjeciem maszyny z trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika ustawi¢
dzwignie podnosnika hydraulicznego w potozeniu, w ktérym wykluczone jest niezamierzone
wydzwigniecie lub opuszczenie maszyny;

— Kategorie zawieszenia ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne;

— Nie wchodzi¢ miedzy ciggnik a maszyne zanim nie zostanie wytgczony silnik, wyjety kluczyk ze stacyijki, i
zaciggniety hamulec postojowy ciggnika;

— Podczas przejazdéw z wydzwignietg maszyng dzwignia sterowania podnosnika hydraulicznego musi by¢

zawsze zabezpieczona przed opuszczeniem.

Maszyna odtgczona od ciggnika

— Maszyne ustawié stabilnie na twardej i rGwnej powierzchni w miejscu nie utrudniajgcym manewréw
pojazddw i innych maszyn rolniczych jak rowniez ruchu oséb i zwierzat.

Zalecenia dotyczace obstugi

— Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne, regulacyjne wykonywac tylko w czasie postoju i przy
wytgczonym silniku ciggnika. Wyja¢ kluczyk ze stacyjkil;
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— Przy pracach na maszynie podniesionej do géry zawsze zabezpieczyc jg przed opadnieciem poprzez
odpowiednie podparcie;

— Podczas prac naprawczych i konserwacyjnych uzywac¢ wtasciwych narzedzi.

— Przy pracach obstugowych stosowa¢ odpowiednig odziez ochronng i $Srodki ochrony osobiste;.
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System hydrauliczny
— System hydrauliczny pracuje pod wysokim cisnieniem.

— Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do ciggnika zwréci¢ uwage na to, aby uktad hydrauliczny w
ciggniku i maszynie nie byty pod cisnieniem. Wtyczki i gniazda hydrauliczne powinny by¢ sprawne i
szczelne. Weze nalezy podtgczac¢ do witasciwych gniazd.

— Ukfad hydrauliczny nalezy systematycznie kontrolowad. Starzejace sie weze i uszkodzone elementy nalezy
wymienia¢ na nowe zgodnie z podanymi w katalogu czesci. Podczas normalnej eksploatacji weze
hydrauliczne nalezy wymienia¢, co 5 lat.

— Podczas szukania miejsc przecieku zachowac szczegdlng ostroznos¢. Nalezy stosowaé min. okulary i
rekawice ochronne. Wyptywajacy pod wysokim ci$nieniem olej moze spowodowaé ciezkie zranienie. W
przypadku zranienia nalezy natychmiast udac sie do lekarza.

— Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie hydraulicznym nalezy wytgczy¢ silnik i pozbawic ukfad cisnienia.

— Prace naprawcze uktadu hydraulicznego powinny by¢ przeprowadzane tylko w warsztatach posiadajacych
odpowiednie wyposazenie.

Konserwacja

— Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczenie maszyny oraz usuwanie usterek w czasie pracy wykonywacé
tylko przy wytgczonym silniku i wyjetym ze stacyjki kluczyku.

— Sprawdzac regularnie stan dokrecenia srub i nakretek.
— Do prac obstugowych i konserwacyjnych stosowac odziez ochronng, rekawice i okulary.
— Po skonczonych pracach konserwacyjnych z powierzchni maszyny usung¢ zabrudzenia ze smaréw i olejow.

— Do napraw stosowac tylko oryginalne czesci wymienne wskazane w katalogu czesci wymiennych. Tylko
one spetniajg wymagania techniczne
i gwarantujg dtugotrwaty i bezpieczng eksploatacje.
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KALKOMANIE OSTRZEGAWCZE NA MASZYNIE

a)

a)

f)

N
0,28 mpa

R/0806 R/1183

R/0972

g) h)

Rys. 2 Kalkomanie ostrzegawcze na siewniku

Siewnik zaopatrzono w nastepujace kalkomanie ostrzegawcze:

a.

Aby uniknac¢ probleméw z uruchomieniem maszyny oraz aby petni wykorzystac jej mozliwosci zapoznaj
sie z ,Instrukcjg obstugi”. Niepoprawny montaz i zte uzytkowanie moze by¢ przyczyng wypadku lub
uszkodzenia siewnika i utraty praw z tytutu gwarancji.

Nigdy nie zblizaj sie do ruchomych elementéw maszyny. Zadbaj tez o to, aby nikt postronny nie
przebywat w poblizu siewnika, kiedy on jest w ruchu.

Nigdy nie przegarniaj rekg nasion w zbiorniku ziarna- wirujgce ostre elementy mogg spowodowac¢
powazny wypadek.

Nie wolno transportowac siewnika z napetnionym zbiornikiem ziarna.

W maszynie znajdujg sie ruchome elementy, ktére podczas wzajemnego przemieszczenia sie moga
spowodowac zmiazdzenie lub obciecie palcow.

Nie transportuj ludzi na podescie siewnika. Podest stuzy tylko do wykonania czynnosci obstugowych i
zatadunku podczas postoju maszyny.

Do zatadunku maszyn na srodki transportu nalezy wykorzysta¢ ucha, do ktérych nalezy zaczepiaé
zawiesia urzgdzen dzwigowych.

Do prawidtowe] pracy siewnika niezbedne jest utrzymywanie jednakowego statego cisnienia w
ogumieniu.

W/w kalkomanie s3 informacja, o potencjalnych zagrozeniach, zaréwno dla uzytkownika jak i dla osoby,
ktora znalazta sie przypadkowo w poblizu maszyny. Do obowigzkéw uzytkownika nalezy dbac o ich
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czystosc i czytelnos¢. W przypadku zniszczenia kalkomanii nalezy zamoéwic¢ komplet nowych kalkomanii
(nr 3025/300-10-000) u producenta.

Kalkomanie rozmieszczone sg w poblizu miejsc wystgpienia potencjalnych zagrozern w widocznych miejscach tj.
na ramie maszyny od strony ciggnika oraz od strony osoby obstugujgcej maszyne.

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Siewnik rzedowy POLONEZ 550 PREMIUM jest uniwersalng maszyng zawieszang przeznaczong do
siewu nasion zbdz, roslin stragczkowych, oleistych, traw i innych. Siewnik zapewnia doktadne bezstopniowe
dawkowanie ziarna. Moze on pracowac na dowolnego rodzaju glebach. Siewnik umozliwia wysiew nasion na
gtebokosci od 0 do 10cm.

Siewnik przystosowany jest do pracy "solo" oraz do pracy w agregatach uprawowo-siewnych.

BUDOWA SIEWNIKA

Rys.3 Budowa siewnika

Siewnik POLONEZ 550 PREMIUM (rys. 3) posiada wzmocniong ramowa konstrukcje spawang, ktéra
zapewnia duzg wytrzymatosé. Zbiornik (1) zostat wyposazony w kliny utatwiajgce oprdznienie skrzyni z ziarna.
W siewniku zastosowano najnowoczesniejszy typ koteczkowych aparatow wysiewajgcych (do drobnych i
grubych ziaren) oraz bezstopniowg przektadnie (2) do regulacji dawki wysiewu. Funkcje narzedzi roboczych
petnig tu samoczyszczace redlice dwutalerzowe (3) wyposazone w kétka dogniatajace (4). Gtebokosé siewu
ustala sie zmieniajgc potozenie koétka dogniatajgcego w stosunku do talerzy redlicy w zaleznosci od gestosci
gleby.
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Duza odlegtos¢ miedzy pierwszym i drugim rzgdem redlic czyni siewnik niewrazliwym na zapychanie sie
resztkami pozniwnymi. Przez zastosowanie szerokich két siewnika (5) powstajg niewielkie koleiny. Znajdujacy
sie za siewnikiem zagarniacz (6) stuzy do zasypania rowkow z ziarnem i ostatecznego wyréwnania pola po
siewie. W celu utatwienia obstugi i zatadunku siewnik zostat wyposazony w podest zatadunkowy (7) i stopnie.
Znaczniki boczne (8) sktadane hydraulicznie do pionu wyznaczaja trase nastepnego przejazdu.

Na czas transportu do odbiorcy niektére elementy moga by¢ zmontowane w pozycji transportowe;j.

WYPOSAZENIE SIEWNIKA

Do siewnika przewidziano bogate wyposazenie standardowe Wyposazenie to pozwala na utatwienie obstugi,
dostosowanie maszyny do specyficznych warunkdw polowych i rodzajow upraw a takze na zwiekszenie
wydajnosci i jakosci pracy maszyny.

Standardowo maszyna wyposazona jest w :

— spulchniacze sladéw ciggnika,

—  sterownik Starter Seed,

— redlice dwutalerzowe z kétkami dogniatajgcymi,

— centralny i indywidualny regulowany docisk redlic,

— boczne znaczniki talerzowe sktadane hydraulicznie do pionu,

—  krata wewnetrzna,

—  szeroki podest zatadunkowy,

— elektryczny wytgcznik Sciezek technologicznych,

—  kliny w zbiorniku ziarna utatwiajgce oprdznianie zbiornika z ziarna,

— dwuczesciowe zintegrowane kotka wysiewajace do zbdz i rzepaku,

— 0$zawieszenia ©28-675/e28,

— oSwietlenie drogowe.

Wyposazenie dodatkowe dostarczane jest na oddzielne zamdwienie.

Do wyposazenia dodatkowego przewidzianego do niniejszych siewnikéw nalezy:

— uktad sterowania Superior,
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—  skrzynia zatadunkowa 750 litrow (nadstawka 200 litrow),

— Sciezki technologiczne przedwschodowe hydrauliczne.
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Symbol maszyny POLONEZ 550/3D
Typ maszyny zawieszana
Szerokos¢ robocza 3,0m
Liczba aparatéw wysiewajacych 25 szt.

Typ aparatow wysiewajacych

koteczkowe uniwersalne

Liczba redlic 25 szt.
Rozstaw miedzyrzedzi 12,0 cm
Gtebokos¢ siewu 0-100 mm

Regulacja ilosci wysianych nasion

bezstopniowa

Pojemnos¢ skrzyni nasiennej 5501.
Masa - redlice 2-talerzowe 1190 kg
Wydajnosc 2,5 ha/h
Moc ciggnika od 80 KM
Obstuga traktorzysta
Wymiary gabarytowe siewnika

-szerokos¢ 3000 mm
-dtugos¢ 2500 mm
-wysokos¢ 2200 mm
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OBStUGA SIEWNIKA

TRANSPORT | DOSTAWA

Siewnik do odbiorcy dostarczony jest z bronkg
zagarniajacg podniesiong do gory.

Podczas transportu spoczywa on na kotach i podporach
transportowych. W celu roztadowania siewnika ze $rodka
transportu nalezy zaczepic¢ zawiesia w punktach
wskazanych na rysunku (gérny punkt zawieszenia TUZ
oraz 2 ciegna za ramie podestu siewnika).

Po roztadunku siewnik ustawic¢ na stabilnym podifozu.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

Zanim rozpoczniesz jakiekolwiek prace przy nowej maszynie zapoznaj sie z instrukcjqg
obstugi.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy skontrolowac czy w zbiorniku i w aparatach wysiewajgcych nie ma
zadnego ciata obcego np. narzedzi, przerosnietych nasion, sznurka, elementow wyposazenia itp. Sprawdzic¢
naciqg taricucha napedowego. Przesmarowac ruchome elementy maszyny sprawdzic¢ i ewentualnie uzupetnic
poziom oleju w przektadni. Sprawdzi¢ dokrecenie potqczen srubowych. Sprawdzi¢ stan i zamocowanie redlic.

Przed pierwszym uzyciem zamontowac¢ brone zagarniajacg zgodnie z odpowiednig tablicg
katalogu czesci.
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ZAWIESZENIE SIEWNIKA NA CIAGNIKU
Czynnosci przytaczeniowe operator ciggnika wykonuje samodzielnie.
W tym celu nalezy podjechac tytem ciggnika do maszyny tak, aby trafi¢ uchami ramion

dolnego zawieszenia na czopy zaczepu siewnika. Zatozy¢ ramiona podnosnika ciggnika i
zabezpieczy¢ je przetyczkami.

Gérny otwor zawieszenia potgczy¢ z ciggnikiem przy pomocy tacznika i
zabezpieczy¢. Lekko naprezy¢ boczne tancuchy ciegien dolnych ciggnika.

Podtaczy¢ przewody hydrauliczne do hydrauliki zewnetrznej ciggnika.

Regulujgc dtugosé tacznika gornego ustawi¢ maszyne w pionie. Dobrze
wypoziomowany siewnik gwarantuje jednakowg gtebokos¢ siewu redlicami
pierwszego i drugiego rzedu.

Podczas wykonywania czynnosci przytaczeniowych nalezy zachowac szczegdlng
ostroznosc¢:

Miedzy ciggnik i maszyne mozna wchodzic¢ tylko, kiedy wytgczony jest silnik i zaciggniety hamulec
reczny w ciggniku, a maszyna spoczywa na podtozu.

Do pracy maszynga moze by¢ wykorzystywany tylko sprawny ciagnik o odpowiedniej
mocy. Ciggnik musi by¢ wyposazony w odpowiednie obcigzniki osi przedniej, musi
posiada¢ sprawny podnosnik hydrauliczny. Musi by¢ tez wyposazony w trzypunktowy
uktad zawieszenia narzedzi II kategorii.

Warunek sterownosci

Dla kazdej maszyny nalezy zachowac¢ warunek sterownosci podifuznej gwarantujacy
prawidtowe sterowanie zestawem podczas jazdy. Warunek ten spetniony jest wéwczas,
gdy nacisk na przednig 0$ ciggnika wynosi 20% masy zestawu: ciggnik z maszyna.
Sposéb kontroli:

1- wjecha¢ na wage ciggnikiem z zawieszong maszyna. Zapisa¢ mase ,A".

2- wjecha¢ na wage tylko kotami przednimi (tylne spoczywaja na podiozu poza
wagq). Zapisa¢ mase ,,B”;
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3- wykonac obliczenie Ax0,2=C. Poréwnac¢ B i C. Jezeli B jest wieksze od C warunek
sterownosci jest zachowany, jezeli B jest mniejsze niz C wowczas nalezy docigzy¢
przdéd ciggnika masa co najmniej rowng D=C-B.
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REGULACJA GLEBOKOSCI SIEWU I SItY NACISKU REDLICY

1 2 3

h2 h1

Rys.5 Regulacja gtebokosci siewu

Regulacji gtebokosci siewu dokonujemy na polu po przejechaniu kilku metréow z redlicami
zagtebionymi w glebie (rys. 5).

Sprawdzamy czy siewnik jest prawidtowo wypoziomowany, oraz czy ziarno jest wysiane
na prawidtowej gtebokosci (h1). Korekty gtebokosci przeprowadzamy poprzez zmiane
potozenia kétka dogniatajacego (1) w stosunku do talerzy redlicy (3). Zakres regulacji
gtebokosci siewu wynosi od 0 do 10cm wzgledem poziomu kot jezdnych siewnika, jednak
w przypadku trudnych warunkdw glebowych, osiggniecie maksymalnej gtebokosci siewu
moze nie by¢ mozliwe. Uzyskanie wymaganej gtebokosci siewu zalezy od czterech
podstawowych parametréow:

ustawienia kotka dogniatajacego,

warunkéw glebowych (m.in. zwieztos¢, wilgotnosc),

predkosci siewnika,

sity docisku redlic.
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REGULACIJA SItY NACISKU REDLIC

Rys.6 Regulacja sity nacisku redlicy

Sita docisku pojedynczej redlicy wynosi 35 kg. W razie potrzeby, mozna jg zwieksza¢ do ok. 40 kg podajac
ci$nienie do sitownika (1) i obracajgc belke (2) centralnego naciggu sprezyn (3).

Kazda redlica posiada takze mozliwos¢ indywidualnej regulacji sity nacisku na glebe
poprzez zmiane miejsca (4) zaczepienia sprezyny.

Wskazdéwka: Sprezyny nalezy mniej naprezy¢ kiedy pracujemy na glebach
lekkich i siejemy na niewielkie gtebokosci (1-3cm). Redlica o mniejszym
nacisku lepiej kopiuje nieréwnosci terenu. Do siewu gtebokiego i do siewu
w ciezkg glebe sprezyny nalezy bardziej naprezyc.
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ZNACZNIKI BOCZNE

Znaczniki boczne stuzg do wyznaczania trasy nastepnego przejazdu ciggnika.

(rys. 9).

Poniewaz ramiona znacznikdw w znacznym stopniu wystajg poza gabaryt siewnika
nalezy podczas pracy zwracaé szczegdlng uwagg na przeszkody mogace sie znalezé w ich
zasiagu.

Siewnik POLONEZ 550 PREMIUM jest wyposazony w znaczniki
boczne sktadane hydraulicznie do pionu za pomocg sitownika
) o hydraulicznego (1). Do ustalenia pozycji talerza znacznika (2)
stuza $ruby (3) Na ramionach (4) zostaty umieszczane $cinane
3 $ruby (5) zabezpieczajgce maszyne w przypadku trafienia na
przeszkode.
4
5
©
Uwaga:
1 Na czas przejazdéw transportowych nalezy blokade
6 transportowga (6)

zatozy¢ jak na rysunku.

300cm

/56cm

Rys.8 Znaczniki boczne
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Rys.9 Schemat prowadzenia siewnika 3m wg znacznikéw
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REGULACJA APARATOW WYSIEWAJACYCH

Aparaty wysiewajgce sg wyregulowane fabrycznie.

Jezeli wystepuja duze opory podczas wykonywania proby kreconej nalezy
sprawdzi¢ kétka wysiewajgce waskie. Powinny one by¢ zamocowane na watku
wysiewajgcym przy pomocy wkretow M4 w taki sposdb, aby mogty sie one swobodnie
przesuwac po watku, ale nie obracac¢ na nim. Jezeli trzeba nalezy lekko poluzowaé wkrety
M4 mocujace kotka.

Koétka wysiewajace waskie znajdujace sie przy wytacznikach $ciezek technologicznych
muszg sie swobodnie obraca¢ na watku wysiewajacym. W tym celu wkrety M4 powinny
by¢ catkowicie wykrecone.

Rys. 10 Regulacja denek

W przypadku stwierdzenia podczas proby wysiewu roznej ilosci ziarna przy
poszczegodlnych aparatach wysiewajgcych nalezy przeprowadzi¢ ponizszg regulacje denek
(rys.10): Sprawdzi¢ dokrecenie do oporu wkretéw dociskowych (A). Ramie den (B) ustaw
na otworze (C) oznaczonym cyfra 2. Sruba (D) powinna delikatnie dotyka¢ dno
nastawcze (E). Przy takim ustawieniu luz L1 i L2 powinien wynosi¢ ,0” dla wszystkich
aparatéw wysiewajgcych.

Kontrola regulacji. Przy poprawnie przeprowadzonej regulacji po zatozeniu
ramienia den (B) na otwdr oznaczony nr 1 wszystkie denka (F) ocierajg o kétka
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wysiewajace (stychac stukot denek podczas obracania kotek wysiewajgcych), a po
zatozeniu ramienia na otworze 2 kotka wysiewajace lekko (bezgtosnie) ocierajg o denka.
Przy zatozeniu ramienia na otworze 3 Zzadne kdtko wysiewajace nie dotyka do denka.
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REGULACJA WIELKOSCI WYSIEWU

Od starannosci wykonania ponizszych regulacji zalezy jakos¢
wykonanej pracy maszyna.

Do ustawienia wielkosci wysiewu stuzg cztery elementy regulacji A,
B, CiD: (rys. 11).

Rys. 11 Elementy regulacji wielkosci wysiewu

Sa to nastepujace regulacje:

A- otwarcie zastawki (rys. 12) przestaniajgcej wylot
Ziaren z aparatu wysiewajacego.

Zastawki mozna ustawi¢ w trzech pozycjach (zgodnie z
nacieciami na zastawce),

A-0- aparat zamkniety,
A-3/4- wlot ziarna do aparatu czesciowo otwarty,
A-1- wlot ziarna catkowicie otwarty

Aby przestawi¢ zastawke nalezy palcami chwycic¢ za
uchwyt i pokonujac opor zatrzasku przestawi¢ jg w zadane

potozenie.
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Rys.12 Potozenia zastawek

B- szybkos$¢ obrotow kotek wysiewajacych

reguluje sie przektadnig bezstopniowg

(rys.13).

przetozenie

nalezy reka lekko
gwiazdzistg
przestawi¢ dzwignie

Aby zmienic
przektadni bezstopniowej
poluzowacd plastikowg Srube
i obserwujac strzatke
w zadane potozenie. Srube dokrecic.

Rys.13 Przektadnia bezstopniowa
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Przektadnia przekazuje naped z kota napedowego na watek wysiewajacy. Wielkos$¢ przetozenia zmienia sie
ptynnie od zera do wielkosci maksymalnej osigganej przy potozeniu wskazéwki dzwigni na ok. 60.

Uwaga: Watek wysiewajacy obraca sie impulsowo.

C- ustawienie dzwigni regulujacej centralnie szczeline
miedzy kotkami wysiewajgcymi a denkami nastawnymi (rys.
14).

Aby zmienié¢ ustawienie denek w aparatach wysiewajacych
nalezy odciggna¢ sworzen dzwigni i przestawi¢ go na nowy

otwor.

Rys. 14 Ustawienie dzwigni ustawczej

D- potozenie blokady kétka wysiewajacego (rys. 15)

Blokada kotka wysiewajacego stuzy do zataczania
(wytaczania) szerokich kotek wysiewajacych. W
siewniku waskie kotka wysiewajace sg na state
potaczone z watkiem wysiewajacym a szerokie kétka
otrzymujg naped od waskich poprzez blokade.

Aby wykonywac siew przy pomocy tylko waskiego
kétka wysiewajgcego (potozenie D-2) nalezy obrocic¢
watek wysiewajacy (przekrecajac kotem jezdnym lub
korbq) tak, aby byt widoczny otwdr g 5 znajdujacy sie
z lewej strony kotka wysiewajacego waskiego,
nastepnie przy pomocy popychacza (3043/00-00-035)
dostarczonego z maszyng przez ten otwor wysung¢ do
oporu blokade (kotko wysiewajace szerokie powinno
obraca¢ sie niezaleznie od waskiego). Aby ponownie
sia¢ przy pomocy obu kdétek wysiewajgcych (potozenie D-1), nalezy watek wysiewajacy
ustawic¢ jak poprzednio, obréci¢ kétko szerokie do takiego potozenia, aby otwor g 5

Rys.15 Blokada kotka
wysiewajacego
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znalazt sie na wprost blokady. Palcem wsung¢ blokade do oporu (kétka wysiewajace
obracajq sie jednoczesnie).

Blokada koétek wysiewajgcych musi znajdowac sie w skrajnych potozeniach
(na zatrzaskach). Niewtasciwe przesuniecie blokady moze spowodowac
uszkodzenie aparatu wysiewajacego.
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PROBA WYSIEWU

Ze wzgledu na to, ze ziarno tego samego gatunku, ale réznej odmiany, nie jest
jednakowe co do wielkosci i ciezaru, dane zawarte w tabeli nalezy traktowac jako
orientacyjne. Dla uzyskania doktadnej, zadanej ilosci wysiewu na hektar nalezy
przeprowadzi¢ bezwzglednie probe krecong.

Rys.16 Ustawienie préby wysiewu

Biorgc pod uwage odpowiednig tabele wysiewu odpowiadajacg gatunkowi ziarna, ktére
mamy zamiar wysia¢, nalezy wykonac cztery regulacje opisane w punkcie 6.7 zgodnie z
informacjami podanymi w tabeli wysiewu dla danego rodzaju ziarna i zgdanej dawki
wysiewu.

- Zwolni¢ belke mieszkdéw (1) (rys. 16) na zatrzaskach (2) i wsuna¢ w to miejsce ostone
korytkowq (3) spetniajacq role pojemnika na ziarno.

- Zasypac zbiornik ziarnem do poziomu powyzej gornej krawedzi otworéw wysypowych
do aparatow wysiewajgcych.

- Wiozy¢ korbe (4) na watek i wykonac kilka obrotéw w celu wypetnienia aparatéw
wysiewajqcych.

- Wysiane ziarno przesypac do zbiornika i ponownie podstawic¢ ostony korytkowe pod
aparaty wysiewajace.

- Wykreci¢ korbg dla:

e 3.0m siewnik liczba obrotéw wynosi 23,2 na ar,
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- Zwazy¢ wysiane ziarno, jezeli wysiane ziarno wazy mniej lub wiecej niz podaje tabela
wysiewu, nalezy zmienic¢ ustawienie dzwigni (5) skrzynki przektadniowej i przeprowadzic¢
ponownie prébe.
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Uwaga:

Ilos¢ obrotéow kota zalezy od rodzaju uprawy przedsiewnej i rodzaju gleby.
Podczas wykonywania bardzo precyzyjnego siewu zalecamy aby prébe wysiewu
wykonaé podczas przejazdu po polu.

W tym celu nalezy obnizy¢ belke z mieszkami i w jej miejsce wlozy¢ ostony
korytkowe, wykonac¢ przejazd ( wysiewajac ziarno). Na 1 ar powierzchni dla
siewnika o szerokosci roboczej 3,0m przypada 33,3m przejazdu. Nastepnie
zwazyc¢ ziarno i ewentualnie skorygowac¢ ustawienie przekiadni.

OPROZNIANIE ZBIORNIKA PO SIEWIE

Kazdorazowo po zakoriczonym siewie nalezy opréznié zbiornik ziarna i oczysci¢ aparaty
wysiewajace.

W tym celu podstawic ostone korytkowg jak do préby wysiewu. Otworzy¢ wszystkie zastawki aparatéw
wysiewajacych (rys.12) i podnies¢ maksymalnie do géry (poza otwory) dZzwignie regulacji denek nastawnych
(rys.14). Ziarno wysypie sie do podstawionej ostony. Pozostatosci ziarna wymies¢ zmiotka.

BRONKA ZAGARNIAJACA

Bronka zagarniajaca (1) (rys.17) stuzy do
rownomiernego zasypania ziaren znajdujgcych sie w
rowkach wykonanych przez redlice oraz do
wyréwnania obsianej roli. Zakres dziatania
zagarniacza obejmuje catg szerokosc robocza
maszyny. Zagarniacz posiada przedtuzenie (2)
pozwalajgce wyréwnac slady poprzedniego
przejazdu. Aby ograniczy¢ do 3m szerokos$¢ maszyny
podczas transportu przedtuzenie (2) nalezy wsungc¢
w belke zagarniacza (1) i zabezpieczyé $rubg (3).
Potozenie zagarniacza nalezy regulowac na
otworach (4). Ze wzgledu na mozliwos¢ odchylania

sie palcow do tytu zagarniacz nie jest wrazliwy na
zapychanie sie resztkami pozniwnymi i chwastami.

. . . .7 . 7 \
Docisk zagarniacza nalezy ustawic¢ w taki sposdb aby
nie wygarniat ziarna podczas przejazdow. —_

Rys.17 Bronka zagarniajgca
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ZESPOt STEROWANIA SCIEZKAMI

ZAtACZENIE/WYLACZENIE ZASILANIA

Urzadzenie nalezy podfaczy¢ do instalacji 12 V ciggnika. Na wyswietlaczu pojawi sie¢ migajacy w kolorze
czerwonym punkt. Sterownik jest w stanie czuwania.

Odwrotne podtqczenie zasilania nie spowoduje uszkodzenia urzgdzenia.

Sterownik zatgczamy przez krétkie wcisniecie przycisku C (rys.18). Na
wyswietlaczu wyswietli sie w kolorze zielonym aktualny numer przejazdu
siewnika.

Sterownik wytgczamy przez DWUKROTNE wecisniecie przycisku C (w

odstepie okoto 0,5 sek. ). Na wyswietlaczu pojawi sie migajaca w kolorze

czerwonym kropka, informujaca o wejsciu w tryb czuwania.

Rys.18 Zataczenie / wytaczenie zasilania

CYKL PRACY

Na wyswietlaczu wyswietlany jest w kolorze zielonym aktualny numer licznika przejazdu.
Kazdy impuls czujnika zwieksza o 1 wartos$¢ tego licznika.
Gdy licznik przejazdow osiggnie wartos¢ zaprogramowanej liczby przejazdéw, zmienia sie na przeciwng

biegunowos$¢ napiecia na wyjsciu sterownika. Powoduje to przesuw sitownika w kierunku przerwania wysiewu
czesci nasion i zaktadania $ciezki technologicznej.
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Jednoczesnie na wyswietlaczu pojawia sie obraz

Kolejny impuls z czujnika ustawia licznik przejazdéw na wartosc 1 i przerywa tworzenie Sciezki technologiczne;.

ZWIEKSZENIE WARTOSCI LICZNIKA PRZEJAZDOW

Stan licznika przejazdédw zwieksza sie o 1 po kazdym impulsie z czujnika. Oprécz tego mozna recznie zwigkszyé

stan tego licznika przez krotkie wcisniecie przycisku =

Strona 38



Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

ZNACZNIK TECHNOLOGICZNY

SPRAWDZENIE WARTOSCI ZNACZNIKA TECHNOLOGICZNEGO

Aby sprawdzi¢, ile wynosi zaprogramowana wartos¢ znacznika technologicznego, nalezy
JEDEN RAZ wcisngc¢ prawy przycisk (rys.19). Wyswietli sie w kolorze CZERWONYM
ustawiona wartos¢ przejazdu, przy ktérym zaktadana bedzie Sciezka technologiczna. Po
chwili na wyswietlaczu wyswietli sie aktualny numer przejazdu.

Rys.19 Wartosci znacznika

PROGRAMOWANIE ZNACZNIKA TECHNOLOGICZNEGO

Sterownik powinien by¢ zatgczony, a na wyswietlaczu powinien wyswietlac sie w
kolorze zielonym aktualny numer przejazdu. Nalezy wcisngé i przytrzymac przez
okoto 3 sekundy lewy przycisk urzgdzenia jak na rys 20.

Rys.20 Programowanie znacznika
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Po chwili wyswietli sie migajgca w kolorze czerwonym aktualna wartos¢ znacznika technologicznego.

Nalezy pusci¢ przycisk *=

Nastepnie wciskajgc przycisk == nie rzadziej niz co 2 sekundy, nalezy ustawi¢ nowa wartos¢ znacznika

technologicznego. Licznik liczy w gére do wartosci 9, a nastepnie rozpoczyna liczenie w gore od 2.

Gdy ustawimy prawidtowg wartos¢, przestajemy wciskac przycisk. Po chwili czerwona cyfra przestanie migac i
zacznie normalnie swiecic. Po kilku sekundach na wyswietlaczu pojawi sie w kolorze zielonym stan licznika
przejazdow. Zostat on zmieniony na 1, niezaleznie od poprzedniej wartosci. Proces programowania zostat
zakoniczony, a ustawiona warto$é znacznika technologicznego zostata zapamietana w pamieci statej sterownika.
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SYTUACJIE AWARYJNE

Jezeli napiecie zasilajgce spadnie ponizej 10 V, pojawia sie
migajacy w kolorze POMARANCZOWYM napis 10V (rys.21).
Nalezy sprawdzi¢ instalacje zasilajgca, poniewaz zbyt niskie
napiecie moze powodowac brak zatgczenia znacznika
technologicznego.

Rys.21 Niskie napiecie

DANE TECHNICZNE
Zasilanie 12-16V DC
Maksymalne obcigzenie wyjscia 15A
Temperatura pracy 0-+709°C

Nalezy chroni¢ urzadzenie przed bezposrednim zalaniem wodg (deszczem, myjkg ciSnieniowa ).

REGULACJA DZWIGNI SCIEZEK TECHNOLOGICZNYCH

— s
H | | | | | |
= g
| = = O [5‘51 O
=
(=] B B
=
o] [Eg [of
1

Rys. 22 Regulacja potozenia dzwigni sterujgcej wysiewem nasion
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W celu zapewnienia prawidtowe]j pracy mechanizmem elektrycznego sterowania sciezkami technologicznymi
nalezy, zachowywacd uktad w czystosci oraz co pewien czas kontrolowac jego prace. Watek sterujacy (1)
powinien luzno przesuwac sie w prowadnicach (rys.22). Regulacji dokonuje sie poprzez zmiane potozenia
dzwigni blokujacych (2). Dzwignie powinny jednakowo przesuwac sie w skrajne lewe i prawe potozenie z
zachowaniem tych samych odlegtosci od kétka blokady (3). W przypadku réznych odlegtosci nalezy dokonaé
regulacji ustawienia dzwigni (2), poprzez odkrecenie sruby ustalajgcej (4) i przesuniecie dzwigni.

Istnieje réwniez mozliwos$¢ zmiany potozenia dzwigni blokujacych (2) np.:A na Al oraz B na B1, po obu stronach
siewnika, co w efekcie spowoduje zmniejszenie rozstawu trasowanych $ciezek technologicznych. Ustawienie to
zalezne jest od rozstawu kot ciggnika wspotpracujgcego z opryskiwaczem.

Nalezy pamietaé, aby proby ruchowej uktadu dokonywaé przy lekko poluzowanych
Srubach ustalajacych (4). W przypadku nieprawidtowosci w ustawieniu nastgpi
przesuniecie dZzwigni (2) a nie uszkodzenie elektro-sitownika. Po dokonaniu préb nalezy

dociggnac Sruby ustalajgce (4).

W celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania mechanizmu Sciezek nalezy przed
przystapieniem do pracy sprawdzi¢ dziatanie uktadu i wyregulowaé mechanizm.
Warunkiem prawidtowej pracy mechanizmu jest sprawny uktad elektryczny ciggnika.
Nalezy dbac o czystosc - lekkie przesuwanie sie poszczegdlnych jego elementéw
(szczegolnie watka sterujgcego), taka obstuga zapewni prawidtowe, niezawodne
funkcjonowanie mechanizmu.

SCHEMAT ZAKtADANIA SCIEZEK TECHNOLOGICZNYCH

Siewnikiem wyposazonym w wytgcznik sciezek technologicznych mozna wykonywac $ciezki przejazdowe co
9,12,15,18,21,24,27 ... m

Na schemacie przedstawiono sposéb pracy maszyng dla rozstawu $ciezek 12 i 15m .
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Rys. 23 Schemat zaktadania $ciezek technologicznych
Oznaczenia:
-1,2...  kolejne przejazdy siewnikiem
-(1/2) przejazd siewnikiem z zamknietg potowa aparatow wysiewajacych

-S przejazd siewnikiem z wytgczonymi aparatami wysiewajgcymi

Dla najczesciej stosowanych rozstawdw przejazdy mozna zapisac jak nize;j :
9m- 1,2s,3,4,5s,6,

12m-1(1/2),2,3s,4,5,6,7s,8,9

15m-1,2,3s,4,5,6,7,8s,9....

18m-1(1/2),2,3,4s,5,6,7,8,9,10s,11...
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PRACA SIEWNIKIEM

WYKONYWANIE SIEWU

W celu prawidtowego wykonania siewu nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:
a) sprawdzi¢, czy doptyw nasion do czynnych przewoddw wysiewajgcych jest otwarty,
b) sprawdzic¢ czy dzwignie regulacyjne sg ustawione tak, jak ustalono podczas préby kreconej,
¢) na uwrociu siewnik podnosi¢ do gory,

d) uzupetniaé zapas ziarna w skrzyni nasiennej z chwilg obnizenia sie poziomu nasion na wysoko$¢
mieszadta - wskazdwka znajduje sie w potozeniu pionowym,

e) nie przekraczaé zalecanej maksymalnej predkosci siewu,

f) po kazdym uwrociu przerzuci¢ znaczniki boczne,

g) aby zapobiec zapychaniu sie redlic glebg, siewnik opuszcza¢ do siewu w czasie jazdy ciggnikiem, do
przodu. W pierwszej kolejnosci nalezy obsia¢ pas przeznaczony na uwrocie (,,poprzeczniak",
,bezgtowie"),

h) nie cofac ciggnikiem przy opuszczonym siewniku,

i) w zaleznosci od rodzaju ziemi nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ site docisku redlic.

PREDKOSC JAZDY PODCZAS SIEWU

Predkos¢ jazdy podczas siewu nalezy kazdorazowo dostosowac do aktualnych warunkow glebowych.
Maksymalna predkos¢ pracy siewnikiem wynosi ok. 10 km/h
Wielkos¢ wysiewanej dawki nasion nie zalezy od predkosci jazdy.
Na gtebokos¢ siewu majg wptyw warunki glebowe oraz predkosc jazdy.
Wazne jest, aby w czasie siewu utrzymywaé w miare mozliwosci statg predkosc.

Po rozpoczeciu siewu nalezy zawsze skontrolowac gtebokos¢ siewu i skorygowac jg dostosowujgc do aktualnych
warunkdw.

UDROZNIANIE ZAPCHANYCH REDLIC

Duzy rozstaw redlic powoduje, ze redlice nie zapychaja sie podczas siewu. Kiedy jednak to sie wydarzy wystarczy
lekko unies¢ caty siewnik i jechac dale;j.
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Redlice wyposazone sg w zastawki uniemozliwiajace zapychanie sie wylotéw redlic glebg. W przypadku gdyby
nastgpito zapchanie wylotu redlicy nalezy lekko (ok. 10 cm) unies¢ siewnik nad ziemig nastepnie redlicg
podnies¢ do gbry okoto 15 cm i pusci¢. Na skutek wstrzgsu redlica powinna sie samoczynnie oczyscié. Jezeli to
nie poskutkuje wéwczas przez otwdr znajdujacy sie z tytu redlicy z géry (za gumowym mieszkiem) przy pomocy
preta lub patyka oczysci¢ wylot.

Podczas wykonywania czynnosci przy uniesionej maszynie zwrdci¢ szczegdlng uwage na
bezpieczne wykonywanie pracy. Nalezy zwracaé uwaga na wystajgce elementy oraz na czesci,
ktére moga wyrzadzic¢ szkode w przypadku samoczynnego opadniecia maszyny na glebe.

USTAWIENIE SPULCHNIACZA SLADOW

Spulchniacz sladéw két ciggnika spulchnia i czeSciowo wyréwnuje
koleiny zrobione przez ciggnik podczas siewu.

Spulchniacz poprawia warunki pracy redlic (siew na jednakowg
gtebokos¢), a pole po siewie jest bardziej wyréwnane.

Spulchniacz (rys. 24) montowany jest na przednich prostokatnych

rurach przykreconych do ramy siewnika. Zeby spulchniajgce
powinny by¢ w linii két ciggnika w takim rozstawie i gtebokosci, aby

najlepiej wyréwnac koleiny po ciggniku.

Rys.24 Spulchniacz $ladéw ciggnika

Podczas pracy siewnika w agregatach uprawowo-siewnych spulchniacze nalezy zdemontowac .

INNE ZALECENIA UZYTKOWE

Przestrzegac przepisdw bezpieczenstwa pracy zawartych w niniejszej instrukcji.

Nigdy nie cofaé, nie zawracac i nie transportowac siewnika, kiedy redlice dotykajg podtoza.
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Kazdorazowo podczas zawracania (na uwrociach) podniesc siewnik do pozycji transportowej. Na terenach z
duzg iloscig resztek roslinnych nalezy sprawdza¢, czy redlice nie zapchaty sie i nie jest blokowany wysiew.
Podczas siewu zwraca¢ uwage czy koto napedowe nie zostato zablokowane i czy dokonywany jest wysiew.
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UTRZYMANIE SPRAWNOSCI TECHNICZNEJ

SMAROWANIE | KONSERWACIJA

Staranne smarowanie i stosowanie wfasciwych smaréw daje gwarancje dobrej pracy maszyny. Smarowanie
nalezy przeprowadzac zgodnie z tabelg 2.

W czasie smarowania i konserwacji silnik ciggnika musi by¢ wytaczony, kluczyk wyjety ze stacyjki
a siewnik opuszczony na podtoze.

llos¢ punkdw . Czestotliwos¢ .
Nazwa zespotu . Rodzaj smaru . Uwagi
smarowania smarowania
tozyska kot .
2 £T-41 Raz na 3 lata Po zdemontowaniu
roboczych
Skrzynka Olej HIPOL ., .
. Sprawdzi¢ poziom .
przektadniowa 1 15*% 1,5-1,6 Olejowskaz
. co 100h pracy
bezstopniowa dm3
i Smar .
tancuch napedowy 2 . Raz na 1 rok Przez zanurzenie
Grafitowy
Piasta talerza .
. 2 £T-41 Co 50h pracy Przez smarowniczke
znacznika

* SAE 80W/90

Tabela 2 Punkty smarne

Sprawdzac poziom oleju w przektadni bezstopniowej, (ewentualnie uzupetnic¢ olej- HIPOL 15). Pierwsza kontrola
przed rozpoczeciem pracy, kolejne kontrole
przeprowadzamy po pierwszych 8 godzinach, a
nastepne co 100 godzin pracy oraz kazdorazowo
przed rozpoczeciem nowego sezonu siewu. Co trzy
lata eksploatacji wymieni¢ olej na nowy. Po okresie
eksploatacji caty siewnik doktadnie oczysci¢, umyc¢
uzupetni¢ ubytki malatury. Zabezpieczy¢ przed
korozjg smarem niemalowane elementy metalowe i
elementy robocze. Nie smarowac czesci siewnika
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wykonanych z tworzyw sztucznych (rolki i aparaty wysiewajgce, teleskopowe przewody nasienne).

PRZECHOWYWANIE

Siewnik powinien by¢ sktadowany na réwnym utwardzonym podfozu w miare mozliwosci nienarazony na
dtugotrwale dziatanie promieni stonecznych i mrozu (elementy gumowe i elementy z tworzyw sztucznych sg
wrazliwe na warunki atmosferyczne).

Siewnik przed sktadowaniem opréznic z nasion, oczysci¢ i zakonserwowac zgodnie z pkt. 7.1.

Zawsze przed rozpoczeciem prac upewnic sie czy w zbiorniku ziarna oraz w aparatach wysiewajacych nie ma
zbednych przedmiotdw oraz przerosnietego ziarna.

KASACJA

Maszyne przeznaczong do kasacji nalezy ztomowad we wtasciwy sposab.
W tym celu nalezy:

— Zuzyty olej przekaza¢ do utylizacji,
— Rozmontowac maszyne,
— Metalowe elementy przekaza¢ na ztomowisko,

— Elementy gumowe i tworzywa sztuczne przekazac do specjalistycznych zaktadéw zajmujacych sie
przetwarzaniem i zagospodarowywaniem odpaddw przemystowych.
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ORIENTACYJNA TABELA WYSIEWU POZNANIAK 550/3; POZNANIAK 550/3D  3m 25redlic
nstrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ
POLONEZ 550 PREMIUM 3m 25redlic r/119
Ustawienie Ustawienie
3/4 3/4 1 1 1 3/4 3/4 3/4
zastawki zastawki
Ustawienie Ustawienie
2 2 2 2 4 1 1 1
dzwigni dzwigni
Kotko W+S W+S W+S W+S W+S W+S Kotko w W
Zyto . Owies Groch Trawa Rzepak
. Jeczmien
SKALA Pszenica (kg/ha) (ke/ha) SKALA Lucerna (kg/ha)
g/ha
(kg/ha) (kg/ha) (kg/ha) (kg/ha) (kg/ha)
20 85 80 92 53 166 24 3 0,5 0,4
25 116 110 127 72 227 33 6 1,5 1,5
30 151 145 169 96 296 43 9 3,5 3,5
35 188 188 217 122 375 52 12 5,3 5,5
40 229 235 270 153 466 62 15 7,5 8,0
45 276 287 328 189 544 73 18 9,1 10,6
50 323 343 392 225 633 83 21 13,0 13,2
Ustawienie zastawki Ustawienie dZwigni den Wysiew kotkiem . ,
g ¥ Liczba obrotéw korba/ar 23*
1 34 0
=
|Liczba obrotéw kota/ar 14,5%
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KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH

W zaméwieniu nalezy kazdorazowo podac:

— adres zamawiajacego

— doktadny adres wysytkowy (miejsce postoju maszyny lub sposéb odbioru),

—  warunki ptatnosci,

— numer fabryczny maszyny i rok produkcji (wg tabliczki na maszynie),

— doktadng nazwe czesci zamiennej,

— liczbe sztuk zamawianych czesci.
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ZAGARNIACZ | PODEST

,OS Z

76’—\!’
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ZAGARNIACZ | PODEST

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3116/930-00-410 Podpora spaw. 1
2 | 3116/930-00-430 Uchwyt podpory 1
3 | 3116/930-08-011 Podpdrka stopnia 1
4 | 3116/930-08-103 Stopieri 200x300 3
5 | 3116/930-08-004 Tuleja 4
6 | 3116/930-08-005 Zderzak 2
7 | 3116/930-08-090 tacznik dtugi spaw. 2
8 | 3117/300-08-070 Bok lewy spaw. 1
9 | 3117/300-08-001 Bok prawy 1

10

11 | 3117/300-08-010 Whktfadka lewa spaw. 1
12 | 3117/300-08-020 Wktadka prawa spaw. 1
13 | 3116/930-08-101 Blacha podestu 1
14 | 3116/930-08-410 Belka zagarniacza spaw. 1
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15 | 3116/930-08-420 Ramie lewe spaw. 1
16 | 3116/930-08-430 Ramig prawe spaw. 1
17 | 3078/54-02-001 Trzymak 15
18 | 3078/54-02-002 Naktadka 15
19 | 3078/54-02-004 Przetyczka 15
20 | 3078/54-02-006 Sprezyna zagarniacza 13
21 | 3043/300-01-019 Zagarniacz skrajny 2
22 | 5413/X1-13-14-10 Sprezyna 15
23

24

25 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 12
26 | PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4 15
27 | PN-M-82005 Podktadka okragta 10,5 4
28 | PN-M-82005 Podktadka 17-Fe/Zn 2
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ZAGARNIACZ | PODEST CD.

,OS Z
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ZAGARNIACZ | PODEST CD.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
29 | PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 16
30 | PN-M-82105 Sruba M12x35-8.8-A 6
31 | PN-M-82105 Sruba M10x30-8.8-B-Fe/Zn5 12
32 | PN-M-82105 Sruba M16x40-8.8-B-Fe/Zn5 2
33 | PN-M-82105 Sruba M8 x 25-8.8-B-Fe/Zn5 19
34 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 6
35 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 35
36 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 12
37 | PN-M-82144 Nakretka M16-8--A-Fe/Zn5 2
38 | PN-M-82030 Podktadka 8.4 Zn 28
39 | PN-M-82030 Podktadka 10.5 Zn 8
40 | PN-M-82001 Zawleczka S-Zn 3,2x28 15
41 Przetyczka 12x60 1
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ZBIORNIK
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

ZBIORNIK
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L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3116/930-00-620 Pret wskaznika spaw. 1
Instrukcja obstugi, katalog czesci {POLONEZ
2 | 3045/40-28-001/2 Ptywak 1
3 | 3116/930-00-601 Tarcza 1
4 | 3116/930-00-602 Tuleja 1
5 | 3116/930-00-610 Wskazowka spaw. 1
6 | PN-M-82001 Zawleczka 3,2 x 16 2
7 | PN-M-82001 Zawleczka 3,2 x 20-Fe/Zn 1
8 | 3116/930-00-102 Uchwyt gérny lewy 2
9 | 3116/930-00-104 Uchwyt gérny prawy 2
10 | 3116/930-00-110 Korytko spaw. dtugie 1
11 | 3116/930-00-210 Korytko spaw. krétkie 1
12 | 3116/930-00-101 Uchwyt dolny 4
13 | 3117/300-01-002 Ostona prawa 1
14 | 3116/930-01-007 Skrobak 2
15 | 3117/300-01-100 Rama zbiornika spaw 1
16 | 3116/930-01-410 Porecz lewa spaw. 1
17 | 3116/930-01-420 Porecz prawa spaw. 1
18 | 3116/930-01-500 Potka 1
19 | 3116/930-09-001 Uchwyt swiatta lewy 1
20 | 3116/930-09-002 Uchwyt $wiatta prawy 1 Strona| 59




Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

ZBIORNIK CD.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

ZBIORNIK CD.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
31 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M6-8.8 B Zn 16
32 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 9
33 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 10
34 | PN-M-82005 Podkfadka okragta 6,4 16
35 | PN-M-82153 Nakretka M14x1.5 -06 — 1l Zn 1
36 | 3116/930-00-108 Guma L=1268 1
37 | 3116/930-00-203 Guma L=1168 1
38 Pojemnik na instrukcje 1
39 | PN-M-82406 Sruba podsadz. M6x20-8.8-B-Zn 1
40 | PN-M-82005 Podktadka 15 Zn 1
41 | 3117/300-01-001 Ostona lewa 1
42 | 3117/300-01-005 Skala regulacji den 1

Strona 61



Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

WIEKO

Strona
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

WIEKO
L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1| 3117/300-01-210 Wieko spaw. 1
2 | 3117/300-01-207 Katownik dtugi 2
3 | 3117/300-01-206 Katownik krétki 2
4 | 3117/300-01-208 Blacha docisk 1
5 | 3117/300-01-209 Plawil 1
6 | 3116/930-01-010 Zawias lewy spaw. 1
7 | 3116/930-01-030 Ptytka spaw. 1 1
8 | 3116/930-01-040 Ptytka spaw. 2 1
9 | 3116/930-01-020 Zawias prawy spaw. 1
10 | 3116/930-01-002 Sprezyna pokrywy 2
11 | PN-M-82105 Sruba M8x16-8.8-B-Fe/Zn5 6
12 | PN-M-82005 Podkfadka 10,5 Zn 2
13 | PN-M-82001 Zawleczka S-Zn 3.2x20 2
14 | PN-M-82001 Zawleczka S-Zn 3.2x16 4
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

15 | PN-M-82215 Wkret M4x16-8.8-11 16
16 | PN-M-82005 Podktadka 4,1 Zn 16
17 | PN-M-82144 Nakretka M4-8-B-Fe/Zn5 16
490738 TYP8 Uszczelka katowa 1 6.1m

Strona 64



Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

NAPED
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

NAPED
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L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3116/930-02-500 Piasta prawa kpl. 1
Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ
2 | 3043/20-00-001/1 Piasta 2
3 | PN-M-86100 tozysko 6007-2RS 4
4 | 5595/032-01-303 Podktadka 4
5 | 3116/930-02-002 Tulejka 2
6 | PN-M-85111 Pierscienie zabezpieczajgce W 62 4
7 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 10 x 50 2
8 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6 x 50 2
9 | 3116/930-02-510 Podzespot piasty prawej 1
10 | 5511/007-02-016 Podktadka 35x55x1,0 2
11 | 3116/930-02-610 Podzespot piasty lewej 1
12 | 3116/512-02-200 Kolo 1 Z=20 spaw. 1
13 | PN-M-82008 Podktadka spr. 10,2 Zn 1
14 | PN-M-82105 Sruba M10x20-8.8-B Zn 1
15 | PN-M-85023 Kotek sprezysty- 6 x 30 2
16 | 3074/08-01-003 Sprezyna 1
17 | 3116/512-02-300 Kolo 2 Z=20 spaw. 1
18 | 3116/512-02-002 Zabierak 1
19 | PN-M-82030 Podktadka 10,5- Fe/Zn 3
20 | 3116/512-02-001 0$ 1 Strona 67




Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

NAPED CD.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

NAPED CD.

Strona 69



L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:

Insttikcf3 6688 R8talog czes§CkPOLONEZ 1
32 | PN-M-82005 Podktadka 15 Fe/Zn9 1
33 | PN-M-82001 Zawleczka S-Zn 2 x 32 1
34 | DIN 988 Podkfadka dystansowa 16 x 22 x 1 1
35 | R/1212 tozysko tulejowe 16x18x16 1
36 | PN-M-82105 Sruba M12x40-8.8-B Zn 8
37 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 8
38 Koto 16 2
39 | PN-M-82105 Sruba M12x25-8.8-B-Zn 12
40 | PN-M-82008 Podktadka spr.12,2 12
41 | PN-M-82030 Podktadka powiekszona 13 12
42 tancuch rolkowy 08B-48-PZ 1
43 tancuch rolkowy 08B-120-PZ 1
44 | 3116/930-01-009 Ostona tanicucha 1
45 | PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 6
46 | PN-M-82144 Nakretka M8-8.8-B-Zn 2
47 | PN-M-82030 Podkfadka 8.4 Zn 1
48 | 3078/54-02-003 Sruba naciggowa 1
49 | 3116/930-01-701 Sprezyna napinacza 1
50 | PN-M-82001 Zawleczka 4x28-Fe/Zn 1 Strona 70




Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

PRZEKLADNIA BEZSTOPNIOWA
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

PRZEKLADNIA BEZSTOPNIOWA
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L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3116/930-02-801 Pokrywa | Z 1
Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ
2 | 3074/07-01-001 Tuleja slizgowa 20x13 6
3 | 3074/307-00-004 Uszczelka 1
4 | PN-M-82302 Sruba imbusowa M10x110-8.8-B Zn 3
5 | PN-M-82302 Sruba imbusowa M8x60-8.8-B Zn 3
6 | 5511/007-00-005 Tulejka dystansowa 2
7 | 3043/300-01-005 Skala 1
8 | 3043/300-01-014 Podktadka z tworzywa 1
9 | 3043/300-01-020 Ramie dzwigni 1 spaw 1
10 | 3116/930-01-006 Wskazdwka 1
11 | PN-M-82406 Sruba z niskim podsadz. M8x20-8.8-B-Fe/Zn5 2
12 | PN-M-82030 Podktadka okragta 8,5 2
13 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 2
14 | 3103/09-00-400 Sruba gwiazdzista 1
15 | 3116/930-02-802 Pokrywa Il 1
16 | PN-INCO Pierscien uszczelniajgcy A20x30x7 3
17 | 3043/104-01-200 Koto taricuchowe z=20 1
18 | 3074/107-03-002 Watek wejsciowy 1
19 | 3074/07-03-001 Element krzywkowy 2
20 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6 x 50 2 Strona 73




Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

PRZEKtLADNIA BEZSTOPNIOWA CD.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

PRZEKtLADNIE BEZSTOPNIOWA CD.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
31 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6 x 50 2
32 | 3074/07-00-001 Podkfadka 20x28x1 4
33 | R/0939 Korek odpowietrz. 30/B 1
34 | 5511/016-00-001 Sruba M12x25 1
35 | 3074/307-00-003 Olejowskaz 1
36 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 6 x 28 1
37 | PN-M-86970 Uszczelka fibrowa 16x25x2 1
38 | BN-71/1902-21 Korek B M16x1,5 1
39 | 3074/307-00-002 Sruba M10 specjalna 1
40 | 3074/307-00-001 0s 1
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

ZESPOt WYSIEWAJACY
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

ZESPOt WYSIEWAJACE
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L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3074/02-03-200 Sprzegietko 1
Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ
2 | 3043/300-01-030 Dzwignia den 1
3 | 3078/50-01-003/1 Szpilka 1
4 | 3045/03-00-800 Pokretto 1
5 | 3078/50-01-001/1 Sprezyna 1
6 | 3078/50-00-001 Ogranicznik 1
7 | 3025/012-02-001 Podktadka 3
8 | 3116/930-04-002 Tuleja 1
9 | 3074/02-02-002 Tulejka Il 1
10 | 3074/02-03-003 Watek dozujacy 1
11 | 3074/02-03-005 Sprezyna dna 25
12 | 3074/02-03-006 Dno nastawne 25
13 | 3074/02-03-007 Ramie dna 25
14 | 3074/02-03-008 Aparat wysiewajacy 25
15 | 3074/02-03-009 Koto wysiewajgce 25
16 | 3074/02-03-010 Zastawka 25
17 | 3043/001-00-001 Klin Poznaniak 25
18 | 3074/02-03-012 tozysko walka wysiew. 5
19 | 3074/02-03-014 Piasta 1 wtrysk 4
20 | PN-M-86452 Kulka 4 25 Strona 78




Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

ZESPOt WYSIEWAJACY CD.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

ZESPOt WYSIEWAJACY CD.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:

31 | PN-M-82001 Zawleczka 5x56-Fe/Zn 4

32 | PN-M-82005 Podkfadka okragta 8,4 16
33 | PN-M-82105 Sruba M8 x 25-8.8-B-Fe/Zn5 18
34 | PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 2

35 | PN-M-82144 Nakretka M5-8.8.-B Zn 25
36 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 16
37 | PN-M-82315 Wkret dociskowy M8x12 1

38 | PN-M-83106 Whkret do blach ST 4,2x16 Fe/Zn 25
39 | PN-M-82315 Wkret dociskowy M4x16Ms 25
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

BELKA MIESZKOW
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

BELKA MIESZKOW

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
3116/930-03-001 | Rolka 4
3116/930-03-002 | Zaczep 2
3116/930-03-100 | Belka mieszkéw spaw. 1
3074/06-00-005 | Mieszek Il 25
3074/06-00-008 | Mieszek katowy 25
3116/930-03-200 | Przewdd nasienny 4 - sekcyjny 25
PN-M-82175 | Nakretka samozab. M6-8.8 B Zn 4
PN-M-82406 | Sruba podsadzana M6 x 16-8.8-Fe/Zn 4
Ostona krawedzi L=230 4

Strona 82



Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICE KPL.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICE KPL.
L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-100 Redlica dtuga kpl. 7
2 | 3117/300-06-135 Redlica dtuga P1 kpl. 1
3 | 3117/300-06-145 Redlica dtuga P2 kpl. 1
4 | 3117/300-06-155 Redlica dtuga L1 kpl. 1
5 | 3117/300-06-165 Redlica dtuga L2 kpl. 1
6 | 3117/300-06-300 Redlica krotka kpl. 8
7 | 3117/300-06-335 Redlica krétka P1 kpl. 1
8 | 3117/300-06-345 Redlica krétka P2 kpl. 1
9 | 3117/300-06-355 Redlica krétka L1 kpl. 1
10 | 3117/300-06-365 Redlica krétka L2 kpl. 1
11 | 3117/300-06-600 Redlica skrajna kpl. 2
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA KPL.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA KPL.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-001 Tuleja redlicy 1
2 | 3117/300-06-110 Ramie redlicy dtugiej 1
3 | 3117/300-06-200 Uchwyt redlicy diugiej 1
4 | 3117/300-06-901 Kétko dogniatajgce 330 x 50 1
5 | 3117/300-06-910 Ramie kota spaw. 1
6 | FOCUS/29-05-001 Tuleja kota 2
7 | PN-M-82105 Sruba M16x70-8.8-B-Fe/Zn5 1
8 | PN-M-82101 Sruba M16x105-8.8-B-Fe/Zn5 1
9 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8.8-B-Fe/Zn 2

10 Przetyczka 6x32 1
11 | 3043/08-00-003_6 Sruba 1
12 | 3078/70-00-003/1 Piasta redlicy 2
13 | 3078/70-00-004/1 Podktadka redlicy 2
14 | 3092/43-00-001 Talerz czyszczacy 1
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

15 | 3092/43-00-002/1 Talerz tngcy

16 | PN-M-82105 Sruba M6x12-8.8-A

17 | DIN 7991 Wkret M6x12

18 | PN-M-82101 Sruba M12x120-8.8-B-Fe/Zn5

19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn
20 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20-Fe/Zn

21 | R/1219 tozysko tulejowe 20x23x20

22 | 3204 -2RS4R tozysko skosne dwurzedowe

23 | 3116/930-06-007 Sprezyna duza
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA P1 KPL.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA P1 KPL.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-001 Tuleja redlicy 1
2 | 3117/300-06-130 Ramie redlicy diugiej P1 1
3 | 3117/300-06-200 Uchwyt redlicy diugiej 1
4 | 3117/300-06-901 Kétko dogniatajgce 330 x 50 1
5 | 3117/300-06-910 Ramie kota spaw. 1
6 | FOCUS/29-05-001 Tuleja kota 2
7 | PN-M-82105 Sruba M16x70-8.8-B-Fe/Zn5 1
8 | PN-M-82101 Sruba M16x105-8.8-B-Fe/Zn5 1
9 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8.8-B-Fe/Zn 2

10 Przetyczka 6x32 1
11 | 3043/08-00-003_6 Sruba 1
12 | 3078/70-00-003/1 Piasta redlicy 2
13 | 3078/70-00-004/1 Podktadka redlicy 2
14 | 3092/43-00-001 Talerz czyszczacy 1
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

15 | 3092/43-00-002/1 Talerz tngcy

16 | PN-M-82105 Sruba M6x12-8.8-A

17 | DIN 7991 Wkret M6x12

18 | PN-M-82101 Sruba M12x120-8.8-B-Fe/Zn5

19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn
20 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20-Fe/Zn

21 | R/1219 tozysko tulejowe 20x23x20

22 | 3204 -2RS4R tozysko skosne dwurzedowe

23 | 3116/930-06-007 Sprezyna duza
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA P2 KPL.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA P2 KPL.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-001 Tuleja redlicy 1
2 | 3117/300-06-140 Ramie redlicy diugiej P2 1
3 | 3117/300-06-200 Uchwyt redlicy diugiej 1
4 | 3117/300-06-901 Kétko dogniatajgce 330 x 50 1
5 | 3117/300-06-910 Ramie kota spaw. 1
6 | FOCUS/29-05-001 Tuleja kota 2
7 | PN-M-82105 Sruba M16x70-8.8-B-Fe/Zn5 1
8 | PN-M-82101 Sruba M16x105-8.8-B-Fe/Zn5 1
9 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8.8-B-Fe/Zn 2

10 Przetyczka 6x32 1
11 | 3043/08-00-003_6 Sruba 1
12 | 3078/70-00-003/1 Piasta redlicy 2
13 | 3078/70-00-004/1 Podktadka redlicy 2
14 | 3092/43-00-001 Talerz czyszczacy 1
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

15 | 3092/43-00-002/1 Talerz tngcy

16 | PN-M-82105 Sruba M6x12-8.8-A

17 | DIN 7991 Wkret M6x12

18 | PN-M-82101 Sruba M12x120-8.8-B-Fe/Zn5

19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn
20 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20-Fe/Zn

21 | R/1219 tozysko tulejowe 20x23x20

22 | 3204 -2RS4R tozysko skosne dwurzedowe

23 | 3116/930-06-007 Sprezyna duza
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA L1 KPL.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA L1 KPL.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-001 Tuleja redlicy 1
2 | 3117/300-06-150 Ramie redlicy dtugiej L1 1
3 | 3117/300-06-200 Uchwyt redlicy diugiej 1
4 | 3117/300-06-901 Kétko dogniatajgce 330 x 50 1
5 | 3117/300-06-910 Ramie kota spaw. 1
6 | FOCUS/29-05-001 Tuleja kota 2
7 | PN-M-82105 Sruba M16x70-8.8-B-Fe/Zn5 1
8 | PN-M-82101 Sruba M16x105-8.8-B-Fe/Zn5 1
9 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8.8-B-Fe/Zn 2

10 Przetyczka 6x32 1
11 | 3043/08-00-003_6 Sruba 1
12 | 3078/70-00-003/1 Piasta redlicy 2
13 | 3078/70-00-004/1 Podktadka redlicy 2
14 | 3092/43-00-001 Talerz czyszczacy 1
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

15 | 3092/43-00-002/1 Talerz tngcy

16 | PN-M-82105 Sruba M6x12-8.8-A

17 | DIN 7991 Wkret M6x12

18 | PN-M-82101 Sruba M12x120-8.8-B-Fe/Zn5

19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn
20 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20-Fe/Zn

21 | R/1219 tozysko tulejowe 20x23x20

22 | 3204 -2RS4R tozysko skosne dwurzedowe

23 | 3116/930-06-007 Sprezyna duza
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA L2 KPL.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA DtUGA L2 KPL.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-001 Tuleja redlicy 1
2 | 3117/300-06-160 Ramie redlicy dtugiej L2 1
3 | 3117/300-06-200 Uchwyt redlicy diugiej 1
4 | 3117/300-06-901 Kétko dogniatajgce 330 x 50 1
5 | 3117/300-06-910 Ramie kota spaw. 1
6 | FOCUS/29-05-001 Tuleja kota 2
7 | PN-M-82105 Sruba M16x70-8.8-B-Fe/Zn5 1
8 | PN-M-82101 Sruba M16x105-8.8-B-Fe/Zn5 1
9 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8.8-B-Fe/Zn 2

10 Przetyczka 6x32 1
11 | 3043/08-00-003_6 Sruba 1
12 | 3078/70-00-003/1 Piasta redlicy 2
13 | 3078/70-00-004/1 Podktadka redlicy 2
14 | 3092/43-00-001 Talerz czyszczacy 1
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

15 | 3092/43-00-002/1 Talerz tngcy

16 | PN-M-82105 Sruba M6x12-8.8-A

17 | DIN 7991 Wkret M6x12

18 | PN-M-82101 Sruba M12x120-8.8-B-Fe/Zn5

19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn
20 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20-Fe/Zn

21 | R/1219 tozysko tulejowe 20x23x20

22 | 3204 -2RS4R tozysko skosne dwurzedowe

23 | 3116/930-06-007 Sprezyna duza
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA KROTKA KPL
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA KROTKA KPL.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-001 Tuleja redlicy 1
2 | 3117/300-06-310 Ramie redlicy krotkiej 1
3 | 3117/300-06-400 Uchwyt redlicy diugiej 1
4 | 3117/300-06-901 Kétko dogniatajgce 330 x 50 1
5 | 3117/300-06-910 Ramie kota spaw. 1
6 | FOCUS/29-05-001 Tuleja kota 2
7 | PN-M-82105 Sruba M16x70-8.8-B-Fe/Zn5 1
8 | PN-M-82101 Sruba M16x105-8.8-B-Fe/Zn5 1
9 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8.8-B-Fe/Zn 2

10 Przetyczka 6x32 1
11 | 3043/08-00-003_6 Sruba 1
12 | 3078/70-00-003/1 Piasta redlicy 2
13 | 3078/70-00-004/1 Podktadka redlicy 2
14 | 3092/43-00-001 Talerz czyszczacy 1
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

15 | 3092/43-00-002/1 Talerz tngcy

16 | PN-M-82105 Sruba M6x12-8.8-A

17 | DIN 7991 Wkret M6x12

18 | PN-M-82101 Sruba M12x120-8.8-B-Fe/Zn5

19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn
20 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20-Fe/Zn

21 | R/1219 tozysko tulejowe 20x23x20

22 | 3204 -2RS4R tozysko skosne dwurzedowe

23 | 3116/930-06-008 Sprezyna mata
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REDLICA KROTKA P1 KPL.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA KROTKA P1 KPL.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-001 Tuleja redlicy 1
2 | 3117/300-06-330 Ramie redlicy krotkiej 1P 1
3 | 3117/300-06-400 Uchwyt redlicy diugiej 1
4 | 3117/300-06-901 Kétko dogniatajgce 330 x 50 1
5 | 3117/300-06-910 Ramie kota spaw. 1
6 | FOCUS/29-05-001 Tuleja kota 2
7 | PN-M-82105 Sruba M16x70-8.8-B-Fe/Zn5 1
8 | PN-M-82101 Sruba M16x105-8.8-B-Fe/Zn5 1
9 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8.8-B-Fe/Zn 2

10 Przetyczka 6x32 1
11 | 3043/08-00-003_6 Sruba 1
12 | 3078/70-00-003/1 Piasta redlicy 2
13 | 3078/70-00-004/1 Podktadka redlicy 2
14 | 3092/43-00-001 Talerz czyszczacy 1
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15 | 3092/43-00-002/1 Talerz tngcy

16 | PN-M-82105 Sruba M6x12-8.8-A

17 | DIN 7991 Wkret M6x12

18 | PN-M-82101 Sruba M12x120-8.8-B-Fe/Zn5

19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn
20 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20-Fe/Zn

21 | R/1219 tozysko tulejowe 20x23x20

22 | 3204 -2RS4R tozysko skosne dwurzedowe

23 | 3116/930-06-008 Sprezyna mata
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REDLICA KROTKA P2 KPL.
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

REDLICA KROTKA 2P KPL.

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-001 Tuleja redlicy 1
2 | 3117/300-06-340 Ramie redlicy krotkiej 2P 1
3 | 3117/300-06-400 Uchwyt redlicy diugiej 1
4 | 3117/300-06-901 Kétko dogniatajgce 330 x 50 1
5 | 3117/300-06-910 Ramie kota spaw. 1
6 | FOCUS/29-05-001 Tuleja kota 2
7 | PN-M-82105 Sruba M16x70-8.8-B-Fe/Zn5 1
8 | PN-M-82101 Sruba M16x105-8.8-B-Fe/Zn5 1
9 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16-8.8-B-Fe/Zn 2

10 Przetyczka 6x32 1
11 | 3043/08-00-003_6 Sruba 1
12 | 3078/70-00-003/1 Piasta redlicy 2
13 | 3078/70-00-004/1 Podktadka redlicy 2
14 | 3092/43-00-001 Talerz czyszczacy 1
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15 | 3092/43-00-002/1 Talerz tngcy

16 | PN-M-82105 Sruba M6x12-8.8-A

17 | DIN 7991 Wkret M6x12

18 | PN-M-82101 Sruba M12x120-8.8-B-Fe/Zn5

19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn
20 | PN-M-85111 Pierscien osadczy spr. Z 20-Fe/Zn

21 | R/1219 tozysko tulejowe 20x23x20

22 | 3204 -2RS4R tozysko skosne dwurzedowe

23 | 3116/930-06-008 Sprezyna mata
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CENTRALNY DOCISK REDLIC
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Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

CENTRALNY DOCISK REDLIC

L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-06-002 Ciegno 1
2 | 3117/300-06-003 Tuleja gorna 1
3 | 3117/300-06-500 Belka naciggu sprezyn 1
4 | 5595/103-02-003 Sworzen 20h11x105x91 1
5 | 5595/103-02-400 Cylinder hydrauliczny 1
6 | PN-M-82101 Sruba M10x110-8.8-11-Fe/Zn5 1
7 | PN-M-82175 Nakretka M10-8-B-Fe/Zn5 1
8 | PN-M-82101 Sruba M20x60-8.8-11-Fe/Zn5 1
9 | PN-M-82175 Nakretka M20-8-B-Fe/Zn5 1

10 | PN-M-82005 Podktadka 21 Fe/Zn5 6
11 | PN-M-82005 Podktadka 10.5 2
12 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 5 x30 2
13
14
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15

16

17

18

19

20

21

22

23
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ZNACZNIKI BOCZNE

30
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ZNACZNIKI BOCZNE
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L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3117/300-05-002 Dystans 2
Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ
2 | 3074/350-01-003 Sprezyna 2
3
4 | 3078/65-04-100 0$ znacznika kpl. 2
5 | 3043/00-05-102 Ochraniacz 2
6 | 3011/04-00-102 Pierscien uszczelniajgcy 2
7 | PN-M-86002 Smarowniczka StM10x1 2
8 | N2-BN-1938-01 Piasta 2
9 | PN-M-85023 Kolek sprezysty 5x32 2
10 | 3041/04-00-001/1 Pierscien osadczy 20 2
11 | PN-M-82144 Nakretka M8-8-B-Fe/Zn9 6
12 | 3078/007-05-001 Talerz 2
13 | PN-M-82205 Wkret M8x25-4,8-11-Fe/Zn9 6
14 | 3116/930-01-005 Ostonka 2
15
16 | 3117/300-05-003 Zaczep sprezyny 2
17 | 3117/300-05-001 Sworzen sitownika 2
18 | 3116/930-05-005 Tuleja 2
19 | 3116/930-05-007 Blokada 2
20 | 3116/930-05-015 Uchwyt zaworu 1 Strona 114




Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

ZNACZNIKI BOCZNE CD.
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ZNACZNIKI BOCZNE CD.
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L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
31 | 3116/930-05-500 Rura goérna 2

Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ
32 | 5595/754-05-001 Uchwyt ztgczki EURO 1
33 | DIN 988 Podktadka 25 x35x 1 6
34 | PN-ISO-7072 Zawleczka spr. 4 x 50 2
35 | PN-M-82005 Podktadka 17-Fe/Zn 4
36 | PN-M-82005 Podkfadka okragta 8,4 10
37 | PN-M-82005 Podkfadka okragta 6,4 2
38 | PN-M-82101 Sruba M8x80-8.8-B-Fe/Zn5 2
39 | PN-M-82105 Sruba M16x50-8.8-B-Fe/Zn5 4
40 | PN-M-82105 Sruba M6x25-8.8-B-Zn 2
41 | PN-M-82144 Nakretka M16-8.8-B Zn 4
42
43 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M16 10-A Zn 2
44 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M6-8.8 B Zn 8
45 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 4
46
47 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 4 x 40 4
48 | R/1081 Kolanko AB M14x1,5 2
49 | PN-M-82101 Sruba M6x70-5.8-B-Fe/Zn5 4
50 | 1767/103-03-003 Przytaczka M16x1.5 x M14x1.5 2 Strona 117
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SPULCHNIACZE SLADOW CIAGNIKA
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SPULCHNIACZE SLADOW CIAGNIKA
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L.p. Numer czesci: Nazwa czesci llos¢ [szt.] Uwagi:
1 | 3116/512-05-001 Belka zawieszenia 1
Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ
2 | 3116/512-05-002 Tulejka 2
3 | 3025/301-00-002 Wktad dystansu 4
4 | 3025/301-00-200 Sruba dociskowa 4
5 | 8243-025-010-060 Zab 1
6 | 8243-025-010-073 Nakfadka zeba 1
7 | 8243-025-010-058 Redliczka 1
8 | PN-M-82105 Sruba M10x30-8.8-B-Fe/Zn5 4
9 | PN-M-82144 Nakretka M10-8-Fe/Zn 8
10 | PN-M-82406 Sruba podsadzana M10 x 30-8.8-B-Zn 4
11 | 3106/008-01-005 Jarzmo 4
12 | 1767/100-02-100 Sworzen gorny spaw. 1
13 | 3116/512-05-100 DZwignia spaw. 2
14 | 3116/930-00-501 Uchwyt zeba 4
15 | 3116/930-00-510 Rura spulch. spaw. 2
16 | 3116/930-00-520 Ptytka dociskowa spaw. 4
17 | PN-M-82005 Podktadka okragta 10,5 8
18 | PN-M-82005 Podktadka 31- Fe/Zn 2
19 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 8
20 | PN-M-85023 Kotek spr. 8 x 50 dacromet 4 Strona 120




Lp. Numer rysunku | Nazwa llos¢
Ins%rukcjaogk”fé%%ﬁi%&glog czeTsféYrﬂaISOLON EZ 2
2 3116/930-04-510 Palec kpl. 5 ; .
SCIEZKI TECHNOLOGICZNE
3 3043/05-00-400 Ptyta podstawy 1
4 3043/05-00-500/1 tacznik kpl. 1
5 3043/05-00-600/1 Zabierak kpl. 8
6 3043/05-00-003 Sprezyna naciskowa 1
7 3043/05-00-002 Watek Sciezek technologicznych 1
8 3078/35-11-002 Tuleja wewnetrzna 8
9 3078/35-11-001 Sprezyna | 16
10 3043/300-03-102 Kétko wysiewajgce specialne 8
11 121000-11301210 Sitownik elektryczny 1
12 | PN-M-82105 Sruba M6x20-8.8-A-Fe/Zn5 2
13 PN-M-82105 Sruba M10x35-8.8-A-Fe/Zn5 2
14 PN-M-82406 Sruba M8x20-8.8-Fe/Zn5 6
15 PN-M-82273 Wkret dociskowy M6x10-14H 13
16 PN-M-82175 Nakretka samozab. M6-8-A-Fe/Zn5 2
17 PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8-A-Fe/Zn5 6
18 PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8-A-Fe/Zn5 2
19 PN-M-82005 Podktadka 6,4 Fe/Zn 2
20 | PN-M-82005 Podkladka 8,4 Fe/Zn 6 Strona 121




Instrukcja obstugi, katalog czesci — POLONEZ

SKRZYNIA ZALADUNKOWA 750 LITROW

Lp. | Numer rysunku |Nazwa llos¢
1 |3117/300-01-800 Skrzynia zatadunkowa 750 litréw 1
2 |3117/300-01-810 Nadstawka spaw. 1
3 |I1SO-7380 Sruba z gniazdem M8x20-8.8-11-Zn 18
4 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8-B-Zn 18
5 | PN-M-82005 Podktadka okragta 8.4
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NOTATKI UZYTKOWNIKA
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DEKLARACJA ZGODNoOScl WE

DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA-FAMAROL Sp. z o.0.
ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Siewnik zbozowy (Grain drill )

(Maschine Description)

Typ/model: POLONEZ 550/3 D;
(Type of machine)
POLONEZ 780/4; POLONEZ 780/4 D

Rok produkcji: — ooiiiii

(year of production)

Nr fabryczny.

(serial number)

do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania:
(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia
17 maja 2006 r.

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 2008r., relating to the main requirements for the machines (No 199, pos.
1228) as well as the European Union Directive 2006/42/WE of 17" May 2006)

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Bogdan Bargowski ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

(Responsible person for the technical documentation of the machine)

Do oceny zgodnos$ci wykorzystano rowniez nastgpujace normy:
(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN 1SO 12100:2011; PN-EN 1SO 4254-1:2016-02; PN-EN ISO 13857:2010;
PN-EN 14018+A1:2010

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznos¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana
bez zgody producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without Unia-Famarol Sp. z 0.0. permission)

Stupsk .
Migjsce i data wystawienia Nazwisko, imie, stanowisko i
Date and place of issue podpis osoby upowaznionej

Full name, position and signature
of the authorized person



UNIA FAMAROL

ul. Przemystowa 100 tel. centrala +48 (059) 841 80 01

76-200 SLUPSK fax centrala +48 (059) 842 78 86




