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Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi a nastepnie z budowg i dziataniem uktadu sterowania
i jego zespotéw. Doktadne przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji zapewni dtugoletnig, wydajnga,
bezawaryjng i bezpieczng prace. W przypadku jakichkolwiek probleméw i watpliwosci z obstuga
i eksploatacjg prosimy zwrdcic sie do autoryzowanego sprzedawcy lub Dziatu Sprzedazy producenta.

Wymagania w zakresie bezpieczenstwa technicznego sg tylko wtedy spetnione, gdy w przypadku
naprawy stosuje sie wyfacznie oryginalne czesci zamienne.

UWAGA: Instrukcja obstugi sterowania UTS DRILL jest czescig instrukcji obstugi maszyn z grupy FENIX.
Nalezy doktadnie zapoznac sie z obiema instrukcjami obstugi, a dopiero przystgpi¢ do dalszych prac.

I. INFORMACJE OGOLNE

Uktad sterowania UTS DRILL stuzy do recznego, oraz automatycznego sterowania funkcjami wysiewu,
oraz funkcjami hydraulicznymi maszyny.

1. Dla Twojego bezpieczenstwa

1.1. Obstuga.

f Podczas pracy przestrzegaj nastepujgcych wskazowek:

e Przeczytaj instrukcje obstugi urzadzenia rolniczego, ktére bedziesz obstugiwat.
e Zanim opuscisz kabine pojazdu, upewnij sie, ze wytgczytes wszystkie
automatyczne funkcje lub witgczytes tryby pracy reczne;j.
e Trzymaj dzieci z dala od komputera i od urzadzenia rolniczego.
1.2. Utrzymywanie w nalezytym stanie.

System nalezy utrzymywa¢ w sprawnie dziatajgcym stanie. W tym celu
przestrzegaj ponizszych wskazowek:

e Nie przerabiaj produktu w niedozwolony sposdb. Niedozwolone przerébki lub
uzycie niezgodne z zaleceniami producenta moze mie¢ negatywny wptyw na
funkcjonowanie urzadzenia, bezpieczenstwo i jego zywotnos¢. Niedozwolone
sg wszystkie przerdbki, ktére nie sg opisane w dokumentacji technicznej
produktu.

e Nie usuwaj zadnych mechanizmoéw zabezpieczajgcych ani oznaczen z produktu.

e Przed fadowaniem akumulatora, odtgcz go od terminalu.

e Produkt nie zawiera czesci, ktdre nadajg sie do naprawy. Nie nalezy otwierad
obudowy. Otwarcie obudowy moze mie¢ wptyw na jej szczelnosé.

1.3. Uzycie produktu tylko zgodnie z zastosowaniem.

Produkt nadaje sie wytgcznie do uzytku w rolnictwie podczas prac polowych. Kazda instalacja
innym przypadku lub inne zastosowanie produktu wyklucza odpowiedzialnos¢ producenta.
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Producent nie odpowiada wtedy za zadne uszkodzenia rzeczy lub ludzi wynikajgce z niestosowania
sie do zalecen. Wszelka odpowiedzialnosc i ryzyko z tym zwigzane spada na uzytkownika.

Do zasad uzycia zgodnych z zastosowaniem produktu nalezy rédwniez stosowanie sie do wszystkich
opisanych przez producenta warunkéw uzytkowania.

Nalezy stosowaé sie do uznanych zasad BHP oraz pozostatych zasad bezpiecznej pracy w przemysle,
rolnictwie i kodeksu drogowego. Wszystkie przerdbki urzadzenia przeprowadzone przez uzytkownika
wykluczajg odpowiedzialnos¢ producenta.

1.4. Naklejki bezpieczenstwa na produkcie.

Naklejka na komputerze roboczym.

Nie czysci¢ myjka cisnieniowa.

1.5. Utylizacja.

odpadu elektronicznego zgodnie z przepisami obowigzujgcymi

ﬁ Prosimy o zutylizowanie niniejszego produktu po jego uzyciu jako
w danym kraju.

2. Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym oswiadczamy, ze oznaczone ponizej urzgdzenie odpowiada pod wzgledem projektu i konstrukgji,
jak ipod wzgledem dopuszczonej przez nas do obiegu wersji, podstawowym wymogom bezpieczerstwa
i zdrowia dyrektywy 2014/30/UE. Nieuzgodniona z nami zmiana urzadzenia powoduje utrate waznosci niniejszej
deklaracji.

Komputer roboczy MIDI 3.0

Zastosowane zharmonizowane normy: EN ISO 14982:2009

(dyrektywa kompatybilnosci
elektromagnetycznej 2014/30/UE)

Zgodnos¢ z innymi dyrektywami UE: Dyrektywa 2011/65/UE (RoHS 2)

3. Informacje na temat komputera roboczego.

3.1. Funkcje komputera roboczego.

Komputer roboczy ECU-MIDI siewnik to komputer roboczy ISOBUS, ktéry steruje pracy siewnikéw i siewnikéw
punktowych.

Komputer roboczy ISOBUS stanowi centrum sterowania siewnika lub siewnika punktowego. Do komputera
roboczego jest podtgczonych kilka czujnikéw, ktére nadzorujg wazine czesSci maszyny. Na podstawie tych
sygnatéw i wytycznych uzytkownika komputer roboczy steruje maszyng. Do obstugi stuzy terminal ISOBUS.
Wszystkie dane charakterystyczne dla maszyny sg zapisywane w komputerze roboczym i zostajg tym samym
zachowane takze podczas zmiany terminalu.
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Komputer roboczy moze wykonywaé miedzy innymi nastepujace prace:
e Nadzorowanie watu dozujgcego (aparatéw wysiewajgcych).
e Sterowanie znacznikami przejazdu.
e Sterowanie wszystkimi funkcjami hydraulicznymi (podnoszenie, sktadanie, regulacje, wentylator).
e Sterowanie zaworami sciezek technologicznych.
e Sterowanie sciezkami przedwschodowymi.
e Uruchomienie préby kreconej przez witgcznik préby.
e Rejestrowanie predkosci i poprawnosci dziatania elementédw maszyny.
e Nadzorowanie predkosci dmuchawy.
e Nadzorowanie wysiewu, oraz mozliwo$¢ zmiany dawki w czasie pracy.

3.2. Kompletacja sterowania.
System sktada sie z nastepujgcych elementdéw:

e Komputera roboczego, ktory jest zamontowany na siewniku i steruje jego praca.
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@ Komputer roboczy ECU-MIDI @ Rozdzielacz sygnatow

@ Kabel ISOBUS
@ Przytacze CAN

|
|

e  Czujnikéw .
Czujniki potozenia (pozycja robocza, znaczniki)

Widok schematyczny
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@ Min. 25 mm @ Kat mocowania

@ Odlegtos¢ 5-10 mm @ Czujnik  kontaktronowy(czerwona nasadka,

znaczniki) lub czujnik indukcyjny (pozycja

robocza).
Biegun potudniowy magnesu (strona czerwona @ Magnes (znacznik) lub element metalowy

dla czujnika magnetycznego) (pozycja robocza)

Czujniki obrotow. (generator Halla)

Widok schematyczny

@ Min. 20 mm @ Kat mocowania

@ Odlegtos¢ 5-10 mm @ Czujnik (niebieska nasadka)

@ Pierscien z magnesami
Czujniki pojemnosciowe.

Sygnat zostaje wystany, gdy ptaska strona gérna czujnika jest zakryta, np. nasionami.

Widok schematyczny

Ptaska strona gérna czujnika @ LED; wskazuje, czy czujnik tgczy

©
@ Czujnik pojemnosciowy @ Klipsy zytowe
®

Sruba nastawcza do zmiany odstepu
zataczania
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1. NSTRUKCJA STEROWANIA FUNKCIJAMI SIEWU

1. Podtaczenie komputera.

Aby podtgczy¢ komputer roboczy do zasilania i do terminalu ISOBUS, musisz podtgczy¢ kabel ISOBUS
do przytacza ISOBUS w ciggniku.

1. Chwyc kabel ISOBUS komputera roboczego.
2. Odkre¢ nasadke przeciwpytowa.

-

2 )
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3. Umies¢ wtyk ISOBUS w przytgczu ISOBUS w ciggniku.

4. Zablokuj wtyk. Przy wyposazeniu podstawowym firmy Miiller-Elektronik przekre¢ w tym celu wtyk
zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara. Przy innym wyposazeniu podstawowym [SOBUS musisz
w zaleznosci od wers;ji konstrukcyjnej postepowac w inny sposob.

5. Potacz nasadke przeciwpytowa wtyku i gniazdo.

2. Obstuga sterownika.

2.1. Wiaczenie komputera roboczego.

1. Podtacz kabel ISOBUS komputera roboczego do przytgcza ISOBUS ciggnika.
Wiacz terminal ISOBUS. Gdy wszystkie dane aplikacji komputera roboczego zostang przestane,

i

990 00009
000 0000

na terminalu pojawia sie symbol:
3. Otwodrz aplikacje komputera roboczego. Postepuj zgodnie z instrukcjg terminalu ISOBUS.

2.2. Wyglad ekranéw roboczych.

Ekran roboczy stanowi cze$é¢ ekranu, na ktérej mozna za pomocg wyswietlanych symboli rozpoznaé,
w jakim stanie znajduje sie maszyna. W zaleznosci od wyposazenia maszyny nie sg zawsze wyswietlane
wszystkie symbole.

Wyglad ekranu roboczego moze réznié sie przy poszczegélnych wersjach siewnika.
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Jezeli podczas pracy nastgpi przekroczenie wstepnie ustawionej dolnej lub goérnej wartosci granicznej,
odpowiednie wskazanie stanu jest zaznaczane na ekranie roboczym na czerwono.

& 4.3 «n
2512772 o/min

Struktura ekranu roboczego siewnika

Informacje dotyczace napedow @ Aktywne dodatkowe funkcje
dozujacych
@ Informacje dotyczace rzedow @ Informacje o stanie siewnika

Informacje dotyczace napedéw dozujacych.

W tym obszarze widac:

. o 91 kg/ha - dawka zrealizowana dla kazdego podtaczonego napedu dozujacego.
Liczba wskazu1e naped dozujacy, ktdrego to dotyczy. W tym miejscu pojawia sie aktualna wartos¢.

o T - o - wprowadzona procentowa zmiana wartosci zadane;.
Informacje dotyczace rzedéw.
W tym obszarze widac:

. Rzedy, w ktoérych nastepuje aplikacja nasion i nawozu.

. Rozmieszczenie Sciezek technologicznych

Informacje dotyczace dodatkowych funkcji.

W tym obszarze wida¢, kiedy okreslone funkcje sg aktywne.

(A
&%)

— rowki dozujgce sg wypetnione nasieniem.

D)

—oba znaczniki przejazdu sg uzywane.

— lewy znacznik przejazdu jest uzywany.

— prawy znacznik przejazdu jest uzywany.

— zaden znacznik przejazdu nie jest uzywany.

— lewy znacznik przejazdu jest uzywany, a tryb zmiany znacznikéw przejazdu jest aktywny.

i [ | gL

— prawy znacznik przejazdu jest uzywany, a tryb zmiany znacznikdéw przejazdu jest aktywny.
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. Eﬁ —tryb przeszkodowy jest aktywny.

—
° — zbiornik zgtasza alarm. (poziom Ziarna/nawozu).

. 888888 — maszyna znajduje sie w pozycji roboczej.

Informacje dotyczace dodatkowych funkcji.

W tym obszarze wida¢:

— aktualna predko$¢ maszyny.

— aktualna predko$¢ obrotowa dmuchawy. Liczba wskazuje dmuchawe, ktorej to dotyczy.

— zaktadanie Sciezki technologiczne;.

. - dezaktywacja sterowania uktadem zaktadania Sciezek technologicznych.
6

) ¢18]_ aktualnie wykonywany przejazd.

3. Obstuga maszyny na polu.

3.1. Roztadowanie zbiornika.

Jezeli po pracy znajdujg sie jeszcze resztki w zbiorniku, mozna go oprézni¢. Upewniamy sie ze proces
wysiewu jest zatrzymany:

Na ekranie roboczym nacisnij:

2. Wybierz dozownik, ktéry ma by¢ roztadowany.

3. “ Rozpocznij roztadowanie.

4. Poczekaj, az zbiornik zostanie roztadowany.

5. zakoncz roztadowywanie.
3.2. Przeprowadzenie proby kreconej.
Jezeli przeprowadzasz prébe krecong, przeczytaj instrukcje obstugi maszyny. Prébe krecong (kalibracje)

mozna przeprowadzi¢ tylko, jezeli maszyna jest gotowa do pracy. Sprawdz czy:

e Maszyna i jej napedy dozujace zostaly przygotowane do préby kreconej zgodnie zopisem w instrukcji obstugi
producenta maszyny.

e Zbiornik jest napetniony wystarczajacq iloscig nasienia lub nawozu. Nie napetiaj zbiornika do konca, aby w razie
potrzeby mozliwe byto tatwe przestawienie wirnika dozujgcego.

e Maszyna jest zatrzymana.

e Jesli dmuchawa pracuje, musisz jg zatrzymad.
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nie roboczym nacisnij:

2. Wybierz produkt, dla ktorego ma zostac przeprowadzona préba krecona.

— nacisnij. Pojawia sie ekran ,,Préba krecona”.
4. Woybierz dozownik, dla ktdrego ma zostaé przeprowadzona préba krecona (jesli siewnik nie posiada opcji
wysiewu nawozu, wybdr nie bedzie aktywny).

5. W polu wprowadzania danych pod tekstem ,Predko$¢ robocza” wprowadz, zjakg predkoscig
ma nastgpic pdzniej przejazd podczas wysiewania.

6. Wprowadz wspodtczynnik kalibracji, jezeli go znasz. Przy nowych produktach optymalny wspétczynnik

kalibracji jest obliczany automatycznie. Zaleca sie wtedy przeprowadzenie kilku préb do uzyskania

doktadnej kalibracji.

7. — napetnij rowki dozujgce nasieniem lub nawozem. Mozesz tez uzy¢ do tego celu przycisku
proby kreconej na maszynie.

8. —rozpocznij probe krecona.

9. —uruchom prébe krecona.

10. Poczekaj, az nastgpi zaaplikowanie zgdanej ilosci. Komputer roboczy oblicza na podstawie dostepnych
danych ciezar i pokazuje go w polu , Obliczona wartos¢”.

11. Zwaz nasienie, ktére zostato zaaplikowane podczas préby kreconej.

12. Wprowadz ciezar do pola ,Zwazona wartos¢”.
=>Komputer roboczy oblicza réznice procentowg miedzy obliczong a zwazong wartoscia.
=>Komputer roboczy oblicza minimalng i maksymalng predkos¢, przy ktérej mozliwa jest ilos¢ wysiewu
przy zastosowanym wirniku dozujgcym.
=>Ponowne nacisniecie przycisku uruchamiajgcego prébe krecong powoduje dalsze liczenie zwazonej
wartosci przez probe krecona.
13. — potwierdz.
14. Dla potwierdzenia doktadnosci proby, zaleca sie powtdrzenie jej, az do uzyskania powtarzalnosci prob.

3.3. Napetnianie aparatéw wysiewajacych.

Aby od poczatku mozliwe byto wysiewanie i aby unikng¢ miejsc bez nasienia na poczatku pola, nalezy
w siewniku napetni¢ rowki dozujace, a w siewniku punktowym koto dozujgce nasieniem przed rozpoczeciem
pracy Dodatkowo mozna wykorzystac funkcje wstepnego dozowania.
Na ekranie roboczym nacisna¢:

, Tak dtugo, jak rowki dozujace lub koto dozujgce sg/jest napetniane, na ekranie
)
&)

2. Rozpocznij przejazd dopiero, gdy symbol ten zgasnie.

roboczym widoczny jest symbol:
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3.4. Rozpoczynanie siewu.
Upewnij sie ze:

e Maszyna jest opuszczona.
e Rowki dozujgce lub koto dozujgce s3/jest wypetnione nasieniem.
o Dmuchawa osiggneta minimalng predkosé obrotowa.

— rozpocznij wysiew.

3.5. Zatrzymanie siewu.

e
1. — zakoncz wysiew. Na ekranie roboczym pojawia sie komunikat: ,Praca przerwana.”
Wszystkie napedy dozujgce sg zatrzymane.

3.6. Wiaczenie i wytaczenie dmuchawy.

Dmuchawe mozna wigczy¢ lub wytgczyé podczas pracy. W zaleznosci od aktualnego stanu na ekranie
roboczym pojawia sie inny symbol funkcji.

— witgcz dmuchawe lub

— wytgcz dmuchawe.
Uwaga: Warto$¢ obrotéw dmuchawy wpisujemy w menu produktu.

3.7. Dopasowanie wartosci zadanej podczas pracy.

Wartos¢ zgdang mozna dopasowac podczas pracy. Jezeli pracujesz z kilkkoma produktami, mozesz
indywidualnie dopasowaé wartos¢ zgdang dla kazdego produktu. Na ekranie i przy symbolach funkcji pojawia sie
woéweczas liczba dla kazdego produktu.

Symbol funkcji Znaczenie

= Zwieksza wartos¢ zadana.

Warto$¢ zadana zostaje zmieniona o wartos¢, ktdra zostata
zdefiniowana w parametrze ,,Regulacja”.

Zmniejsza wartos$¢ zadana.

Przywrdcenie wartosci zgdanej wynoszacej 100%.

1. Na ekranie roboczym nacisénij

2. , lub

=t 120 %
. L . @ Brolh
Zadana warto$¢ jest widoczna orha EEEEE [
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4. Zaktadanie $ciezek technologicznych.

Komputer roboczy zapewnia wsparcie w zakresie zakfadania $ciezek technologicznych dla opon innych
pojazddéw, na przyktad dla opryskiwacza. Utworzenie sciezki technologicznej odbywa sie poprzez odtgczenie
wezy do wysiewu do redlic siewnika. W ten sposdb za maszyng powstaje obszar, w ktérym nie nastgpito
wysiewanie. Jezeli sterowanie uktadem zaktadania $ciezek technologicznych jest aktywne, nastepuje liczenie
przejazdow, aby przy wyznaczonych przejazdach zatozy¢ sciezki.

0

©) .3 3 .'of/ :o—@

Obszary ekranu roboczego siewnika, ktére sg istotne dla zaktadania $ciezek technologicznych.

@ Po lewej stronie maszyny zostaje @ Numer aktualnego przejazdu
zatozona Sciezka technologiczna.
@ Po prawej stronie maszyny zostaje Dtugosc¢ rytmu sciezek technologicznych
zatozona Sciezka technologiczna. Liczba przejazdéow, az do powtdrzenia
rytmu Sciezek technologicznych.

Elementy obstugi

Znaczenie symboli

Symbol funkc;ji Znaczenie

Zwieksza numer przejazdu.

Przyktadowo, aby po opuszczeniu pola mozliwa byta kontynuacja
pracy przy tym samym przejezdzie.

Ten symbol funkcji jest wyswietlany tylko, gdy dozowanie jest
zatrzymane lub sg spetnione warunki pracy.

Zmniejsza numer przejazdu.

Przyktadowo, gdy maszyna zostata podniesiona podczas jednego
przejazdu, a komputer roboczy automatycznie aktywowat kolejny
przejazd.

Ten symbol funkcji jest wyswietlany tylko, gdy dozowanie jest
zatrzymane lub sg spetnione warunki pracy.

Dezaktywacja dalszego zataczania sterowania uktadem zaktadania

Sciezek technologicznych.

Jezeli nastgpi dezaktywacja dalszego zataczania sterowania uktadem
zaktadania Sciezek technologicznych, przejazdy nie sg juz liczone.
W ten sposdéb mozna wykonaé prace w uwrociu. Wybrany rytm
Sciezek technologicznych nie ma zadnego znaczenia.

Jezeli dalsze zatgczanie sterowania uktadem zaktadania $ciezek
technologicznych jest dezaktywowane, na ekranie roboczym

pojawia sie symbol:
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Symbol funkc;ji Znaczenie

Jezeli pojawia sie ten symbol, wtrybie automatycznym nie
nastepuje juz wigczenie znacznikdw przejazdu.

Ten symbol funkcji jest ukryty, jezeli maszyna nie posiada systemu
Sciezek technologicznych.

9 Otwiera ekran wyboru rytmu Sciezek technologicznych siewnika.

A b
I I

Otwiera ekran do konfiguracji sterowania ukfadem zaktadania
Sciezek technologicznych przy siewniku punktowym.

1. Na ekranie roboczym nacisnij . Mozesz zmieni¢ numer przejazdu, mozesz skonfigurowad
sterowanie uktadem zakfadania $ciezek technologicznych.

4.1. Okreslenie rodzaju maszyny.

Jezeli praca odbywa sie za pomocg siewnika ze sterowaniem uktadem zaktadania s$ciezek
technologicznych, musisz wiedzieé¢, gdzie i ile mechanizméw Sciezek technologicznych jest umieszczonych
w twojej maszynie. Ponizszy przeglad pokazuje, ile mechanizméw Sciezek technologicznych moze by¢
umieszczonych przy twoim siewniku. Oba warianty mogg by¢ obstugiwane.

= Jeden mechanizm sciezek technologicznych
po kazdej stronie siewnika.

* Jeden mechanizm $ciezek technologicznych
po jednej stronie siewnika.

4.2. Wyboér rytmu sciezkowania.

USTAWIENIA

Sciezki technologiczna

Dlug. lewo | prawo

Indyw. Dlug. lewo prawo
fo|[ofojfofO

Ekran ,Ustawienia / Sciezki technologiczne” przy siewniku
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Numer rytmu Numer rytmu Sciezkowania
Dtugos¢ Liczba przejazdéw, az do powtdrzenia rytmu Sciezkowania.
Lewo, prawo W tym miejscu widaé, przy ktérych przejazdach weze do wysiewu s3

zamykane ,po lewej stronie” lub ,po prawej stronie”, aby zatozy¢ Sciezke
technologiczng. Dla kazdego kierunku mozna poda¢ do dwoch numerdw
przejazddw.

Indywidualny. Mozesz tutaj samodzielnie zdefiniowac rytm sciezkowania.

Wybér odpowiedniego rytmu Sciezkowania:

1. Zdecyduj, czy chcesz zacza¢ prace na lewej czy prawej krawedzi pola.
2. Wykonaj nastepujace obliczenie

szerokosc¢ robocza opryskiwacza/szerokosé robocza siewnika
np.: 12:3=4; 15:3=5 lub 20:3=6,67
Mozliwe sg nastepujace wyniki: liczby parzyste (2; 4; 6; itd.), liczby nieparzyste (3; 5; 7; itd.) i liczby
dziesietne (1,5; 4,5; 5,33; itd.)
W zaleznosci od wyniku musisz wybrac inny rytm Sciezkowania. Wyniki znajdujg sie w kolumnie ,Wynik
obliczenia” w ponizszych rozdziatach.

W naszych siewnikach montowana sg dwa mechanizmy sciezkowania, po jednym z kazdej

strony siewnika. Takie rozwigzanie umozliwia sciezkowanie w przypadku gdy wynik
& obliczen jest liczbg catkowity. Zalecamy dopasowanie szerokosci opryskiwacza do
wielokrotnosci szerokosci siewnika.

3. Poszukaj, w ktérym rozdziale znajdziesz odpowiedni rytm $ciezkowania.

e Liczby parzyste — Parzyste rytmy sciezkowania.
e Liczby nieparzyste — Nieparzyste rytmy $ciezkowania .

4. Wybierz w wymienionych w kroku 3 rozdziatach tabele z pasujgcymi numerami rytmu. Tabele mogg
sie rézni¢ pod wzgledem strony siewnika, przy ktdrej zaktada sie $ciezki technologiczne, liczby
mechanizmoéw Sciezek technologicznych siewnika i poczatku pracy.

5. Na ekranie roboczym nacisnij:

6. Woybierz odpowiedni numer rytmu, lub wprowadz indywidualny rytm $ciezkowania, jezeli w tabeli
jako numer rytmu podano ,999”.

Zaktadanie parzystych rytmow sciezkowania
Parzyste rytmy sciezkowania mozna zatozy¢ podczas jednego lub dwdch przejazddw.

e Podczas jednego przejazdu, jezeli Sciezki technologiczne sg zaktadane z obu stron siewnika.
e Podczas dwodch przejazddw, jezeli $ciezki technologiczne sg zaktadane po jednej stronie siewnika,
a po drugiej stronie znajduje sie mechanizm S$ciezek technologicznych.

Réwnoczesne zaktadanie sciezek technologicznych po obu stronach siewnika

Przyktad.
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e Na ilustracji wida¢ rytm $ciezkowania 4 .

e Zatozenie Sciezek technologicznych odbywa sie podczas przejazdu 2. (Np. szeroko$¢ robocza
opryskiwacza = 12 m, szerokos$¢ robocza siewnika = 3 m)

e Przejazd 0 nalezy przeprowadzi¢ oddzielnie. Aby unikngé naktadek, nalezy pozostawi¢ zamkniety

jeden aparat (siewnik 6m).

Dla przejazdu 0 nalezy dezaktywowacd sterowanie uktadem zaktadania sciezek technologicznych.

Mozliwa pozycja | Wynik Numer Dtugosé lewo prawo
klap obliczenia rytmu

2 2s 2 1 1

8s 8 4 4
10 10s 10 5 5
12 12s 12 6 6
14 999 14 7 7

@ | @ | @ | @ |@ | @ | @@
d | @ | | |& |&d |
(o]

Zaktadanie $ciezek technologicznych po jednej stronie siewnika i z wykorzystaniem jednym jednego
mechanizmu $ciezek.

Przyktad.
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e Nailustracji wida¢ indywidualny rytm sciezkowania.

e Zatozenie Sciezek technologicznych odbywa sie podczas przejazdéw 2 i 3. (Na przyktad: szerokosé

robocza opryskiwacza = 12 m, szerokos¢ robocza siewnika =3 m)

Poczatek pracy przy lewej krawedzi pola.

Mozliwa Wynik Numer |Dtugosc lewo prawo
pozycja klap obliczenia rytmu

- g2 2L 2 2 1
£ g|4 4L 4 3

4 g6 6L 6 4 3
4 g8 8L 8 5

_g @— 10 10L 10 6 5
§ §-|12 12L 12 7

% % 14 14L 14 8 7

Poczatek pracy przy prawej krawedzi pola

Mozliwa Wynik Numer |Dtugosc lewo prawo
pozycja klap obliczenia rytmu

8 g2 2P 2 2

4 g4 4P 4 3 2
8 g6 6P 6 4

8 g8 8P 8 5 4
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Mozliwa Wynik Numer |Dtugosé lewo prawo
pozycja klap obliczenia rytmu

£ & 10 10P 10 6 5

£ & 12 12P 12 7 6
£ & 14 14pP 14 8 7

Zaktadanie nieparzystych rytmoéw sciezkowania.

Nieparzyste rytmy Sciezkowania sg zawsze zaktadane podczas jednego przejazdu. Nieparzyste rytmy
Sciezkowania mozna zaktadac tylko, jezeli Sciezki technologiczne sg zaktadane po obu stronach siewnika.

Przyktad.

e Nailustracji wida¢ rytm $ciezkowania 5.
o Zatozenie s$ciezek technologicznych odbywa sie podczas przejazdu 3. (Np. szerokos$¢ robocza
opryskiwacza = 15 m, szerokos¢ robocza siewnika = 3 m).

Mozliwa pozycja | Wynik Numer Dtugosé lewo prawo
klap obliczenia rytmu

3 3 3 2 2

ap @ o o “@
Peve) Peve) Peve) @z Peve)
~
~
~
I
S

11 11 11 6 6
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Programowanie indywidualnego rytmu $ciezkowania.

Jezeli stwierdzisz, ze zapisane rytmy S$ciezkowania nie pasujg do twojego sposobu pracy, mozesz
zaprogramowac indywidualne rytmy sciezkowania.

1.

5.

Na ekranie roboczym nacisnij:

W polu ,Numer rytmu” wybierz numer rytmu ,999”".

Skonfiguruj parametr , Dtugos$¢”, ,Lewo” i ,,Prawo” dla indywidualnego rytmu Sciezkowania.

Wprowadzane wartosci pozostajg na ekranie, takze jezeli wybierzesz inny rytm $ciezkowania. Aby uzy¢
indywidualnego rytmu $ciezkowania, nalezy zawsze wybrac¢ ,, Numer rytmu” ,999”.

Konfiguracja produktow.

W bazie produktéw mozna dokonac konfiguracji wszystkich produktéw, dla ktérych odbywa sie praca.

1.

Na ekranie roboczym nacisnij:

Wybierz produkt do konfiguracji.

,Baza produktow”

Skonfiguruj parametry.
W menu ,,Baza produktow” produktu konfigurujemy nastepujgce parametry:
Wybierz zgdany produkt. ,,Prpdukt”

Wprowad?Z rodzaj produktu. Od wybranego rodzaju produktu zalezy, jakie symbole sg wyswietlane
na ekranie roboczym. ,Rodzaj produktu”

Wprowadz, o ile procent powinna zmienic¢ sie warto$¢ zadana, jezeli zostanie ona recznie zmieniona
podczas aplikacji. ,,Regulacja”.

Wprowad? przetozenie przektadni miedzy dozownikiem a produktem. Warto$¢ przetozenia wynosi 1/1.
W przypadku gdy zmniejszamy obroty poprzez wyciggniecie kota zebatego (czerwonego), zmieniamy
przetozenie na 1/2. ,Przetozenie przektadni”.

Wprowadz warto$¢ zgdang dla predkosci obrotowej dmuchawy, ktéra jest niezbedna do aplikowania
danego produktu. ,,Predko$¢ obrotowa dmuchawy”.

Predkos¢ obrotowa zostaje uwzgledniona tylko, jezeli do zbiornika, w ktérym znajduje sie produkt,
przypisano dmuchawe.

Wprowadz? dla kazdego produktu, jak wysoka i niska powinna by¢ tolerancja dla predkosci dmuchawy,
przy ktorej produkt bedzie nadal aplikowany. W razie przekroczenia gérnej lub dolnej granicy tolerancji
pojawia sie komunikat alarmowy. , Tolerancja predkosci dmuchawy”.

Wybierz, od ktérego momentu powinny by¢ wyswietlane alarmy dla poziomu zbiornika. ,Prég alarmu
pojemnosci”.
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lll.  NSTRUKCJA STEROWANIA FUNKCJAMI HYDRAULICZNYMI

1. Tryb reczny sterowania hydraulika (Manual)

==h
0.0 karna

=}
B 0.0m

@ 0.0 km/h ’T/ 1

m 0 rpm

Wyglad ekranu roboczego, z funkcjami hydrauliki

Funkcje wyswietlane na ekranie roboczym, moga sie rozni¢ w zaleznosci od wersji,
ustawien lub wyposazenia agregatu.

s | Wszystkie  funkcje w trybie recznym dziatajg tylko w czasie wciskania przycisku.
@ Puszczenie przycisku powoduje natychmiastowe przerwanie pracy.

Objasnienie funkcji hydraulicznych:

7
aIbo - Stuzy do rozktadania | sktadania ramion maszyny do transportu. W przypadku

maszyny 3m funkcja nie jest aktywna. Funkcja dziata tylko przy podniesionej maszynie.
Po wywotaniu funkcji sktadanie/rozktadanie pojawia sie ekran

Roztéz maszyne
A nastepnie potwierdz

Wyglad ekranu roboczego ,Sktadanie / rozktadanie”.

v
Po roztozeniu maszyny konieczne jest potwierdzenia roztozenia przyciskiem . W przypadku braku
potwierdzenia wszystkie funkcje maszyny (poza podnoszeniem) pozostang nieaktywne.

Stuzy do wywotania funkcji sktadania i rozktadania znacznikéw przejazdowych. Po nacisnieciu
klawisza wyswietla sie ekran:
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0.0 kg/ha &“
B 0.0kume i

————————————— |
& 0.0 knn 1/ 1
D5 5581 rpn

Wyglad ekranu roboczego , Sktadanie / rozktadanie znacznikéw”.

Opuszczenie znacznika lewego.

Opuszczenie znacznika prawego.

Podniesienie aktualnie opuszczonego znacznika.

Symbol pokazujacy aktualny stan znacznika w czasie pracy maszyny.

1.
2.
3.
4.

ekranu:

% 0.0 ka/ha
2 0.0k/na

& 0.0 km/h
2y 5548 zpn

Wyglad ekranu roboczego ,,Podnoszenie/opuszczanie maszyny”.

1. Podnoszenie maszyny do pozycji transportowe;.
2. Opuszczanie maszyny do pracy lub postoju.

- Funkcja Podnoszenie/ opuszczanie znacznikéw przedwschodowych. Wywotanie funkcji
powoduje wyswietlenie ekranu:
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% 0.0 kg/ha ﬂ
& 0.0ko/ha ——200%

|

=
& 0.0 kn/h 1/ 1
©; 5557 wom

Wyglad ekranu roboczego ,,Podnoszenie/opuszczanie znacznikéw
przedwschodowych”.

1. Podnoszenie znacznikow przedwschodowych( $lad nie jest trasowany) .
2. Opuszczanie znacznikdw przedwschodowych ($lad jest trasowany).

- Funkcja Podnoszenie/ opuszczanie wtoki przedniej. W przypadku braku wtéki w wyposazeniu
maszyny, funkcja nie jest wyswietlana. Wywotanie funkcji powoduje wyswietlenie ekranu:

B 0.0kame i3

T 0.0ko/me il

& 0.0 km/n 1/ 1
@m- orpn

J

Wyglad ekranu roboczego ,,Podnoszenie/opuszczanie wtdki przedniej”.

1. Podnoszenie wtdki przedniej.
2. Opuszczanie wiéki przedniej

- Funkcja Podnoszenie/ opuszczanie belki wysiewajgcej nawdz. W przypadku braku wysiewu
nawozu w wyposazeniu maszyny, funkcja nie jest wyswietlana. Wywotanie funkcji powoduje
wyswietlenie ekranu:
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T 0.0ko/he
0.0 kg/na

& 0.0 kn/n
@m 0 rpm

Wyglad ekranu roboczego ,,Podnoszenie/opuszczanie belki nawozowej”.

3. Podnoszenie belki nawozowe;j.
4. Opuszczanie belki nawozowe].

Funkcja Podnoszenie/ opuszczanie Sekcji uprawowej. Wywotanie funkcji powoduje
wyswietlenie ekranu:

0.0 kg/na
0.0 ko/ha

&3 0.0 kn/n

QIII’—O rpm

Wyglad ekranu roboczego ,,Podnoszenie/opuszczanie sekcji uprawowe;j”.

5. Podnoszenie sekcji uprawowej.
6. Opuszczanie sekcji uprawowej.

. l—Funkcja stuzy wtgczania/wytgczania pracy dmuchawy. Po uruchomieniu pojawiajg sie opcje:
1. —W’rqcz dmuchawe.
2. - Wytacz dmuchawe.

| Pamietaj, ze wentylator nie uruchomi sie, je$li w menu ,, BAZA PRODUKTOW” nie zostata
@ ustawiona wartos¢ obrotéw dmuchawy, oraz zakresy pracy.
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2. Tryb automatyczny sterowania hydraulika ,,Auto”

- Przycisk Auto (automatyczny) stuzy do przetgczenia sterowania w tryb pracy automatyczne;.
Tryb dziata dopiero wtedy, gdy maszyna jest roztozona i przygotowana do pracy.

,Tryb automatyczny” musi by¢ aktywowany przez uzytkownika po kazdym uruchomieniu maszyny.
Jest zatrzymywany automatycznie, jesli aplikacja zostanie zatrzymana lub wytgczona przez uzytkownika.

W celu uruchomienia Funkcji automatycznych, uzytkownik musi nacisngé klawisz

w trybie
recznym. Nastepnie wyswietlany jest ekran na ktérym uzytkownik musi potwierdzié przyciskiem -

’

czy tryb automatyczny na pewno powinien zosta¢ uruchomiony, a maszyna jest gotowa do rozpoczecia
przejazdu (pracy).

Maszynajest

gotowa do pracy.

Wyglad ekranu roboczego- potwierdzenie gotowosci do pracy
Przed uruchomieniem tryby , Auto”..

Po potwierdzeniu ekran wyswietlacza przechodzi do pracy w trybie automatycznym.

0.0 «g/ha

=
) 0.0ko/ma

@ 0.0 km/n ’_1/ 1
E 0 xpm

Wyglad ekranu roboczego- Trybu automatycznego.

A .
. -Uruchamianie funkcji automatycznej na poczatku przejazdu.

- strona 22 -

< UNIA

vniamachines.com




Instrukcja obstugi UTS DRILL

. -Automatyczny wybdr funkcji i dolny lewy znacznik Sladu. Rozktada znacznik i konczy tryb
omijania przeszkody.

. @ -Automatyczny wybér funkcji i dolny prawy znacznik sladu. Rozktada znacznik prawy i konczy tryb
omijania przeszkody.

. ,Podnies” tryb reczny, pozwala na uniesienie/opuszczenie maszyny bez przerywania funkgcji
automatyczne;.

£l
. @ -Tryb reczny na wtéce przedniej, pozwala na podniesienie i opuszczenie do ustawienia
poczatkowego wtdki przedniej bez przerywania funkcji automatyczne;.

. t)@ -Tryb reczny uprawy, pozwala na zmniejszenie gtebokosci pracy i powrdt do ustawien
poczatkowych sekcji uprawowej.

° Przycisk przechodzi do sterowania wentylatorem.

2.1. Ustawienia czasow.

Dla prawidtowego dziatania funkcji automatycznych konieczne jest ustawienie czaséw dziatania poszczegdlnych
funkcji, poniewaz maszyna wspodtpracuje z réznymi ciggnikami, o réznych wydajnosciach pompy hydraulicznej.
Dzieki doktadnemu ustawieniu czaséw, praca jest sprawniejsza.

Ustawien tych dokonuje sie zazwyczaj jednorazowo przy uruchomieniu maszyny z konkretnym ciggnikiem.

Ustawiamy:
Czas podnoszenia maszyny

e (Czas podnoszenia maszyny. 0= Jak dtugo maszyna ma sie podnosi¢ , zanim
zacznie sktadaé¢ znacznik. Ustawienie O- do czujnika. Ustawienie 1-20s, nie korzystamy z czujnika
a maszyna podnosi sie przez wskazany czas z zakresu 1-20s, zanim zamknie znacznik.

Czas opuszczania maszyny

e (Czas opuszczania maszyny. 10 1-20s. Jak dtugo maszyna opuszcza sie zanim
zacznie rozktadac¢ znacznik.

Czas rozkladania znacznika

e (Czas rozktadania znacznikéw. 10’ 1-20s. Jak dtugo trwa funkcja rozktadania
znacznika.
Czas skfadania znacznikow
e (Czas skfadania znacznikow. 0s 0 sekund- Znacznik sktada sie do czasu sygnatu

z czujnika znacznika. 1-20s czujnik nie jest brany pod uwage a znacznik sktada sie o ustawiony czas
zakresu 1-20s.

Znacznik przedwschodowy

e (zas opuszczania znacznika przedwschodowego. 3= 1-5s Jak dtugo podnoszg sie
Sciezki
Znacznik przedwschodowy 2
e (Czas podnoszenia znacznika przedwschodowego. 5s 1-5s Jak dtugo opuszczajg sie

Sciezki przedwschodowe.

Jesli element sterowany hydraulicznie posiada czujnik w skrajnym potozeniu (ztozony
znacznik, podniesiona maszyna ), to czujnik dziata tylko w przypadku wpisania czasu 0. Gdy
wpiszemy czas sktadania znacznika, lub podnoszenia maszyny >0, to sygnaty z czujnikéw sg
pomijane.

@ UNIA ~strona 23 - vniamachines.com




Instrukcja obstugi UTS DRILL

2.2. Przebieg pracy w trybie automatycznym.

1. Ustawiamy maszyne na poczatku pola roztozong i ustawiong do pracy.

2. Weciskamy przycisk trybu automatycznego . Wyswietla sie komunikat ,Czy maszyna jest

v

przygotowana do pracy?” Opcje TAK lub NIE. - wchodzimy do trybu automatycznego X8

Powrot.

3. Wybieramy przyciskiem @ Iub@ , ktéry znacznik powinien roztozy¢ sie jako pierwszy. Lewy lub

prawy. Na ekranie gtéwnym widzimy, jakiego wyboru dokonalismy % -prawy, @-Iewy

4. Wociskamy przycisk jeden raz. W czasie wykonywania sekwencji automatycznej, wyswietla sie

czerwony symbol pauzy

5. Maszyna opuszcza sie przez ustawiony czas “czas opuszczania, a nastepnie rozktada sie wskazany
znacznik w czasie ,czas rozktadania znacznika” , oraz uruchamia sie dmuchawa (jesli nie zostata
jeszcze uruchomiona). Dmuchawa uruchamia sie na state na czas pracy, do czasu zakonczenia pracy
lub wytaczenia jej w trybie ,,recznym”.

6. Rozpoczynamy przejazd.

D

7. Podojechaniu do konca pola wciskamy przycisk . jeden raz.

8. Maszyna sie podnosi do czasu otrzymania sygnatu z czujnika podnoszenia, lub przez ustawiony czas
»,Czas podnoszenia”. Po zakoniczeniu podnoszenia, automatycznie sktadajg sie znaczniki do czasu
otrzymania sygnatu z czujnika znacznika, lub ustawiony czas ,czas skfadania znacznika”.
Do zakonczenia skfadania konieczny jest sygnat z obu czujnikdw znacznikéw lub uptyniecie
ustawionego czasu.

9. Jesli w nastepnym przejezdzie bedzie robiona $ciezka technologiczna, to po ztozeniu znacznika
automatycznie opuszcza sie tez znacznik przedwschodowy przez czas ,,czas opuszczania Sciezki”.
Zamykane tez sg elektrozawory $ciezek technologicznych.

10. Zawracamy i wciskamy przycisk jeden raz. Maszyna opuszcza sie o wskazany czas ,czas
opuszczania” i rozktada przeciwny znacznik w czasie ,,czas rozktadania znacznika”.
A
11. Po przejeidzie wciskamy przycisk jeden raz. Maszyna sie podnosi do sygnatu z czujnika
podnoszenie, sktada sie znacznik, i podnoszg sie sSciezki przedwschodowe (jesli byty robione w tym
przejezdzie). Otwierajg sie tez elektrozawory Sciezek technologicznych.

W przypadku, gdy element nie osiggnie pozycji czujnika przez 20s, kazda funkcja w trybie automatycznym
zostaje automatycznie przerwana i wyswietla sie komunikat. Jesli sie nie ztozyt znacznik to ,Btad sktadania
znacznika” , jesli maszyna sie nie podniosta, to ,Btad podnoszenia” i tryb automatyczny zostaje przerwany.
Zatwierdzenie komunikatu powoduje wyjscie z trybu automatycznego. Nalezy wtedy skontrolowaé, co jest
przyczyng niewykonania funkcji, w trybie recznym ustawi¢ maszyne i ponownie uruchomi¢ automatyczng

prace.
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2.3. Omijanie przeszkdd.

Jedli w czasie pracy automatycznej konieczne jest ztozenie znacznika (ominiecie przeszkody: drzewa,
stupa, odrodzenia itp., mozemy uzy¢ automatycznej funkcji omijania przeszkod.

Przyktad 1:

1. Jedziemy siewnikiem z roztozonym znacznikiem prawym.

2. Po dojechaniu do przeszkody wciskamy przycisk M jeden raz.
3. Znacznik sie sktada przez ustawiony czas lub do czujnika. Na ekranie zostaje wyswietlony symbol

:@ oznaczajgcy aktywowanie trybu omijania przeszkody.

4. Po ominieciu przeszkody wciskamy przycisk wyboru j - prawy znacznik zostaje opuszczony,
a tryb omijania zostaje wytgczony.

Przyktad 2:

1. Pracujemy uzywajac znacznika prawego, a chcemy zmieni¢ znacznik na lewy( np. pomytka przy
rozktadaniu).

2. Wociskamy symbol znacznika lewego @ jeden raz.
3. Znacznik prawy skfada sie do czujnika lub przez ustawiony czas.
Po ztozeniu znacznika prawego, automatycznie rozktada sie znacznik lewy.

IV. INFORMACJE KONCOWE

1. Demontazi kasacja.

Uzytkownik maszyny zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska jest zobowigzany do prowadzenia
prawidtowej gospodarki odpadami uzgodnionej z odno$nymi terenowymi wtadzami samorzgdowymi.

W ramach tych dziatan w chwili wymiany i ztomowania czesci i zespotéw lub likwidacji catego
urzadzenia uzytkownik powinien:

e czesSci nadajace sie jeszcze do dalszego wykorzystania zakonserwowac i odtozyé do magazynu,

e czesci metalowe ztomowane przekazaé do punktu skupu ztomu,

e elementy z kartonu, papieru, tworzyw sztucznych, gumy itp. przekaza¢ do punktéw prowadzacych skup
surowcow wtérnych,

N

Zakres odpowiedzialnosci producenta.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci, jezeli urzadzenie eksploatuje sie niezgodnie z przepisami
prawa, przepisami bezpieczenstwa czy zaleceniami niniejszej instrukcji. Poniewaz podczas eksploatacji mogag
wystgpi¢ sytuacje nie przewidziane w niniejszej instrukcji, uzytkownik zawsze powinien postepowac zgodnie z
ogblnymi zasadami bezpieczenstwa .

Odpowiedzialno$¢ producenta jest wytgczona w przypadku samowolnego zastosowania w maszynie
innych niz oryginalne czesci zamienne lub czesci dopuszczone przez producenta.
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Producent nie odpowiada za szkody posrednie, w tym za uszkodzenia innych maszyn czy urzadzen.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwy dobdr nasion, ich rodzaj wzglednie ilosci. Jezeli
wiasne doswiadczenie uzytkownika w tym zakresie okaze sie niewystarczajgce, powinien on poprosi¢ o0 pomoc
specjaliste.

Odpowiedzialno$¢ producenta nie obejmuje niewtasciwych (badZ odbiegajacych od spodziewanych)
wynikéw pracy. W kazdym przypadku uzytkownik musi kontrolowac i nadzorowac uprawe i wysiew upewniaé
sie, ze w kazdych warunkach eksploatacji wysiewana dawka jest prawidtowa. Uzytkownik powinien réwniez
stale kontrolowaé prawidtowos¢ wysiewu nasion.

Za eksploatacje i konserwacje maszyny odpowiada jego wtasciciel.
WHtasciciel maszyny ponosi odpowiedzialno$¢ za odpowiednie kwalifikacje oséb obstugujgcych
i ich znajomos¢ obstugi i dziatania maszyny.

Nalezy pamietaé, ze niewtasciwa eksploatacja maszyny stwarza zagrozenie dla ludzi, zwierzat,
zbiornikéw wodnych i pdél uprawnych. Nalezy zawsze stosowac sie do zawartych w specjalistycznych
instrukcjach wskazéwek producentéw maszyn i urzadzer , nasion oraz Srodkéw ochrony roslin i
nawozow.

DOPUSZCZALNE SA INNE NIZ POKAZANE ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE KTORE NIE POWODUJA
KONIECZNOSCI ZMIANY NINIEJSZEJ INSTRUKCII.

3.  Warunki gwarangji.
Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte z winy producenta wskutek wady materiatu, wad

produkcyjnych.

UWAGA

Producent /sprzedawca/ nie uzna reklamacji z tytutu

gwarancji gdy:
1 - NIESTOSOWANE SA TRESCI ZAWARTE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI,

2 - DOKONANO JAKICHKOLWIEK ZMIAN TECHNICZNYCH | NAPRAW WYKONANYCH BEZ ZGODY PRODUCENTA
3 - NIENALEZYCIE SKLADOWANO, KONSERWOWANO | UZYTKOWANO MASZYNE LUB JEJ OSPRZET

4 - KARTA GWARANCYIJNA NIE ZOSTANIE WYPELNIONA PRZEZ SPRZEDAWCE LUB ZOSTANIE WYPEENIONA
NIEKOMPLETNIE

Elementy z gumy i tworzyw sztucznych podlegaja gwarancji tylko w przypadku wyrainych wad
materiatowych.
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UWAGI i NOTATKI
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< UNIA

UNIA Sp.zo.o.
Zaktad produkcyjny w Brzegu

ul. Fabryczna 2
PL 49 - 301 BRZEG
tel. + 48 77 444 45 86
fax. + 48 77 416 20 83
Serwis tel. + 48 77 444 45 11
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