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WSTEP

Niniejsza instrukcja obstugi zostata dostarczona wraz z Panstwa maszyng, aby umozliwi¢ optymalne

uzytkowanie maszyny, zwtaszcza w zakresie przestrzegania warunkow bezpieczenstwa.

Kazdy nabywca maszyny musi pamietaé, ze instrukcja obstugi jest nieodigcznym wyposazeniem
maszyny i w przypadku dalszej odsprzedazy, zgodnie z artykutem 1615 kodeksu cywilnego,

wymagane jest, aby byta przekazana nowemu wiascicielowi.

Przypominamy réwniez, ze instrukcja obstugi jest nieodigcznym wyposazeniem maszyny i kazdy
wilasciciel jest zobowigzany do fizycznego przekazania instrukcji obstugi do dyspozycji wraz z

maszyng kazdemu uzytkownikowi tej maszyny.
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1. WPROWADZENIE

Obowigzkowy zwrot « CERTYFIKATU GWARANCYJNEGO » w terminie 15 dni
po dostawie do finalnego uzytkownika.

Nabyli Panstwo wiasnie maszyne UNIA. Zostala ona zaprojektowana, aby da¢ Panstwu petng
satysfakcje.

Wyposazenie zostato szczegodlnie przestudiowane przez zastosowanie nowych rozwigzan majacych
na celu zmniejszenie kosztow eksploatacyjnych.

Jednakze w celu dobrego uzytkowania Panstwa maszyny UNIA i uzyskania z niej maksymalnej
rentownosci, nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi przed uruchomieniem maszyny i
skrupulatnie przestrzega¢ zalecehn zamieszczonych w niniejszej instrukcji obstugi. Dotyczy to w
szczegolnosci przestrzegania zaleceh dotyczacych ustawienia, konserwacji a takze zalecen
dotyczacych bezpieczenstwa.

Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych informacji lub porady: prosimy o zwrdcenie sie do naszego
dystrybutora, sprzedawcy maszyny.

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ przeczytana i przestrzegana przez wszystkie osoby, ktére beda
wykonywaé prace na tej maszynie lub bedg nig pracowac, chodzi zwlaszcza o:

Obstuge maszyny (w tym przygotowanie, usuwanie awarii podczas pracy i konserwacje).

Konserwacje (obstuga codzienna, konserwacja i przeglady).

Transport.

UNIA nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za szkody zaréwno cielesne jak i materialowe oraz za zte
dziatanie, ktére wynikajg z nieprzestrzegania zalecen okreslonych przez konstruktora w niniejszej
instrukcji obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi maszyny stanowi integralng cze$¢ maszyny i zawsze musi maszynie
towarzyszy¢, zwtaszcza w przypadku dalszej sprzedazy.

Dbajgc o polepszanie jakosci swoich produktow, UNIA zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian lub ulepszania swoich produktéw bez obowigzku wprowadzania tych zmian lub ulepszen na
produktach sprzedawanych wczesnie;.

Zalecenia zawarte w tej instrukcji obstugi nie sg wyczerpujgce i nie mogg przewidzie¢ wszystkich
mozliwych sytuacji. Uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania obowigzujgcych przepisow
prawnych, szczegdlnie tych dotyczacych bezpieczehstwa i higieny pracy, jest zobowigzany do
zachowania regut ostroznosci i bezpieczenstwa dyktowanych przez kazdg sytuacje, zachowa¢ zdrowy
rozsgdek i dostosowac obstuge maszyny do wystepujgcych okolicznosci.

W zakresie odpowiedzialnosci kazdego Nabywcy jest sprawdzenie, czy maszyna UNIA spetnia
wymogi prawne i obowigzujgce przepisy w miejscu jej docelowego przeznaczenia.




2. WARUNKI SPRAWOWANIA GWARANCJI

Warunki sprawowania gwarancji, ktére majg zastosowanie wytgcznie do maszyn wyposazonych w
oryginalne czesci UNIA s3g nastepujgce :

» OKRES GWARANCJI

o Jesli w okresie 12 miesiecy liczgc od daty dostawy maszyny zostata wykryta wada ktorejs z czesci
sktadowych maszyny i jesli ta wada wynika z wadliwosci surowcéw lub procesu produkcyjnego w
fabryce, to wadliwe czesci nalezy przesta¢ do Producenta celem przeprowadzenia ekspertyzy.

O dacie dostawy maszyny swiadczg :

- Data na dokumencie dostawy (wydania) i data zafakturowania.

- Zwrot certyfikatu gwarancyjnego w ciggu 15 dni (z pieczatkg i podpisem sprzedawcy i
kupujgcego) w zaleznosci od dostawy maszyny.

> MASZYNY | CZESCI OBJETE GWARANCJA

e Jesli chodzi o zakres sprawowania gwaranciji, to termin « Maszyna » okresla wylgcznie maszyny i
czesci produkowane przez UNIA. Zakres ten nie dotyczy komponentéw zewnetrznych, zwlaszcza
takich jak ogumienie, przewody hydrauliczne, itp. Nawet, jesli te czesci sg rowniez dostarczane
przez Firme UNIA.

¢ Gwarancja nie jest sprawowana, jesli na maszynie zostaly przeprowadzone
modyfikacje bez formalnej zgody UNIA lub jesli zamontowano inne czesci niz
oryginalnie wyprodukowane przez UNIA (na przykitad: zamienniki lub podrébki
czesci zuzywajacych sie, roboczych).

» ZAKRES SPRAWOWANIA GWARANCJI

e Gwarancja jest ograniczona do zwrotu kosztu czesci lub do naprawy czesci, ktére zostaly uznane
jako wadliwe w zakresie materiatu lub przygotowania w fabryce, przez nasz Serwis Techniczny.

e Koszty demontazu i wymiany wadliwych czeéci nie sg objete gwarancjg. Nie sg objete rowniez
koszty zwigzane z transportem maszyn lub czesci do miejsca naprawy ani powrotu z tego
miejsca.

e Czesci zuzywajace sie nie sg objete gwarancja.

» WARUNKI WSTEPNE

Konserwacja i obstuga maszyny musi by¢ zgodna z zaleceniami zawartymi w instrukcji obstugi.

Wszystkie zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa, znajdujgce sie w niniejszej instrukcji obstugi oraz
zalecenia dotyczgce dodatkowego osprzetu i maszyn muszg by¢ réwniez przestrzegane.

Wszystkie elementy chronigce i zabezpieczajgce, a takze czesci niebezpieczne (np. amortyzatory,
itp.) muszg by¢ regularnie sprawdzane i wymienione na nowe w razie koniecznosci.

Gwarancja ma zastosowanie tylko wtedy, jesli klient spetnia ogdlne obowigzki wynikajace z umowy, a
w szczegollnosci warunki ptatnosci.



> WYLACZENIE GWARANCIJI

Gwarancja nie jest sprawowana w nastepujacych przypadkach:

Jesli uszkodzenia wynikajg z normalnego zuzycia, ze ztego uzycia, z braku konserwacji, w
wyniku braku nadzoru lub w wyniku zaniedbania.

Jedli maszyna miata wypadek lub zostala uszkodzona w wyniku jej uzycia poza
przeznaczeniem okres$lonym przez UNIA.

W przypadku uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem. Odnos$nie tego punktu prosimy
0 zapoznanie sie z rozdziatem 3: ,Zastosowanie maszyny zgodnie z przeznaczeniem”.

W przypadku nieprzestrzegania zalecen i wymogow konstruktora, zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi, a w szczegodlnosci dotyczacych: bezpieczenstwa, montazu, uruchomienia,
obstugi, dziatania i konserwacji.

W przypadku ztej obstugi uzytkownika.

W przypadku szkéd wyrzgdzonych przez obce przedmioty.

W przypadku szkdéd wynikajgcych z pofgczenia maszyny z innymi maszynami lub
urzgdzeniami bez otrzymania wczes$niejszej i pisemnej zgody UNIA i/lub w przypadku
nieprzestrzegania zalecen konstruktora wspétpracujgcego ciggnika lub innych urzgdzen albo
maszyn.

W  przypadku uzycia maszyny z urzgdzeniami ochronnymi i zabezpieczajgcymi zle
zamocowanymi i niedziatajacymi.

W przypadku, gdy na maszynie zostaty przeprowadzone modyfikacje bez uzyskania
wczesniejszej i pisemnej zgody UNIA, lub jesli na maszynie zostaty zamontowane czesci
zamienne, podzespoty lub wyposazenia, ktore nie sg oryginalne lub zalecane przez UNIA.

W przypadku nieprawidtowej naprawy.

W przypadku, gdy uszkodzenie wynika z przestoju maszyny.

W przypadku uszkodzen powstatych podczas transportu lub czynnosci wykonywanych przez
przewoznika. W takim przypadku do odbiorcy maszyny nalezy przeprowadzenie niezbednych
dziatah przeciwko przewoznikowi.

Gwarancja nie obejmuje konsekwencji szkéd wynikajagcych z przestoju urzadzenia
spowodowanego wadg lub awarig maszyny.

Gwarancja nie obejmuje szkdd cielesnych wiasciciela ani zadnej osoby postronnej, ani
posrednich konsekwencji z tego wynikajgcych.

Ponadto, UNIA nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci pienieznej za jakiekolwiek szkody
powstate w wyniku strat w zbiorach lub wynikajgce z jakiegokolwiek uszkodzenia, wady ukrytej lub
awarii maszyny.

Nabywca zawsze ponosi odpowiedzialnos¢ za wybdr produktu, dopasowanie maszyny i
oczekiwanym przez niego rezultatow. Nabywca jest odpowiedzialny za prawidtowg obstuge
maszyny, zgodnie z regutami sztuki pracy i z przepisami.

W zadnym przypadku UNIA nie ma zadnych obligacji co do uzyskania finalnego rezultatu.

> ZAKRES ZASTOSOWANIA | OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

Gwarancja nie moze by¢ przyznana ani przeniesiona na jakgkolwiek osobe bez wczesniej
otrzymanej pisemnej zgody UNIA.

Sprzedawcy naszych maszyn nie majg zadnego prawa ani petnomocnictwa do podejmowania
jakiejkolwiek decyzji, zaréwno umysinych jak i domniemanych w imieniu UNIA.

Pomoc techniczna UNIA lub upowaznionego serwisu do naprawy lub dziatania maszyn nie
pocigga za sobg zadnej odpowiedzialnosci i w zadnym przypadku nie moze pociggaé za sobg
uniewaznienia lub przekroczenia warunkéw niniejszej gwarancji.



» PROCEDURA REALIZACJI GWARANCJI: DO PRZESTRZEGANIA PRZEZ
SPRZEDAWCE ORAZ NABYWCE

Procedura realizacji gwarancji zaréwno po stronie sprzedawcy jak i po stronie uzytkownika musi by¢
zgodna z nastepujgcymi zaleceniami:

A)

B)

C)

D)

ZWROT PRZEZ SPRZEDAWCE CERTYFIKATU GWARANCYJNEGO POPRAWNIE
WYPELNIONEGO | PODPISANEGO PRZEZ SPRZEDAWCE | KUPUJACEGO.

Whniosek gwarancyjny musi by¢ sporzgdzony na dokumencie « WNIOSEK GWARANCYJNY »
UNIA i wystany listem poleconym przez sprzedawce do Serwisu Technicznego producenta w
terminie 10 dni, liczac od daty awarii. Ten wniosek gwarancyjny musi by¢ wypetiony w sposob
czytelny przez sprzedawce i musi zawiera¢ nastepujgce informacije:

- Nazwa i adres sprzedawcy, nr kodu,

- Nazwa i adres nabywcy,

- Typ maszyny,

- Szerokos$c¢ robocza,

- Numer fabryczny maszyny,

- Data dostawy do nabywcy,

- Data wystgpienia awarii,

- Doktadne numery katalogowe wymienionych czesci, nr i data faktury,
- Marka i model wspoétpracujacego ciggnika,

- Szczego6towy opis i domniemane przyczyny awarii,

- Powierzchnia pracy, ktérg wykonata maszyna,

- Powierzchnia uzytkéw rolnych w gospodarstwie

- Rodzaj gleby, % gleby gliniastej,

- Kopie faktur dotyczgcych zakupu czesci zuzywajacych sie.

- kamienie |:| tak |:| nie

wymienione czesci |:| tak |:| nie (wystac ksero faktury)

Czesci uwazane za wadliwe musza by¢ przestane przez sprzedawce do firmy UNIA w celu
przeprowadzenia ekspertyzy, wraz z obiema stronicami Wniosku gwarancyjnego do tego
przewidzianymi. Sprzedawca musi zaméwi¢ u producenta odpowiednie czesci zamienne, by
wymieni¢ czesci wadliwe lub uszkodzone. Koszty transportu zwigzane z wysytka jak i zwrotem
czesci sg ponoszone przez wysytajgcego.

Ostateczna decyzja o uznaniu gwarancji nalezy do Dyrekcji technicznej lub Dyrekcji
generalnej UNIA. Ta decyzja, niezaleznie od przedmiotu, do ktérego odnosi sie gwarancja, jest
definitywna i nieodwotalna. Kupujgcy zobowigzuje sie do zaakceptowania tej decyzji zaréwno w
zakresie uszkodzenia jak i wymiany jednej lub wielu czesci. Pracownicy handlowi UNIA nie sg
upowaznieni do podejmowania takich decyzji, w przypadku podjecia takich decyzji sg one
niewazne.

UWAGA : W przypadku odmowy uznania gwarancji, cze$¢ przez osiem dni pozostaje do dyspozycji klienta ; po tym
okresie cze$¢ zostanie ztomowana.

Sprzedawcy maszyn w zadnym przypadku nie majg prawa do podejmowania jakiejkolwiek decyzji
w imieniu UNIA.



2.1. KLAUZULA WYLACZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

Firma UNIA nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody (i wszystkie posrednio wynikajgce z nich
konsekwencje) spowodowane jedng przyczyng lub wieloma przyczynami opisanymi ponize;j:

- Nieprawidtowe zastosowanie maszyny, niezgodne z przeznaczeniem.

- Nieprzestrzeganie zaleceh konstruktora i znajdujgcych sie w niniejszej instrukcji
obstugi, zwlaszcza w zakresie : bezpieczenstwa, montazu, uruchomienia, obstugi,
dziatania i konserwacji.

- Nieprawidtowy montaz, uruchomienie, obstuga i konserwacja maszyny.

- Uzycie maszyny z uszkodzonymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi Ilub Zle
zamocowanymi albo niesprawnymi.

- Potagczenie maszyny z innymi urzadzeniami lub maszynami bez uzyskania pisemnej
zgody UNIA i/lub nieprzestrzeganie zalecen konstruktora ciggnika lub pozostatych
urzadzen lub maszyn.

- Modyfikacja przeprowadzona na maszynie bez uzyskania pisemnej zgody UNIA.

- Montaz na maszynie czesci zamiennych, podzespotéw lub wyposazen, ktére nie sg
oryginalne lub nie sg zalecane przez UNIA.

- Brak nadzoru na czesciami zuzywajgcymi sie maszyny.

- Wykorzystanie maszyny poza kadrem okreslonego zastosowania przez konstruktora.

- Nieprawidtowa naprawa i konserwacja.

- Wypadki powstate w wyniku dziatania ciat obcych, przypadku lub sity wyzsze;.

Ponadto, firma UNIA nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci za szkody cielesne wtasciciela
lub osoby postronnej, ani na posrednio wynikajgce z tego konsekwencje odnoszace sie lub nie do
jakiej$ wady. Przypominamy, ze nalezy zachowac bezpieczng odlegtos¢ od maszyny, minimum 50
metrow.

Wszelkie roszczenia dotyczgce powstatych szkdd lub zniszczen, ktére nie wystgpity bezposrednio na
maszynie sg wytgczone z zakresu gwarancji.

Firma UNIA nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku btedéw w
prowadzeniu lub w uzywaniu maszyny.

Firma UNIA nie moze byC¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci w celu uzyskania naprawy szkoéd
powstatych w wyniku przestoju maszyny, wynikajgcych z wady lub awarii tej maszyny.



2.2. ZASTOSOWANIE MASZYNY ZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM

Maszyny produkowane przez firme UNIA muszg by¢ uzywane wylgcznie do prac, dla ktérych zostaty
zaprojektowane:

Praca na polach uprawowych w normalnych warunkach

W przypadku szkody zwigzanej z zastosowaniem maszyny poza okreslonym przez konstruktora
zakresem zastosowania, konstruktor jest catkowicie zwolniony z odpowiedzialnosci.

Nalezy uzywac¢ maszyne wytgcznie w doskonatym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem i
z doskonatg znajomoscig ryzyka.

Zastosowanie maszyny zgodnie z przeznaczeniem obejmuje rowniez:

- Przestrzeganie zalecen dotyczgcych uzytkowania, obstugi i konserwacji, okreslonych przez
konstruktora.

- Przestrzeganie wszystkich zalecenn zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, zwlaszcza
zalecen dotyczacych bezpieczenstwa.

- Uzywanie wytgcznie czesci zamiennych, podzespotow lub wyposazen oryginalnych lub
zalecanych przez konstruktora.

Maszyny UNIA nie mogg byt tgczone z innymi maszynami lub urzadzeniami bez wczesniejszego
uzyskania na to pisemnej zgody UNIA.

Dla wszelkich potgczen, uzytkownik musi ponadto przestrzega¢ zalecen okreslonych przez
konstruktora ciggnika.

Maszyny UNIA moga by¢ obstugiwane, naprawiane i konserwowane tylko przez osoby kompetentne,
ze znajomoscig charakterystyki i sposobow obstugi maszyny.
Te osoby muszg by¢ tez poinformowane o niebezpieczehstwach, na ktére mogg by¢ narazone.

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania:

> przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP).

» Kodeksu pracy.

» Przepisoéw o ruchu drogowym (Kodeks ruchu drogowego).
Uzytkownik musi réwniez przestrzega¢ wszystkich ostrzezen umieszczonych na maszynie. Wszelkie
zmiany konstrukcyjne dokonane na maszynie dokonane przez uzytkownika lub jakgkolwiek inng
osobe, bez oficjalnego i pisemnego powiadomienia o zgodzie konstruktora, sg przeprowadzane na
odpowiedzialno$¢ wiasciciela maszyny.

W przypadku szkéd wynikajgcych z zastosowania maszyny niezgodnego z przeznaczeniem :

» odpowiedzialno$¢ lezy catkowicie po stronie uzytkownika,
» w zadnym przypadku firma UNIA nie ponosi odpowiedzialnosci za te szkody.
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2.3. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.3.1. Zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa

2.3.1.1. Wprowadzenie

Wiekszos¢ wypadkéw, ktére majg miejsce podczas pracy, konserwacji lub w czasie przejazdow
wynikajg z braku przestrzegania elementarnych regut dotyczacych bezpieczenstwa. W konsekwencji,
bardzo wazne jest, aby kazda osoba majgca pracowaé z tg maszyng skrupulatnie przestrzegata
fundamentalnych regut przedstawionych w dalszej czesci, podobnie jak ostrzezeh zawartych na
naklejkach umieszczonych na maszynie.

Maszyna zostata zaprojektowana do dokfadnej pracy, zawsze musi znajdowaé sie w doskonatym
stanie roboczym i moze byé naprawiana wytgcznie z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych UNIA.

Maszyna moze by¢ obstugiwana, naprawiana i konserwowana wytgcznie przez osoby kompetentne,
ze znajomoscig charakterystyki i sposobéw obstugi maszyny oraz przeszkolone w zakresie regut
dotyczacych bezpieczehstwa i zapobiegania wypadkom oraz niebezpieczenstw, na ktére mogg byc¢
narazone.

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie zgodnie ze swoim przeznaczeniem, w stanie niestanowigcym
zadnego ryzyka dla bezpieczenstwa. Nalezy natychmiast naprawi¢ usterki, ktére mogg mie¢ wptyw na
bezpieczenstwo.

Uzytkownik jest zobowigzany do skrupulatnego przestrzegania zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
zamieszczonych w niniejszej instrukcji obstugi oraz znajdujgcych sie na naklejkach rozmieszczonych
na maszynie.

Jest réwniez zobowigzany do przestrzegania obowigzujgcych przepisow w zakresie zapobiegania
wypadkom, bezpieczenstwa i higieny pracy, kodeksu pracy, medycyny pracy oraz przepiséw ruchu
drogowego.

Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa, umieszczone w niniejszej instrukcji obstugi i oswoi¢ sie z urzgdzeniami sterujgcymi.

Maszyny nigdy nie mozna powierzac osobie, ktéra nie zostata przeszkolona, aby nig pracowac.

Odpowiedzialnos¢ i gwarancija :

Oprécz innych przypadkéw, o ktérych mowa w niniejszej instrukcji, producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody (osobiste lub materialne) wynikajgce z jednej przyczyny lub wielu
nastepujgcych przyczyn:

- Nieprzestrzeganie =zaleceh konstruktora, figurujgcych w tej instrukcji obstugi,
zwtaszcza dotyczgcych : bezpieczenstwa, montazu, uruchomienia, obstugi, dziatania i
konserwaciji.

- Zastosowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem.

- Nieprawidtowy montaz, uruchomienie i konserwacja maszyny.

- Uzycie maszyny z uszkodzonymi urzgdzeniami ochronnymi i zabezpieczajacymi lub
zle zamocowanymi albo niesprawnymi.

- Potagczenie maszyny z innymi urzadzeniami lub maszynami bez uzyskania pisemnej
zgody UNIA i/lub w przypadku nieprzestrzegania zaleceh konstruktora
wspotpracujgcego ciggnika, innych urzadzen lub maszyn.

- Przeprowadzenie modyfikacji na maszynie bez pisemnej zgody UNIA.

- Montaz na maszynie czesci zamiennych, podzespotéw lub wyposazen, ktére nie sg
oryginalne lub nie sg zalecane przez UNIA.

- Brak nadzoru na czesciami zuzywajgcymi sie¢ maszyny.

- Zastosowanie maszyny poza okreslonym przez konstruktora przeznaczeniem.

- Nieprawidtowa naprawa i konserwacja.
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- Wypadki powstate w wyniku dziatania ciat obcych, przypadku lub sity wyzszej.
Oprocz innych przypadkéw, o ktérych mowa w niniejszej instrukcji, wszelkie roszczenia dotyczgce

sprawowania gwarancji w wyniku powstatych szkéd z powodu lub powoddw wymienionych powyzej,
sg wykluczone.

2.3.1.2. Zalecenia do przestrzegania przed uzyciem maszyny

Nalezy nosi¢ dobrze dopasowane ubrania. Ubrania zbyt luzne moga byé wciagniete przez
elementy pracujace maszyny, znajdujace sie w ruchu.

Nalezy zaopatrzy¢ sie w odziez ochronng, odpowiednia do wykonywanej pracy (rekawice
ochronne, buty ochronne, okulary ochronne, kask ochronny, stuchawki chronigce przed hatasem...).

Nalezy by¢ swiadomym, ze maszyny uprawowe, nawet o matej szerokosci, posiadajg
podzespoly wykonujgce agresywna prace (zeby, redlice, talerze...) mogace spowodowaé
powazne uszkodzenia ciata w razie wypadku.

Przed kazdym rozpoczeciem pracy, nalezy sprawdzi¢ najblizsze otoczenie maszyny, czy nie ma
wokot niej niepozagdanych oséb (dziecil).
Nalezy zapewni¢ sobie odpowiednig widocznos¢!

Przed kazdym rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy przednia 0$ ciggnika jest wystarczajgco obcigzona,
aby unikna¢ wypadku. W razie potrzeby zamocowac¢ przednie obcigzniki na ciggniku.

Przed kazdg pracg sprawdzi¢ dokrecenie $rub i nakretek. W razie koniecznosci dokrecié.
Skontrolowa¢ roéwniez stan podzespotéw i ich elementdw mocujgcych, zgodnie z zaleceniami z
niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie przeprowadzania manewréw zwigzanych z rozktadaniem i skitadaniem maszyny,
zadna osoba nie moze znajdowa¢ sie w poblizu maszyny w promieniu mniejszym niz 50
metréw od maszyny.

Sprawdzi¢, czy maszyna zostata poprawnie przyczepiona do ciggnika.
Zawsze umieszcza¢ w odpowiednich miejscach zawleczki i uktady blokujgce.
Sprawdzi¢, czy maszyna zapewnia bezpieczeninstwo dla osob.

Przed kazdym uzyciem nalezy upewni¢ sie, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne sg
na swoich miejscach i czy sg sprawne. Kazdg zuzytg lub uszkodzong ostone nalezy bezzwtocznie
wymieni¢ na nowa.

Oddali¢ kazda osobe i zwierze ze strefy niebezpieczenstwa pracujgcej maszyny. Nalezy
zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od maszyny, wynoszaca minimum 50 metréw.

Wykonac¢ prébny przejazd maszyna, aby stwierdzi¢ ewentualne uszkodzenia zewnetrzne i sprawdzi¢
stan urzadzen ochronnych.

Jedynie osoby wyznaczone przez witasciciela maszyny, ktére zostaly przeszkolone i poinstruowane
mogg pracowa¢ maszyng. Operator jest odpowiedzialny wzgledem oséb trzecich, gdy pracuje
maszyna.
Wiasciciel maszyny musi:

- Przekazaé operatorowi instrukcje obstugi maszyny.

- Upewni¢ sie, ze operator przeczytat instrukcje obstugi i rozumie ja.

- Upewni¢ sie, ze operator zna fundamentalne zalecenia w zakresie bezpieczehstwa pracy i

zapobiegania wypadkom.
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2.3.1.3. Zalecenia do przestrzegania, gdy maszyna jest
przyczepiana do ciggnika i odczepiana od ciggnika

Zwrdci¢ uwage na dopuszczalne mozliwosci podtgczenia miedzy uktadem przyczepienia maszyny a
trzypunktowym uktadem zawieszenia ciggnika.
Maszyny muszg by¢ kompatybilne (maszyna i ciggnik).

» Sprawdzié¢, czy ciagnik posiada odpowiednig charakterystyke do przyczepienia do
niego maszyny.

OSTRZEZENIE :

W razie niepoprawnego podigczenia maszyny do ciggnika moze wystapi¢ rozerwanie maszyny
podczas pracy, niestabilno$¢ pod obcigzeniem, niewystarczajaca zwrotnosé i moc dziatania
uktadu hamulcowego ciaggnika.

Upewni¢ sie, czy ciggnik spetnia wymagania przed przystgpieniem do przyczepienia do niego
maszyny.

Maszyna moze by¢ przyczepiona do ciggnika lub zawieszana na ciggniku tylko wtedy, jesli spetnia on
pozgdane wymagania.

Przeprowadzi¢ probe hamowania, aby sprawdzi¢, czy ciggnik moze zapewni¢ hamowanie zgodne z
przepisami, podobnie postagpi¢, gdy do ciggnika przyczepiono / zawieszono maszyne.

Wymagania wzgledem ciggnika dotyczg w szczegdélnosci :

- Dopuszczalnej masy catkowitej.

- Dopuszczalnego nacisku na os.

- Dopuszczalnego nacisku na punkt zaczepu ciggnika.

- Dopuszczalne obcigzenie zamontowanego ogumienia.
- Dopuszczalnego obcigzenia zaczepu ciggnika.

Powyzsze informacje znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej lub w dowodzie rejestracyjnym
ciggnika a takze w jego instrukcji obstugi.

Nacisk na przednig o$ ciggnika musi by¢ réwny przynajmniej 20% masy wtasnej ciggnika.

= Obliczenie rzeczywistych wartosci masy catkowitej ciggnika, obcigzenia jego osi i mozliwosci
obcigzenia ogumienia a takze wymaganego minimalnego docigzenia, wymaga :

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika wskazana w dowodzie rejestracyjnym musi by¢ wieksza od
sumy :

- Masy wtasnej ciggnika,

- Obcigznikow

- Masy catkowitej maszyny zawieszanej lub nacisku maszyny przyczepiane;j.

To zalecenie stosuje sie tylko w Niemczech:

W przypadku nieprzestrzegania obcigzen na oS i/lub dopuszczalnej masy catkowitej, po wyczerpaniu
wszystkich mozliwosci, kompetentna jednostka prawna danego Landu moze wystawic, na podstawie
raportu upowaznionego eksperta z zakresu ruchu pojazddéw silnikowych i za zgodng konstruktora,
dokument dotyczgcy dopuszczenia do ruchu, zgodnie z artykutem 70 niemieckiego prawa
dotyczgcego dopuszczania pojazdéw do ruchu drogowego i wyznaczy¢ obowigzek posiadania
odpowiedniego zezwolenia zgodnie z niemieckimi przepisami o ruchu drogowym.

Potgczenie maszyn: nie wolno taczy¢ ze sobg maszyn niekompatybilnych Ilub ktére sg
niekompatybilne z ciggnikiem.
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Firma UNIA nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku szkéd powstatych w wyniku
potaczenia maszyn, na ktére nie zostato udzielone pisemne pozwolenie UNIA.

Niebezpieczenstwo wypadkéw zwigzane z rozerwaniem podzespoldw w czasie pracy,
wynikajace z niedozwolonego potaczenia.

Przyczepianie i odczepianie sg czynnosciami stanowigcymi ryzyko uszkodzenia ciata.

» Przed przyczepieniem lub odczepieniem maszyny:

- Opusci¢ maszyne na stabilne podtoze.
- Zabezpieczy¢ maszyne klinami i podja¢ wszelkie konieczne czynnosci, aby zapobiec
przypadkowemu przemieszczeniu sie ciggnika.

Maszyna moze by¢ przyczepiona wytgcznie do przewidzianych do tego celu punktow zaczepowych,
zgodnie z zasadami w tej materii.

Podczas przyczepiania nalezy pamietac, by nie przekroczy¢ :
- Calkowitej dopuszczalnej masy ciggnika.
- Dopuszczalnych obcigzen na osie ciggnika.
- Dopuszczalnych obcigzen ogumienia ciggnika.

Podczas przeprowadzania czynnosci przyczepiania lub odczepiania,

zadna osoba nie moze znajdowa¢ sie miedzy kotami ciaggnika a maszyna.

2.3.1.4. Zalecenia dotyczgce uzytkowania maszyny

OSTRZEZENIE

Wystepowanie ryzyka zgniecenia, ciecia, szarpania, zablokowania i uderzenia zwigzanego z
brakiem zachowania bezpieczenstwa podczas przejazdow lub dziatania.

Przed kazdym uruchomieniem, nalezy sie upewni¢, czy maszyna i ciggnik sg w stanie przemieszczac¢
sie oraz dziata¢ w petni bezpiecznie.

Nigdy nie wolno wchodzié na maszyne ani na niej przebywaé, gdy znajduje sie w ruchu.

Nigdy nie pracowac jadac do tytu.

Nie pozwala¢ dzieciom wchodzi¢ na ciggnik lub na maszyne lub na zabawe w ich poblizu,
nawet jesli maszyna nie pracuje.

Przed wszelkim uzyciem lub manewrowaniem maszyng nalezy oddali¢ wszystkie osoby
znajdujace sie w strefie przeprowadzania manewréw lub uzytkowania.

Elementy maszyny sterowane przez zewnetrzng site zawierajg strefy zgniotu lub ciecia. Nalezy
zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od tych stref ryzyka.

Zachowa¢ $wiadomos$c¢ ukrytych przeszkdd (kamienie, korzenie, przewody, kable, itp.) w razie kolizji z
jakas przeszkoda.

"'_.. Konieczne jest zatrzymanie napedu, wylaczenie silnika ciggnika, wyciagniecie kluczyka
- ze stacyjki zaptonowej i odczekanie na catkowite zatrzymanie sie¢ maszyny.

Przed ponownym podjeciem pracy, skontrolowa¢ maszyne, aby zlokalizowa¢é ewentualne
uszkodzenia. Jesli przeszkode stanowi przewod elektryczny lub przewdd gazowy, nalezy powiadomié
kompetentne jednostki.
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W czasie pracy maszynga, kamienie lub niepozadane przedmioty mogq by¢ wyrzucone na bardzo duzg
odlegtosc.

Oddali¢ kazdg osobe Ilub zwierze, ktéore moglyby by¢ narazone na przebywanie w
niebezpiecznej strefie maszyny.

Nie wolno przebywac¢ w strefie roboczej maszyny, ani w strefie nawrotu lub obrotu maszyny.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy regularnie przeprowadzac¢ kontrole wizualne maszyny w celu
wykrycia ewentualnych szkdéd zewnetrznych i aby upewni¢ sie o dobrym dziataniu urzadzen
ochronnych i zabezpieczajgcych. Nalezy takze regularnie przeprowadzaé kontrole réznych ustawieh.

Nie zbliza¢ sie do maszyny zanim nie zatrzymaja sie na niej wszystkie czesci pracujace
[ w ruchu! Przebywaé w bezpiecznej odlegtosci, minimum 50 metréw od maszyny.

» W zakresie prowadzenia :

Prowadzenie ciggnika z zawieszong lub przyczepiong maszyng nalezy dopasowac, aby w petni i w
kazdym warunkach sprawowac kontrole zaréwno nad ciggnikiem jak i maszyna.

W zwigzku z tym nalezy wzig¢ pod uwage swoje osobiste zdolnosci, warunki dotyczgce stanu gruntu
lub szosy, natezenie ruchu drogowego, widocznos¢ i warunki pogodowe, charakterystyke
prowadzenia ciggnika oraz warunki uzytkowania, gdy maszyna jest zawieszana lub zaczepiana.
Przestrzegac regut ostroznosci i bezpieczenstwa dyktowanych przez kazda sytuacje.

Predkos¢ i tryb jazdy zawsze muszg by¢ dopasowane do terenu, drég publicznych i drég polnych.

Na terenach pofatdowanych lub gdy wystepujg krotkie zakrety, nalezy zmniejszy¢ predkosc jazdy.
Podczas pokonywania zakretéw nalezy pamieta¢é o zachodzeniu maszyny oraz o masie
bezwtadnosciowej maszyny zawieszanej.

W kazdych warunkach nalezy unika¢ nagtych zmian kierunkéw jazdy.

Nie wolno opuszczaé stanowiska pracy tak dtugo, dopoki sprzet nie zostanie catkowicie zatrzymany,
silnik ciggnika musi by¢ zgaszony a hamulec postojowy zaciagniety.

Nie wolno transportowaé¢ zadnej osoby ani zwierzat na maszynie lub dodatkowych narzedziach
podczas pracy ani podczas transportu.

> W przypadku przejazdéw drogami publicznymi :

Przestrzegac przepisow ruchu drogowego obowigzujagcym w kraju uzytkowania.

Przed kazdym wjazdem na droge publiczng, nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe
o maszyny, odkreci¢ lub zdjaé elementy ponadgabarytowe.

Uwzgledni¢ dopuszczalne szerokosci transportowe oraz wysokos$¢ transportowg w zaleznosci od
przyczepionej maszyny, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przed wjazdem na droge publiczng upewnic sie, czy maszyna zawieszana jest wyposazona w uktad
oswietlenia i sygnalizacyjny zgodny z wymogami obowigzujgcych przepisow.

Tylny uktad oswietleniowy UNIA moze by¢ zdemontowany na czas pracy, upewni¢ sie, czy zestaw
sygnalizacji zostat poprawnie zamontowany.

Sprawdzi¢, czy zestaw dobrze dziata oraz czysto$¢ zestawu. Wymieni¢ wszelkie brakujgce lub
uszkodzone wyposazenie.

Przed wjazdem na droge publiczng nalezy zamocowaé wszystkie elementy ruchome maszyny w
pozycji transportowej, aby unikng¢ niebezpiecznej zmiany ich pozycji. Sprawdzi¢ réwniez dokrecenie
Srub i nakretek oraz sprawdzi¢, czy wszystkie cze$ci maszyny zostaty poprawnie zamocowane, aby
unikng¢ jakiegokolwiek przemieszczenia sie lub odtgczenia.
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Jesdli Panstwa maszyna jest sktadana hydraulicznie, to uktad blokujgcy musi by¢ wigczony.

Przestrzegaé zalecen dotyczgcych zmiany pozycji maszyny z roboczej na transportowa, zawartych w
instrukcji obstugi.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ :
- Podtaczenie przewodow zasilajgcych.
- Uktad hamulcowy i instalacje hydrauliczna.

Jesdli maszyna nie jest oryginalnie wyposazona, to przewidzie¢ urzgdzenia sygnalizacyjne: belke ze
Swiattami, Swiatta odblaskowe, tablice lub samoprzylepne tasmy odblaskowe.

Zadbac, aby maszyna lub urzgdzenia dodatkowe nie przestaniaty tylnych Swiatet ciggnika.
Upewnic sig, czy cisnienie w ogumieniu ciggnika jest poprawne.
Upewnic sig, czy ciggnik wraz z osprzetem jest stabilny.

Zamocowaé obcigzniki z przodu i z tylu w celu zachowania efektywnosci dziatania uktadu
hamulcowego i kierowniczego.

Nacisk na przednig o$ ciggnika musi by¢ réwny przynajmniej 20% masy wiasnej ciggnika, aby
zapewni¢ wystarczajgcg sterownos$c¢.

Gdy ciagnik jest pod obcigzeniem, nigdy nie jezdzi¢ z predkoscia przekraczajacg 25 km/h.
Przed wjazdem na droge publiczng oczy$ci¢ maszyne z zebranej na niej gleby.

Po zjechaniu z drogi publicznej, zadba¢ o wyczyszczenie szosy i oczyszczenie jej z btota
pozostawionego przez ciggnik, maszyne i narzedzia.

Podczas transportu drogg publiczng odpowiedzialnym jest kierowca/wtasciciel.

2.3.1.5. Zalecenia dotyczgce przeprowadzania czynnoSci na
maszynie

Szczegdlnie podczas zwigzanych z czyszczeniem, konserwacjg i naprawa.

Przestrzega¢ zalecen dotyczacych konserwacji maszyny zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi.

Przed przeprowadzeniem wszelkich czynno$ci na maszynie :

- Zadba¢ bezwzglednie o to, aby maszyna zostata opuszczona na stabilne podtoze.

- Zatrzyma¢ silnik ciggnika, wyciggnaé kluczyk ze stacyjki zaptonowej, zaczekaé
na catkowite zatrzymanie si¢ wszystkich czesci pracujagcych w ruchu i
zaciggna¢ reczny hamulec postojowy.

- Opusci¢ maszyne na ziemig, wytgczy¢ cisnienie w instalacji hydraulicznej i zaczekaé
az maszyna ostygnie.

- Zabezpieczy¢ maszyne i jej elementy, ktdére znajdujg sie w pozycji uniesionej, aby
unikng¢ wszelkiego przypadkowego opuszczenia.

- Zablokowaé maszyne klinami.

W przypadku wykorzystania myjki wysokocisnieniowej lub urzgdzenia myjgcego za pomocg pary,
nalezy przestrzega¢ ponizszych punktach :
Nie czysci¢ komponentéw elektrycznych ani hydraulicznych.
Nigdy nie kierowaé strumienia cieczy z rozpylacza myjki wysokocisnieniowej lub
urzgdzenia myjgcego za pomocg pary bezposrednio w kierunku punktéw smarowania
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i tozysk.
Zachowadé rowng odlegto$¢ miedzy rozpylaczem a maszyna.
Przestrzega¢ zalecen dotyczgcych uzytkowania myjek wysokocisnieniowych.

Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng dopasowang do majacej by¢é przeprowadzonej pracy.
Szczegdblnie chodzi o noszenie obuwia ochronnego i rekawic w przypadku manipulowania
ostrymi czesciami.

Podja¢ wszelkie konieczne kroki ostroznosci zwigzane z adaptacja czesci roboczych, ktére sa
ciezkie i ostre.

Maszyna moze by¢ obstugiwana, naprawiana i konserwowana tylko przez osoby kompetentne, ze
znajomoscig charakterystyki i sposobdw obstugi maszyny.

Do naprawy maszyny nalezy uzywa¢ wytacznie oryginalnych czesci zamiennych UNIA.

Na metalowe czesci, ktore nie sg pomalowane, nalezy natozy¢ grubg warstwe srodka antykorozyjnego
lub smaru.

W zaleznosci od typu maszyny: przed przeprowadzeniem prac na instalacji elektrycznej lub przez
kazdg czynnoscig spawalniczg, nalezy odigczy¢ wigzki elektryczne tgczace z ciggnikiem. Odtgczy¢
przewody od akumulatora i alternatora.

Nie spawac¢ ani nie uzywaé¢ palnika w poblizu cieczy znajdujacych sie pod cisnieniem lub w
poblizu produktéw tatwopalnych.

2.3.1.6. Zalecenia dotyczgce instalacji

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i elementy elektroniczne, ktérych funkcjonowanie
moze by¢ zakiécone emisjg fal elektromagnetycznych pochodzgcych z innych maszyn. Taki wptyw
moze stanowi¢ zrodio niebezpieczenstwa dla osob, jedli zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa nie
beda przestrzegane. Oto te zalecenia:

» W przypadku pdzniejszej instalacji maszyn i lub komponentéw elektrycznych
na maszynie, z podtgczeniem instalacji elektrycznej na pokfadzie, uzytkownik
musi wczesniej sprawdzié, czy instalacja nie powoduje zaktécen na poziomie
elektronicznym pojazdu lub innych podzespotéw.

» Upewni¢ sie, czy komponenty elektryczne i elektroniczne zainstalowane w
pozniejszym terminie sg zgodne z wymogami normy 2004/108/CEE
dotyczacej kompatybilnoéci elektromagnetycznej w swojej aktualnej wersji i
czy znajduje sie na nich oznaczenie CE.

Przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek czynnosci na instalacji elektrycznej, nalezy odtgczyé biegun
ujemny od akumulatora.

Uzywac¢ tylko zalecanych bezpiecznikow. Uzycie bezpiecznika o zbyt wysokim natezeniu (zbyt duza
wartos¢ amperowa) moze pociggng¢ za sobg uszkodzenie instalacji elektrycznej i stanowié¢ ryzyko
pozaru.

Zadbaé¢ o poprawne podtgczenie biegunéw akumulatora, rozpoczynajgc od bieguna dodatniego,
nastepnie podtgczy¢ biegun ujemny. Podczas odigczania tych biegunéw, najpierw rozpocza¢ od
odfgczenia bieguna ujemnego, a nastepnie odigczy¢ biegun dodatni.

Pamieta¢ o systematycznym naktadaniu kapturka ochronnego na biegunie dodatnim akumulatora.
Uwaga na ryzyko wybuchu w przypadku dotkniecia do masy!

Ryzyko wybuchu : unikaé tworzenia iskier i trzymania otwartego ognia w poblizu akumulatora.
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2.3.1.7. Zalecenia dotyczgce instalacji hydraulicznej

Jesdli Panstwa maszyna jest wyposazona w instalacje hydrauliczng, to nalezy przestrzega¢
nastepujgcych zalecen:

IJUWAGA ! Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod ci$nieniem ! |

Przed podtgczeniem sitownikdw i podzespotéw hydraulicznych, nalezy zadba¢ o poprawne
podtgczenie obwodow, zgodnie z zaleceniem konstruktora.

W celu uniknigcia btedoéw w podigczaniu, oznaczy¢ gniazda i szybkoztgcza hydrauliczne miedzy
ciggnikiem i maszyna.

Przed podtgczeniem przewodu do instalacji hydraulicznej ciggnika, upewni¢ sie czy obiegi, po stronie
ciggnika i po stronie maszyny sg w doskonale czystym stanie i nie znajduja sie pod ciSnieniem.

Przed przystgpieniem do podtgczenia, upewnic sie, czy szybkoztgcza hydrauliczne maszyny i ciggnika
$g 0czyszczone z zanieczyszczen.

Przed przeprowadzeniem wszelkich czynnosci na instalacji hydraulicznej, nalezy opusci¢ maszyne,
wylgczyé cisnienie w obiegu, wytgczy¢ silnik ciggnika, zaciaggng¢ hamulec postojowy i wyciggnaé
kluczyk ze stacyjki zaptonowe;j.

Przed przeprowadzeniem wszelkich czynnosci odczeka¢ az maszyna ostygnie i roztadowac
akumulatory instalacji hydraulicznej.

Regularnie kontrolowa¢ przewody hydrauliczne. Uszkodzone lub zuzyte przewody muszg byé
bezzwlocznie wymienione. Wizualnie sprawdzi¢ stan przewoddéw hydraulicznych, aby wykry¢ kazdg
oznake rozdarcia lub nadmiernego zuzycia.

W przypadku wymiany przewoddéw hydraulicznych, pamieta¢ o wymianie przewodéw na nowe, o
takich samych parametrach i jakosci, ktére sg zalecane przez konstruktora maszyny.

Po kazdym uzyciu maszyny nalezy oczysci¢ szybkoztgcza hydrauliczne i zabezpieczy¢ je kapturkami
ochronnymi. Wymieni¢ szybkoztgcza, ktére zle sie blokujg lub ktdre ciekna.
Przewody hydrauliczne nigdy nie mogg by¢ ciggniete po ziemi.

W przypadku zlokalizowania wycieku, nalezy podjg¢ wszelkie $rodki ostroznosci, aby zapobiec
wypadkom. Nigdy nie probowa¢ hamowaé wycieku rekg lub palcami!

Kazda ciecz znajdujaca sie¢ pod cisnieniem, zwlaszcza olej z instalacji hydraulicznej, moze
przebi¢ sie przez skére i spowodowaé powazne obrazenia oraz infekcje.
W przypadku odniesienia obrazen nalezy natychmiast skonsultowac sie z lekarzem.

Aby unikngé wypadkéw spowodowanych niezamierzonymi ruchami hydraulicznymi lub przez obce
osoby, rozdzielacze hydrauliczne ciggnika muszg by¢ zablokowane, gdy nie sg uzywane lub w pozyc;ji
transportowe;.

2.3.1.8. Zalecenia dotyczgce uktadu hamulcowego

Uklad hamulcowy musi byé regularnie kontrolowany i konserwowany. Prace zwigzane z
konserwacjg i naprawg podobnie jak czynnosci regulacyjne mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel od uktadéw hamulcowych.

W przypadku niepoprawnego dziatania uktadu hamulcowego nalezy natychmiast zatrzymac ciggnik i
przystgpi¢ do naprawy.

Przed przystgpieniem do przeprowadzenia czynnosci na uktadzie hamulcowym, nalezy najpierw
opusci¢ maszyne na stabilne podtoze i zablokowaé jg klinami.
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Po przeprowadzeniu kazdej czynnosci regulacyjnej lub naprawczej na uktadzie hamulcowym, nalezy
przystgpi¢ o przeprowadzenia proby hamowania.

2.3.1.9. Zalecenia specjalne dotyczgce siewnikow UNIA

Poza zaleceniami majgcych zastosowanie do wszystkich maszyn, uzytkownik siewnika UNIA musi
przestrzega¢ nastepujacych zalecen :

Nigdy nie wchodzi¢ na inne elementy siewnika UNIA niz przewidziany do tego celu pomost. Na
siewnik mozna wchodzi¢ tylko podczas postoju i gdy silnik ciggnika jest wylaczony.

W przypadku prac na siewniku UNIA lub podczas przeprowadzania préby kreconej, siewnik musi
znajdowacé sie w bezpiecznej odlegtosci minimum 50 metréow. Instalacja hydrauliczna musi mie¢
wytgczone cisnienia (np. turbina nie moze by¢ napedzana) a tylna szyba ciggnika musi by¢ zamknieta,
a silnik ciggnika by¢ wytaczony, kluczyk wyciggniety ze stacyjki zaptonowe;j.

Zadbac, aby zadna osoba nie pozostata na siewniku oraz w jego poblizu w czasie zatadunku ziarnem.
Pomost UNIA moze by¢ wykorzystany wytgcznie podczas postoju siewnika.

Zawsze zadbac¢ o to, aby caty obszar odpowiadajgcy rozmiarom gabarytowym siewnika byt odstoniety.

Nie wolno znajdowac sie pod kotem stonecznym, gdy znajduje sie ono w pozycji transportowe;.

Podczas przeprowadzania préby kreconej sekcji rozdzielajgcej siewnika, uzytkownik musi uruchomic
koto stoneczne z zachowaniem ostroznosci, aby unikng¢ wypadku i zranienia ciata. Podczas
wykonywania obrotéw kotem zadna inna osoba nie moze znajdowac¢ sie w obszarze mniejszym niz 50
metrow wokot maszyny. Zadna osoba nie moze wktadaé palcow do rowkéw aparatu rozdzielajgcego
zanim ukfad przeniesienia napedu nie zostanie catkowicie zatrzymany.

Nalezy zachowa¢ najwiekszg ostroznos¢ podczas zmiany przetozen przektadni napedowej, podczas
obchodzenia sie z kotami zebatymi i fancuchem, aby unikngé wszelkich obrazen ciata. Zadna inna
osoba nie moze znajdowac sie w obszarze mniejszym niz 50 metréw wokét maszyny. Nalezy zadbac,
aby zachowaé bezpieczehstwo podczas zmiany két zebatych unikajgc wchodzenia na rame lub
talerze siewnika, gdyz mogtoby by¢ to niebezpieczne.

Zadbag¢, aby koto stoneczne byto chronione w transporcie, aby w nic nim nie uderzy¢ ani tez nikogo
nie zranic.

Podobnie, podczas uruchomienia turbiny, nalezy zachowaé bezpieczng odlegtos¢, gdyz istnieje ryzyko
odrzutu réznych elementéw (np. kawatkoéw ziemi, oleju, kamykéw, metalu...).

Podczas przejazdéw drogami publicznymi, zawsze zachowywac najwigkszg ostroznosc¢ i uwage. Pole
widzenia do tylu jest zredukowane podczas transportu, dlatego trzeba upewnic¢ sie przed cofaniem, ze
nic nie zagradza przestrzeni z tyt za maszyng (bezpieczna odlegtosé: 50 metrow).

W przypadku wyposazenia w czotowy zbiornik na ziarno, uzytkownik musi przestrzega¢ przepisow
drogowych obowigzujgcych w kraju uzytkowania maszyny. Je$li instalacja sygnalizacyjna ciggnika nie
jest wystarczajgca (lub nie dosyé widoczna), nalezy wyposazy¢ zbiornik czotowy w instalacje
oswietleniowg i tablice sygnalizacyjne.

Podczas pracy nalezy zachowaé bezpieczng odlegtosé¢ 50 metréow z powodu
/[ &% ryzyka odrzutu odtamkéw.

2.3.1.10. Zalecenia dotyczgce zabezpieczenia sprezynowego

Na wielu maszynach UNIA stosowane sg zabezpieczenia na blokach sprezynowych wstepnie
Scisnietych. Mogg one by¢ bardzo niebezpieczne podczas przeprowadzania czynnosci na maszynie,
jesli odpowiednie $rodki zabezpieczajgce nie zostang podjete.
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UWAGA! : Wszelkie czynnos$ci przeprowadzane na « BLOKU SPREZYNOWYM » musza byé
poprzedzone uzyskaniem pisemnego pozwolenia przez firme UNIA.

2.3.1.11. Zalecenia dotyczgce watkéw napedowych cardana

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnosci na watku napedowym, najpierw nalezy przeczytac

jego instrukcje obstugi oraz przestrzegaé¢ zalecenh producenta ciggnika.

2.3.1.12. Zalecenia dotyczgce zatadunkow i transportu

Poza odrebnymi, szczegélnymi umowami transportowymi :

- W przypadku wysylki ponizej trzech ton: przewoznik na wiasng odpowiedzialnos¢
przeprowadza czynnosci zwigzane z zatadunkiem, zablokowaniem klinami, mocowaniem i
roztadunkiem maszyny od momentu przejecia az po dostawe.

- W przypadku wysyiki powyzej trzech ton: czynnosci zwigzane z zatadunkiem, zablokowaniem
klinami, mocowaniem i roztadunkiem maszyny spadajg na zleceniodawce lub na odbiorce.
Odpowiedzialno$¢ za uszkodzenia maszyn podczas przeprowadzania tych czynnosci
spoczywa na osobie je przeprowadzajgce;j.

Odtad, z wyjatkiem specjalnych uméw transportowych, w przypadku wysytki powyzej 3 ton, Kupujacy
przeprowadza roztadunek maszyny na wiasng odpowiedzialnosé.

Podobnie, Kupujacy sprzedajgcy maszyne i dostarczajgcy ja, jako ekspedytor, przeprowadza
czynnosci zatadunkowe, blokujgce i mocujgce maszyny majacej by¢ przetransportowane;j.

W przypadku watpliwosci zwigzanych z roztadunkiem Ilub zatadunkiem, blokowaniem i
mocowaniem maszyny, nalezy skontaktowac sie z firma UNIA.

2.3.1.13. Miejsce pracy operatora maszyny

Maszyna moze by¢ obstugiwana tylko przez jednego operatora, z fotela operatora w kabinie ciggnika.

2.3.1.14. Dane dotyczgce poziomu emisji hatasu

Poziom cisnienia akustycznego wynosi 77 dB(A), jest on mierzony na poziomie ucha operatora

podczas dziatania, kabina ciggnika jest zamknieta.

Urzadzenie pomiarowe : NICETY SL801A.
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2.3.2. Symbole bezpieczenstwa na maszynie

Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od maszyny w czasie pracy. Ryzyko powaznego
zranienia. Zadba¢, aby osoby pozostaty poza strefg niebezpieczng maszyny tak diugo
jak dtugo pracuje silnik ciggnika.

Zachowaé bezpieczng odlegtos¢ od maszyny w chwili jej opuszczania. Ryzyko
powaznego zranienia. Zadbaé¢, aby osoby pozostaly poza niebezpieczng strefg
opuszczania maszyny.

Uwaga na niebezpieczenstwo zakleszczenia. Ryzyko powaznego zranienia.

W zadnym przypadku nie nalezy dotyka¢ zadnej niebezpiecznej strefy, jesli silnik
ciggnika jest wigczony i gdy watek napedowy cardana, instalacja hydrauliczna lub
instalacja elektroniczna sg wtgczone.

Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ z tytu ciggnika podczas przeprowadzania czynnosci.
Ryzyko powaznego zranienia.

Opis z naklejki obok:
UWAGA

UWAGA'! Nigdy nie przekraczaé maksymalnego 1. Podtaczyé przewdd oznaczony na czerwono do
cisnienia powietrza 60 mbar, gdyz grozi to rozdzielacza hydraulicznego ciggnika.

uszkodzeniem turbiny !

2. Podiaczyé przewdd oznaczony na niebiesko do gniazda
powrotu oleju na ciggniku.

3. Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza
60 mbar, gdyz grozi to uszkodzeniem turbiny.

Przeczyta¢ instrukcje obstugi i konserwacji oraz =zalecenia dotyczace

bezpieczenstwa przed uruchomieniem i przestrzegaé ich podczas dziatania.
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3. INSTRUKCJE TECHNICZNE

3.1. SIEWNIK PNEUMATYCZNY

3.1.1. Dane techniczne FENIX 3000/6

Pojemnosc¢ zbiornika : 3000 dm3
Gtowice rozdzielajace : 2x 20 wyjsé
Dozownik : Tworzywo
Naped dozownika : Elektryczny
Naped turbiny : Hydrauliczny

Maksymalny wydatek z 2 wylotéw

dozownika, srednica 90 mm 900 kg /godzing

Przygotowanie gleby : Brona talerzowa

Mozliwo$¢ odczepienia brony

. . : NIE
talerzowej od siewnika

Masa wtasna FENIX 3000/6
(moze zmienic¢ sie w zaleznosci
od wyposazenia ):

7600 Kg
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3.2. USTAWIENIA/OBStUGA SIEWNIKA PNEUMATYCZNEGO

WSTEP :
W miare mozliwosci nalezy przeczytac niniejszy rozdziat stojgc na przeciw maszyny.
Po dostawie maszyny nalezy sprawdzi¢, czy jej parametry sg odpowiednie. Nastepnie, nalezy

przeprowadzi¢ wszystkie wstepne czynnosci zwigzane z przygotowaniem od uruchomienia, wskazane
w niniejszej instrukcji obstugi.

3.2.1. Przyczepianie — Odczepianie siewnika

& Przed przystapieniem do przyczepiania Ilub odczepiania maszyny nalezy

BEZWZGLEDNIE zapoznac¢ sie z zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa.

odczepianiem, zadna inna osoba nie moze znajdowac sie w odlegtosci mniejszej niz 50

Podczas przeprowadzania czynnosci zwigzanych z przyczepianiem maszyny lub jej
& metréw od maszyny

Przed przystgpieniem do przyczepiania lub odczepiania maszyny FENIX 3000/6 , wazne jest, aby
upewnic sie czy:

- Maszyna jest lub bedzie spoczywaé na stabilnym podtozu i nikt nie znajduje sie w
promieniu mniejszym niz 50 metréw od maszyny.

- Ramiona podnosnika ciggnika zostaty wyregulowane na takg sama dtugosc.

- Zostato zachowane takie samo cisnienie w ogumieniu ciggnika.

- Ciagnik jest dopasowany do maszyny, ktéra ma by¢ na nim zawieszona i czy ciggnik jest
odpowiednio obcigzony.

- Ciagnik posiada odpowiednie ztgcza i gniazda dostosowane do maszyny, ktéra ma by¢ na
nim zawieszona.

- Podczas przyczepiania maszyny do ciggnika nie wolno przekraczac:
- Dopuszczalnej masy catkowitej ciggnika.
- Dopuszczalnych obcigzen ogumienia ciggnika.
- Dopuszczalnych obcigzen osi ciggnika.

Wymagania dotyczace ciagnika

Sprawdzi¢, czy ciagnik spetnia wymagania maszyny przed jej podigczeniem :
- Dopuszczalng mase catkowita.

- Dopuszczalne obcigzenie ogumienia.

W dowodzie rejestracyjnym ciggnika znajdg Panstwo dopuszczalne wartosci

dotyczace masy catkowitej, obcigzen osi i obcigzen ogumienia.
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3.3. Przygotowanie do uruchomienia turbiny FENIX

3.3.1. Podtgczenie przewoddw hydraulicznych

Podlaczy¢ przewéd hydrauliczny zasilania olejem do jednego z

gniazd jednostronnego dziatania na ciggniku (Patrz. : Rys. N°6).

Rys. N°

Oznaczy¢ typ gniazda, ktére znajduje sie na wolnym powrocie
oleju do zbiornika oleju ciggnika (ztacze do przykrecenia, ztgcze z
zaworem...) (Patrz.: Rys. N°7. Sprawdzi¢, czy w wolnym

powrocie oleju nie ma pozostajgcego cisnienia, zeby nie zakiocac

dobrej pracy turbiny.

Rys. N°7

Zaopatrzy¢ sie w adapter do podtgczenia ztgcza do zaworu zwrotnego silnika turbiny do
zaworu wolnego powrotu zbiornika na olej hydrauliczny ciggnika (Patrz. : Rys N°8).

UWAGA : Powrét BEZWZGLEDNIE musi byé podiagczony do zbiornika ciggnika =
WOLNY POWROT przed uruchomieniem turbiny ! Wypiecie wolnego powrotu w czasie
pracy, moze spowodowaé uszkodzenie silnika turbiny.
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Montaz turbiny

Wydatek : 241/min MAX

ATTENTION

Srednica przewodu idacego do zbiomika ciagnika
bezwzglednie musi by¢ identyczna jak pokazano.
Nie moze by¢ 2adnych odstepstw w Srednicy, gdyz
moina uszkodz|¢ turbine. Zigcza hydrauliczne musza

byt wylacznie 314,
Zlgcze 3/4
do podtaczenia Ziacze 1/2
wytacznie do podiaczenia
do wolnego powrotu, do rozdzielacza Rys. N°8
Nigdy nie podtaczad hydrauhcanQO.
do rozdzielaczy
hydraulicznych.
3.3.2. Ustawienie regulatora dla turbiny

W celu zmiany predkosci obrotowej turbiny nalezy uzyé pokretta
znajdujgcego sie na regulatorze. Wydatek oleju bedzie maksymalny
w pozycji wartosci 10 na skali regulatora.

(Patrz. : Rys. N°9).

Rys. N°9

& Zawsze nalezy ustawia¢ pokretto na skali na wartos¢ 3 podczas
uruchamiania turbiny.

3.3.3. Przygotowanie do uruchomienia silnika turbiny

Po sprawdzeniu, czy ustawienie regulatora turbiny znajduje sie na
wartosci 3, uruchomic rozdzielacz hydrauliczny ciggnika w pozycji ciggtego
otwarcia. Turbina musi sie obracac.

W przeciwnym razie, skontrolowa¢ instalacje hydrauliczng i czy powrét

oleju jest ustawiony na wolnym powrocie oleju ciggnika (Patrz. : rys.
N°10) Rys. N°10

Uruchomi¢ ponownie rozdzielacz hydrauliczny ciggnika w jego pozycji ciggtego otwarcia.
Turbina musi sie obracac.
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3.3.1. Turbina

Podlaczenia hydrauliczne

Wydatek oleju z ciggnika musi wynosi¢ przynajmniej 30 I/min.

Ponizej tej wartosci predkos¢ obrotowa turbiny moze okazaé sie
niewystarczajgca, zwtaszcza w przypadku wysiewania duzych
ziaren.

Maksymalne cisnienie robocze : 200 baréw.

Rys. 11: Turbina

Predkos¢ obrotowa turbiny

Trudno jest wskazac¢ poprawng predkos¢ obrotowg turbiny, musi by¢ ona okreslona poprzez
przeprowadzenie préb na polu.

Vi Predkos¢ obrotowa turbiny nie moze by¢ zbyt mocna, aby nie wydmuchiwac ziarna z
gleby. Nie moze by¢ takze zbyt staba, aby ziarno nie pozostawato w przewodach, zwtaszcza
w przypadku grubych ziaren.

Regulator wydatku potgczony z silnikiem hydraulicznym umozliwia, w zaleznosci od
swojej pozycji, ustawienie wewnetrznego cisnienia w przewodach rozdzielajgcych. Manometr
umieszczony na zbiorniku (od strony ciggnika), umozliwia okreslic¢ to cisnienie.

Y Predkos¢ obrotowa turbiny musi by¢ ustawiona w zaleznosci od typu ziarna, ktére ma by¢

wysiane oraz od szerokosci roboczej. Dla orientacji : Patrz : Tabela ponizej :

Szerokos¢ pracy 3m 4m 6m
Drobne ziarno : 3-4 kPa 4.5 kPa 4.5 kPa
Grube ziarno : 4 kPa 5.5 kPa 6 kPa

A ZABEZPIECZENIE SILNIKA HYDRAULICZNEGO :

Zawsze upewnic sie, czy regulator wydatku jest ustawiony na
wartosci 3 podczas uruchamiania turbiny, nastepnie
stopniowo zwiekszaé ustawienie regulatora siewnika az do
uzyskania pozgdanej wartosci. (Patrz tabela powyzej).
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3.3.2. Ustawienie predkosci silnika turbiny

Uzy¢ ogranicznika przeptywu oleju ze skalg, umieszczonego
na regulatorze w celu zmiany predkosci obrotowej turbiny
(patrz : Rys. N°11).

Uwaga: w przypadku ciggnikow wyposazonych w
regulatory na rozdzielaczu hydraulicznym, preferowane jest

otwarcie ogranicznika przeptywu ciagnika i ustawienie

wydatku na regulatorze siewnika. Ograniczy to efekt
ttoczenia sie oleju. Rys. N°12

3.3.3. Opis

Ustawienie aparatow dozujacych

\ n\\r

Przed kazdym uzyciem dozownlka sprawdzi¢, czy jest on czysty. Wptynie to na jego dobre

dziatanie.

Kazdy zbiornik dysponuje aparatemi rozdzielajgcymi typu objetosciowego, sktadajgcego sie
z kanatu rozdzielajgcego. Zmiana dawkowania odbywa sie poprzez zmiane objetosci kétka
wysiewajgcego, poprzez jego przestoniecie. Przesuwne poto zebate na aparacie (kolor
czerwony), umozliwia zmniejszenie jego predkosci o potowe.
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3.3.4. Gtowica rozdzielajgca ziarno

Kazda z gtowic rozdzielajgcych umozliwia zasilanie 10 lub 20 przewoddéw wysiewajgcych,
rozmieszczonych na belce z sekcjami wysiewajgcymi.

Typ gtowicy rozdzielajgcej zalezy od szerokosci roboczej siewnika.

W celu uzyskania dostepu do wnetrza gtowicy rozdzielajgcej, nalezy uniesé¢ pokrywe,
wystarczy odkreci¢ jej mocowania

¥ Przed kazdym sezonem pracy FENIX, zalecane jest oczyszczenie i przedmuchanie
wszystkich otworow wylotowych na kazdej gtowicy rozdzielajgce;j.

3.3.1. Zbiornik na ziarno siewnika FENIX 3000/6

Pojemnos¢ zbiornika na ziarno wynosi 3000

litrow.

Jakiekolwiek bedg warunku pracy siewnikiem / I
plandeka zbiornika nigdy nie moze by¢ otwarta. ///
Wazne jest, aby chroni¢ ziarno przed wszelkim (

pytem lub niepozgdanymi przedmiotami, aby
uchroni¢ sie przed uszkodzeniem uktadu
rozdzielajgcego ziarno oraz przed btedami dawkowania.
Po siewie nalezy oproznic zbiornik z ziarna i oczysci¢ go.
Nie wolno pozostawia¢ ziarna w zbiorniku na noc, gdyz ziarno moze sta¢ sie wilgotne i

spowodowac zatory i zapchania.

Oproéznianie zbiornika z ziarna :

W celu catkowitego oproznienia zbiornika z ziarna nalezy otworzyé
pokrywe umieszczone z tylu dozownika (opréznianie catkowite), lub

obréci¢ dzwigienke na tylnej pokrywie (opréznianie czesciowe) . .
- ','\'.‘\\\‘?\\.:" N
AT DRSO

(VA

Rys. N°15 : Opréznianie zbiornika
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3.3.13 Kontrola podczas siewu

Podczas siewu nalezy przeprowadzaé nastepujgce kontrole, po kazdym wysianym hektarze:
1- Upewni¢ sie, siewnik zapewnia identyczny wydatek ziarna na kazdym otworze

wyjsciowym belki wysiewajgcej FENIX.

2- Sprawdzi¢, czy zestaw przewoddw pneumatycznych jest poprawnie zamocowany
zaréwno przed jak i za dozownikiem.

3- Sprawdzi¢ poprawno$¢ odigczenia przewodow hydraulicznych turbiny z rozdzielaczem
ciggnika.

4- Upewnic sie wizualnie, czy zaden przewdd nasienny nie jest zatkany.

5- Sprawdzic¢, czy ilos¢ ziarna wydostajgca sie z kazdej sekcji wysiewajacej jest identyczna.
6- Sprawdzic¢ recznie gteboko$¢ wysiewu na catej szerokosci maszyny.

7- Upewni¢ sie, czy plandeka zbiornika na ziarno jest dobrze zamknieta.

8- Regularnie czysci¢ kratke przy wlocie turbiny, aby unikngé zatkania, gdyz mogtoby to

pociggnaé za sobg zmniejszenie strumienia powietrza.

3.3.2. Préba krecona (dawki wysiewu) na siewniku FENIX

& Niektore zaprawy ziarna mogg bardzo mocno zaktoci¢c wydobywanie sie
ziarna oraz prawidtowg prace aparatu rozdzielajgcego.

Y W celu uzyskania dokfadnej dawki wysiewu, konieczne jest przeprowadzenie statycznych

prob kreconych (prob dawki wysiewu).

Kontrola wydatku ziarna

Y Przed kazdym uzyciem upewniC sie, czy wnetrze réznych
aparatow rowkowych jest catkowicie czyste. W przeciwnym razie
préby krecone bedg btedne.

Po przeprowadzeniu koniecznych ustawien : Rys. N°16 : Préba krecona
1/ W zalezno$ci od rodzaju ziarna i pozgdanej dawki

Ustawi¢ kotko wysiewajgce na odpowiednie potozenie skali.

2/ Umiesci¢ pojemnik na ziarno

5/ Wprowadzi¢ pozgdang dawke na hektar w konsoli elektronicznej (patrz : strona 38).

6/ Uruchomi¢ dozownik.
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8/ Uruchomi¢ procedure préby kreconej w konsoli
elektronicznej naciskajgc na przycisk na siewniku (patrz :
zdjecie :17) (patrz : strona: 38)

v » Uwaga, przycisk podczas napetniania musi by¢é wduszony,

nie zwalniaé¢ nacisku.

Im wiecej ziarna zostanie wprowadzone do pojemnika, tym wigksza bedzie

precyzja préby krecone;j.

9/ Zwazy¢ ziarno zebrane do pojemnika.

10/ Wprowadzi¢ zwazony ciezar ziarna do konsoli elektronicznej.
11/ Powtdrzyc¢ te czynnos¢ 3 razy, aby uzyskac¢ precyzyjna

kalibracje
3.3.14 Zalecenia dotyczgce pracy proby kreconej
Problemy Punkty do sprawdzenia Rozwigzania

Zta dawka / ha

Ustawienie rolki wysiewajgcej

Sprawdzi¢ poprawnos¢ wyboru rolki
wysiewajgcej (drobne lub grube
ziarno)

Kierunek obrotéw dozownika

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ ustawienia
tancucha napedowego.

Préba krecona

Podczas proby kreconej sprawdzi¢,
czy w przewodach wysiewajgcych
nie ma ziarna

Pomiar predkosci

Upewni¢ sie ze zostata
przeprowadzona kalibracja radaru
predkosci

Ziarno nie dostaje sie do gfowic
rozdzielajgcych

Zatkanie aparatu

Sprawdzi¢, czy aparat nie jest
zablokowany.

Podtaczenie turbiny

Sprawdzi¢ podtgczenia turbiny, czy
sg takie jak na schemacie.

Kat ustawienie przewodéw, wezy
hydraulicznych

Sprobowac ograniczy¢ do minimum
katy w celu utatwienia przeptywu
ziarna.

Cisnienie hydrauliczne ciggnika

Zwiekszy¢ cisnienie hydrauliczne na
rozdzielaczu

Ziarno nie przedostaje sie do
niektorych sekcji wysiewajgcych

Kat pochylenia przewoddw o $rednicy
35

Naciggngc¢ przewody, jesli potrzeba,
aby nie byto odcinkéw poziomych

Sekcje wysiewajgce

Sprawdzi¢, czy niektore sekcje
wysiewajgce nie sg zapchane

Nieregularnosci w gtebokosci
wysiewu

Predkos¢ jazdy

Predkos¢ jazdy musi minimalnie
wynosi¢ 10-12 km/h, aby praca byta
regularna
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Ustawienie w poziomie (sekcji Sekcje talerzowe muszg pracowac
talerzowych) bardziej lub mniej w poziomie

Wyciek oleju na silniku

napedowym turbiny Wewnetrzne uszczelki Wymieni¢ uszczelke silnika

Dostosowac¢ ustawienie srub
regulacyjnych bocznych ramion

Ramiona boczne pracujg gtebiej

niz cze$c centralna Stuby regulacyjne

Dostosowac ustawienie srub
regulacyjnych bocznych ramion

Ramiona boczne pracujg ptyciej

niz czes¢ centralna Sruby regulacyjne

3.4 USTAWIENIA | OBSLUGA SIEWNIKA FENIX

3.4.1 Ustawienie glebokosci roboczej talerzy :

W celu ustawienia gtebokosci roboczej talerzy na siewniku FENIX, nalezy uzy¢ dwdch
sitownikow hydraulicznych, umieszczonych na bokach maszyny.

Zwiekszajac ilos¢ podktadek na sitowniku zmniejszamy gtebokos¢ robocza.

Zmniejszajac ilos¢ podktadek na sitowniku zwiekszamy gtebokosc¢ roboczg.

Ustawienie kata maszyny w pracy odbywa sie za pomocg ciegien ciggnika.

\

Figura : 18 Rozmieszczenie sitownikéw na maszynie Figura : 19 Podktadki na sitowniku

2 NIGDY nie cofac, jesli siewnik jest opuszczony !
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3.4.2 Ustawienie i uzytkowanie sekcji wysiewajacych :

Gtebokos¢ robocza sekgciji
wysiewajgcych jest okreslona przez
rézne ustawienia i musi by¢
dostosowana do warunkow
roboczych.

Ustawienie gtebokosci siewu

odbywa sie za pomoca trzech ,

sitownikdw w tylnej czesci siewnika Rozmieszczenie sitownikow na maszynie

Kiedy zapadki sitownikéw zdejmujemy zwieksza sie wtedy gtebokos¢ wysiewu.

Kiedy zapadki sitownika zamykamy, to gtebokosé wysiewu maleje.

W celu uzyskania rownomiernej gteboko$ci siewu na catej szerokosci siewnika, wazne jest
aby ustawic tak samo ilo$¢ zapadek na poszczegdlnych sitownikach.

a. Ustawienie docisku do gleby :

Po ustawieniu gtebokosci roboczej sekcji wysiewajgcych,
mozna ustawi¢ ich docisk.

W celu uzyskania minimalnego docisku do gleby nalezy
skrocic sruby rzymskie.

W celu zwiekszenia maksymalnego docisku sekcji do
gleby, sruby rzymskie nalezy wydtuzyé.

b. Zagarniacz:

Dzieki uktadowi MULTISTOP zagarniacza mogg Panstwo
ustawic site roboczg zagarniacza.

Wiele pozycji jest dostepnych. Najwyzsza pozycja
odpowiada najstabszej sile pracy. Natomiast pozycja
najnizsza odpowiada najsilniejszej sile pracy.

W celu uzyskania réwnomiernego pokrycia ziarna, to

ustawienie musi by¢ przeprowadzone przed kazdym

poczatkiem pola i musi by¢ kontrolowane w czasie pracy, -
gdyz zalezy ono od warunkéw glebowych oraz ilosci pozostatych na polu resztek roslinnych
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c. Kofo dociskowe :

Koto dociskowe utrzymuje gteboko$¢ siewu, pokrywa ziarno
rozdrobniong glebg i zapewnia docisk.

W celu uniknigecia obklejania sie na kole dociskowym zamocowano
skrobak. Jesli jest koniecznos¢, mozna przestawic ich pozycje.
Skrobak nigdy nie moze dotyka¢ kofta dociskowego, gdyz istnieje
ryzyko uszkodzenia.

d. Talerze wysiewajace :

Kazdy talerz jest wyposazony w skrobak, aby zapobiec zapychaniu.
Dlatego konieczne jest czeste sprawdzanie zuzycia skrobakdw.

e. Znaczniki przejazdow

Znaczniki przejazdow sktadane sg przemiennie
prawy / lewy, by znaczy¢ slad na glebie.
Slad pozostawiany przez znacznik utatwia operatorowi w orientacji oraz utatwia wjazd na

pole po wykonaniu nawrotu na koncu pola (patrz: Rys. 23).

Slad znaczony jest na $rodek maszyny.

Mozliwe jest ustawienie dtugosci znacznikdw oraz kata pochylenia talerza .
znacznika celem zwiekszenia lub zmniejszenia pozostawianego Sladu w

zaleznosci od rodzaju gIeby

konieczne jest zablokowanie znacznikéw (patrz: Rys. 24)

Figura: 24

33



Kiedy maszyna jest w pracy, nigdy nie wolno znajdowaé¢ sie w
poblizu strefy dziatania znacznikéw przejazdéw.

f. Talerze boczne:

Zestaw FENIX posiada po jednym talerzu bocznym z kazdego kohca
maszyny, gdy wspotpracuje z brong talerzowa.

Mozliwe jest dostosowanie ustawienia kazdego z tych talerzy poprzez
zmiane mocowania w odpowiednim otworze. (Patrz: Rys. 29)

Rys. 29 Talerz
boczny

g. Boczne ostony :

L b |
l a : ~ Zestaw FENIX posiada dwie boczne ostony. Stuzg one do
| B roztozenia tworzgcego sie zwatu gleby. W tym celu dostepna jest

[ 'p mozliwo$¢ ustawienia wysokosci bocznej ostony.

Rys. 30

Dobrze sprawdzi¢, czy skrobaki nie dotykajg watu, gdyz spowodowatoby to ich
przedwczesne zuzycie.

i. C

czujnik rozigczajacy naped dozownika :

Czujnik umozliwia automatyczne roztgczenie napedu dozownika, gdy
siewnik jest unoszony na koncu pola.

Dzieki ruchowi watu jezdnego czujnik znajdzie sie na przeciwko
magnesu.

Dozownik zostaje ponownie uruchomiony, gdy czujnik przestanie

znajdowac sie naprzeciw magnesu.
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4 Obstuga siewnika z napedem elektrycznym

5.1. System elektroniczny DRILL CONTROL

Naped elektryczny dozownika siewnika FENIX jest zapewniany przez silnik elektryczny i obstugiwany

za pomocg konsoli elektroniczne;.

Zawsze najpierw zgasi¢ konsole elektroniczng a potem
odtaczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego.

= Uruchamianie konsoli elektronicznej

a- Zamocowac konsole obstugowg w kabinie ciggnika.
b- Podtaczy¢ przewdd siewnika z konsolg obstugowa.

c- Wigczy¢ konsole obstugowa.
= Ekran powitalny :

Wstepne napetnienie aparatow
rowkowych

|
Wigczenie / wytgczenie wysiewu

Dopasowanie wartosci docelowej

Znaczniki przejazdéw

Dostep do innych menu

Sciezki przejazdowe

(53 8. Predkosé robocza

FEn 0.0 kaihs Pozadana dawka na hektar
i : y : 1 . s ,
% B1l/min Predkos¢ obrotowa turbiny 1 Przejazd podczas Sciezkowania
T im@x| N s .
Procent tymczasowej zmiany wartosci docelowej
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i. Wprowadzenie wartosci docelowej

Menu « Ustawienia / Dozownik » umozliwia skonfigurowanie parametréw dla kazdego z
dozownikow.

Procedura 1.

« Wartos$¢ docelowa »

Okresla iloSC ziarna lub nawozu granulowanego, jaka ma by¢ wysiana na hektar.

« Zmiana wartosci »

Okresla procent zmiany wartosci docelowej, o ktéry mozna recznie zmodyfikowaé
podczas wysiewu ziarna lub nawozu granulowanego. [— 38]

« Wspétczynnik kalibracji »

Okresla dostarczang dawke ziarna lub nawozu granulowanego na kazdy obrot watka
dozujgcego siewnika.

W menu roboczym nacisna¢ na przyciski :
: > - > (_)

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Dozownik »

“ - Jesli wykorzystywanych jest wiele dozownikéw, to nalezy wybrac ten,

ktory chcg Panstwo skonfigurowac.
= Mozna rozrézni¢ wybrany dozownik po numerze wy$wietlajgcym sie w gornej czesci
menu.

Skonfigurowaé parametry.

j- Przeprowadzenie proby kreconej (kalibracja dawki)

Proba krecona moze by¢ przeprowadzona, gdy siewnik jest przygotowany do pracy.

Procedura M Przygotowali Panstwo siewnik i jego podzespoty dozujace z punktu widzenia

przeprowadzania proby kreconej, jak okreslono w opisie (patrz strona:39)

M Zbiornik jest wypetniony wystarczajacq iloscig ziarna. Nie nalezy zbyt duzo napetnia¢

zbiornika, gdyz moze okaza¢ sie konieczne zdemontowanie lub dopasowanie aparatéw
rowkowych dozownika.

. Wprowadzi¢ wartos¢. [— 36]

W menu roboczym nacisng¢ na przyciski :
> - > (_)

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Dozownik ».

“ - Jesli jest wykorzystywanych wiele dozownikéw, to nalezy wybrac ten, dla

ktérego ma by¢ przeprowadzona préba krecona.
= Mozna rozrdzni¢ wybrany dozownik po numerze wy$wietlajgcym sie w gornej czesci
menu.

Wprowadzi¢ « Warto$¢é docelowa » z ktorg chcag Paristwo pracowac.
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5. Nacisna¢ na przycisk dozownika, dla ktorego ma by¢ przeprowadzona préba krecona,

Ié': lub ‘ Ié':

7
np.:

= Zostanie wySwietlone menu « Proba krecona ».

6. W polu pod « Prawidtowa predkos¢ ? » wprowadzi¢ predkos¢ jazdy, na ktdrej bedzie
odbywac sie siew.

7. - Napetni¢ aparaty dozujace ziarnem.
=> Aparaty dozujace bede sie obracac przez kilka sekund.
8. - Rozpoczag prébe krecona.

9. Uruchomi¢ prébe krecong na siewniku.
10. Nalezy zaczeka¢ az zostanie uzyskana pozadana ilo$¢ ziarna lub nawozu.

11. Zatrzymac prdbe krecong na siewniku.
= Na ekranie pojawi sig¢ menu z napisem : « 3. llo$¢ ».
= Kalkulator urzadzenia okresli ciezar na podstawie dostepnych danych i wyswietli go
w polu obok tekstu « 3. llo$¢ ». Moze sie okaza¢, ze wys$wietlany cigzar jest inny niz
ciezar uzyskany podczas proby krecone;.

12. Zwazy¢ zebrany do pojemnika podczas préby kreconej materiat.

Wprowadzi¢ warto$¢ wagi w polu obok tekstu « 3. llo$¢ ».
= Kalkulator urzadzenia okre$li minimalng i maksymalng predko$¢, na ktdrych jest
mozliwe uzyskanie dawki wysiewu z wykorzystywanym apratem rowkowym.

k. Wstepne napetnienie aparatow rowkowych dozownika

Aby méc sia¢ od samego poczatku pola i unikna¢ braku wysiewu, aparaty rowkowe
dozownika muszg zosta¢ napetnione ziarnem przed ruszeniem siewnika. W tym celu mogq
wykorzysta¢ Pafiswo funkcje wstepnego napetnienia.

Procedura 1. W menu roboczym nacisng¢ na:

= Tak diugo jak aparaty rowkowe dozownika sg napetniane ziarnem wy$wietlana jest
)
ikona w menu roboczym: e

2. Nie nalezy rozpoczynac siewu, je$li ta ikona jest ukryta.

l. Rozpoczecie wysiewu
Procedura M Siewnik jedzie.
M Siewnik jest opuszczony.

M Aparaty rowkowe dozownika sg napetnione ziarnem.
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M Turbina osigga swojg minimalng predko$¢ obrotowa.

- Rozpoczg¢ siew.

m. Zatrzymanie wysiewu

Procedura

- Zatrzymacé siewnik.
= W menu roboczym pojawi si¢ komunikat « Przerwanie pracy. ».

= Sterowanie dawkowaniem jest zatrzymane.

n. Zmiana docelowej wartosci dawki wysiewu podczas pracy

Docelowg wartos¢ dawki wysiewu mozna zmienia¢ podczas pracy.

Ikona funkcji Znaczenie

Zwigkszanie wartosci.

Warto$¢ docelowa jest zmieniana o wartos¢, ktéra zostata okre$lona w
parametrze « Zmiana wartosci » . [— 36]

Zmniejszanie warto$ci.

Powrét do oryginalnie ustawionej wartosci 100%.

Procedura M Parametry « Warto§¢ docelowa » i « Zmiana wartosci » sq zdefiniowane . [— 36]

1. W menu roboczym nacisna¢ na przycisk :

= |kony dostowania warto$ci docelowej zostang wy$wietlone.

lub - Zmieni¢ wartos¢.
= Warto$¢ docelowa dozownikdw jest zmieniona. :
= : 128%

i Bxalha

= Kal_kulator ustawia wysiew wedtug nowej wartosci docelowe;.

0. Obstuga Sciezek przejazdowych (technologicznych)

Kalkulator utatwi Panstwu obstuge $ciezek przejazdowych siewnika, dostosowanych do
maszyn pielegnacyjnych (np. do szerokosci belki opryskiwacza).
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Sciezki technologiczne polegaja na zamknieciu przewodu nasiennego, przez co ziarno nie
dostaje sie do sekcji wysiewajgcej. Oznacza to, ze na tych sekcjach nie bedzie wysiewu.

Kiedy korzysta sie ze znacznikow przejazddw, kolejne przejazdy sa zliczane. Zliczanie
przejazdu odbywa sie, gdy siewnik zostaje podniesiony do gory.

Elementy obstugowe

Ikona funkcji Znaczenie
i E' &. Dodawanie kolejnego przejazdu.
i Przyktad zastosowania: ponowny siew po wczesniejszym zjezdzie z pola.
i g' % Odejmowanie przejazdu.
= Przyktad zastosowania: gdy siewnik musi by¢ na chwile uniesiony do géry,
by np. oming¢ stup lub przeszkode a kalkulator automatycznie dodat
przejazd.
i E' % Whytaczenie Sciezek technologicznych.

it Kiedy wylaczaja Panstwo wyznaczanie $ciezek technologicznych, liczba
przejazddw nie bedzie zliczana. Zastosowanie tej funkcji moze mie¢ miejsce
na koicach pola. Wybrany tryb wyznaczania $ciezek nie ma zadnego
znaczenia.

Kiedy $ciezki technologiczne sg wytaczone, to w menu roboczym pojawia

‘T

Kiedy jest wyswietlana ta ikona, to znaczniki przejazdéw nie bedg,
obstugiwane w trybie automatycznym.

sie ikona ,STOP*:

technologicznych dla siewnika.

i E' Eﬂ Otwiera menu umozliwiajgce wybdr trybu wyznaczania Sciezek

Procedura 1. W menu roboczym nacisnag¢:

= Mozna zmieni¢ numer przejazdu.

= Mozna skonfigurowac $ciezkowanie.

Konfiguracja $ciezek technologicznych
Procedura Konfiguracje nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposéb :
1. Okresli¢ typ siewnika. [— 40]

2. Wybra¢ tryb wyznaczania Sciezek technologicznych. [— 41]
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3. Jesli korzystajg Panstwo z systemu kontrolowania wydatku ziana: dostosowac ten
system do trybu wyznaczania Sciezek technologicznych. [— 50]

Okreslenie typu siewnika

Jesli praca odbywa sie z siewnikiem wyposazonym w znacznik przejazdéw, nalezy wiedzie¢
w ile mechanizméw wyznaczania $ciezek jest wyposazony siewnik i gdzie one sie znajduja.
Tabela na kolejnej stronie przedstawia jak moga by¢ rozmieszczone mechanizmy
wyznaczania Sciezek technologicznych na Panstwa siewniku.

= Mechanizm wyznaczania $ciezek technologicznych z
kazdej strony siewnika.

= Mechanizm wyznaczania $ciezek technologicznych z
jednej strony siewnika.

= Dwa mechanizmy wyznaczania $ciezek
technologicznych z jednej strony siewnika.

= Jeden mechanizm wyznaczania $ciezek
technologicznych z jednej strony siewnika i dwa
mechanizmy z drugiej strony siewnika.

= Dwa mechanizmy wyznaczania $ciezek
technologicznych z kazdej strony siewnika.
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Procedura

Wybor trybu wyznaczania $ciezek technologicznych

& REGLAGES

Jalonnages

He°r, Long, Gauch| Orte
[ ] O I [ERE]

Indiv.

Long |Gauch| Orte
] ] o ol 8 @

Menu « Ustawienia / Sciezki technologiczne » dla siewnika rzedowego

Ner.

Numer przejazdu.

Long. Liczba przejazdéw rytmu Sciezkowania, po ktérej nastepuje ponowne zliczanie

przejazdow.

Po lewej, po prawej  Tutaj widoczne sg przejazdy, dla ktérych sekcje wysiewajace « Po lewej stronie » lub

« Po prawej stronie » sg zamkniete, by wyznaczy¢ Sciezke przejazdowa. Moga by¢
wprowadzone dwa numery przejazdow dla kazdego kierunku.

Indiv. Tutaj mozna okre$li¢ tryb Sciezkowania wedtug wlasnych upodoban.

Oto procedura wyboru trybu Sciezkowania:

4]
4
4

Znana jest szeroko$¢ robocza Panstwa siewnika.
Znana jest szeroko$¢ robocza belki Paristwa opryskiwacza.

Wiedza Paristwo z ktorej strony siewnika bedzie obstugiwane Sciezkowanie i ile
mechanizméw wyznaczania $ciezek znajduje sie po kazdej stronie siewnika. [— 40]

. Podja¢ decyzje o rozpoczeciu pracy od lewego lub od prawego brzegu pola.

Przeprowadzi¢ obliczenia :
szeroko$¢ robocza belki opryskiwacza podzielona przez szerokos$¢ roboczg siewnika:
np.:12:3=4;15:3="5/ub 20: 3= 6,67
= Mozliwe sg nastepujace wyniki : liczba parzysta (2 ; 4 ; 6 ; itd.), liczba nieparzysta
(3;5;7;itd.) i liczby z wynikiem po przecinku (1,5 ;4,5 ;5,33 ; itd.)
=> Nalezy wybra¢ odpowiedni tryb wyznaczania $ciezek technologicznych w zaleznosci
od uzyskanego wyniku. Wyniki odnajdg Pafstwo w kolumnie ,Wynik* w kolejnych
rozdziatach.

Odnalez¢ rozdziat odpowiadajacy odpowiedniemu trybowi wyznaczania $ciezek
technologicznych.

= Liczba parzysta - Tryb wyznaczania $ciezek parzystych [— 42]

= Liczba nieparzysta — Tryb wyznaczania Sciezek nieparzystych [— 45]

= Liczba z wynikiem po przecinku — Specjalny tryb wyznaczania Sciezek [— 46]

Z cytowanych rozdziatéw podczas etapu 3, nalezy wybra¢ tabele z numerami trybu
Sciezkowania. Tabele moga sie roznic strong siewnika, na ktérej odbywa sie
Sciezkowanie, liczbg mechanizméw wyznaczania $ciezek i strong brzegu pola, od ktorej
rozpoczyna sie prace.
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Przykiad

5.

W men

u roboczym nacisnaé na:

= Wyswietli sie menu « Ustawienia / Sciezki technologiczne » .

6. Wybra¢ numer odpowiedniego rytmu.

ALBO

Wprowadzi¢ wtasny rytm Sciezkowania, jesli numer rytmu wskazany w tabeli wynosi

«999 ». [— 49]

= Mozna rozpoczag¢ prace.

Wyznaczanie $ciezek technologicznych w rytmie parzystym

Wyznaczanie $ciezek technologicznych w rytmie parzystym moze by¢ obstugiwane w ciggu
jednego lub dwéch przejazdow.
= W ciagu jednego przejazdu, gdy $ciezkowanie odbywa sie z obu stron siewnika.
= W ciaggu dwdch przejazdow, gdy Sciezkowanie odbywa sie z jednej strony siewnika i gdy
ta strona siewnika jest wyposazona w jeden mechanizm $ciezek technologicznych.
= W ciagu jednego przejazdu, gdy $ciezkowanie odbywa sie i gdy ta strona siewnika jest
wyposazona w dwa mechanizmy $Sciezek technologicznych.

Jednoczesne sterowanie Sciezkami technologicznymi z obu stron siewnika

= llustracja przedstawia rytm $ciezkowania 4S.

= Sciezki technologiczne maja miejsce podczas 2-giego przejazdu. (Przyklad: szerokosé
robocza belki opryskiwacza = 12 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 3 m)

= Przejazd 0 musi by¢ przeprowadzony oddzielnie. Aby unikngé naktadania sie
przejazddw, nalezy uzy¢ funkcji ,Siew potowg siewnika“ jesli siewnik jest w takg funkcje

wyposazony)

= Dla przejazdu 0, Sciezkowanie musi by¢ wytaczone.

b8

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
g.~_g 2 25 2 1
4 48 4 2
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Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa

zasuwek przejazdow strona
e 6 6S 6 3 3
e 8 8S 8 4 4
e 10 10S 10 5 5
HE 12 12S 12 6 6
e 14 999 14 7 7

Sterowanie $ciezkami technologicznymi z jednej strony siewnika z jednym
mechanizmem $ciezek technologicznych

Przyktad

= llustracja przedstawia spersonalizowany rytm wyznaczania $ciezek technologicznych.
« Sciezkowanie odbywa sie podczas przejazdéw 2 i 3. (Przyktad : szeroko$é robocza belki

opryskiwacza = 12 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 3 m)

Rozpoczecie siewu odbywa sie od lewej strony pola

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
£ B2 999 2 1 2
£ B[4 999 4 2 3

4 |6 999 6 3 4
- B8 999 8 4 5
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Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa

zasuwek przejazdow strona
£ f-[10 999 10 5 6
£ f-112 999 12 6 7

- |14 999 14 7 8

Rozpoczecie siewu odbywa sie od prawej strony pola

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
£ B2 999 2 1 2

£ B[4 999 4 2 3
4 |6 999 6 3 4

4 B8 999 8 4 5
£ f-[10 999 10 5 6

£ f-112 999 12 6 7
- |14 999 14 7 8

Sterowanie Sciezkami technologicznymi z jednej strony siewnika z dwoma
mechanizmami $ciezek technologicznych

Przyktad
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= llustracja przedstawia spersonalizowany rytm wyznaczania Sciezek technologicznych.
= Sciezkowanie odbywa sie podczas przejazdu 2. (Przyktad : szeroko$é robocza belki
opryskiwacza = 24 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 6 m)

Rozpoczecie siewu odbywa sie od lewej strony pola

Mozliwe pozycje
zasuwek

Wynik

N° rzedu

Liczba
przejazdow

Lewa strona

Prawa
strona

BE | &6

5.6 | 68

999

2

B

999

999

Rozpoczecie siewu

odbywa sie od prawej strony pola

Mozliwe pozycje
zasuwek

Wynik

N° rzedu

Liczba
przejazdow

Lewa strona

Prawa
strona

B8 | 68

48 | &8
-8

L8

999

2

&8
| &8
£ 158

999

999

Wyznaczanie $ciezek technologicznych w rytmie nieparzystym

W przypadku nieparzystego rytmu wyznaczania $ciezek technologicznych, Sciezkowanie
odbywa sie zawsze w jednym przejezdzie. Wyznaczanie $ciezek technologicznych w rytmie
nieparzystym jest mozliwe tylko wtedy, jesli $ciezki sa obstugiwane z obu stron siewnika.
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Przykfad

= llustracja obrazuje rytm wyznaczania $ciezek technologicznych 5.
= Sciezki s3 wyznaczane w trakcie 3-ciego przejazdu. (Przyklad : szeroko$é robocza belki
opryskiwacza = 15 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 3 m)

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
e 3 3 3 2
e 5 5 5 3
HE 7 7 7 4
e 9 9 9 5
i 11 11 11 6

Wyznaczanie $ciezek technologicznych w rytmach specjalnych

W przypadku rytméw specjalnych, wyznaczanie $ciezek technologicznych odbywa sig
zawsze w czterech przejazdach. Wyznaczanie Sciezek technologicznych w rytmie
nieparzystym jest mozliwe tylko wtedy, jesli $ciezki przejazdowe sg obstugiwane przez obie
strony siewnika.
= Jedna ze stron siewnika jest wyposazona w jeden mechanizm $ciezek technologicznych
a druga strona siewnika jest wyposazona w dwa mechanizmy.
= Siewnik jest wyposazony w dwa mechanizmy $ciezek technologicznych z kazdej strony.
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Przykfad

i

M T

= llustracja obrazuje rytm wyznaczania $ciezek technologicznych 20.

= Sciezki s wyznaczane w trakcie przejazdéw 2, 5, 6 i 9. (Przyktad : szeroko$¢ robocza
belki opryskiwacza = 20 m, szeroko$¢ robocza siewnika = 6 m)

Rozpoczecie siewu odbywa sie od lewej strony pola

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
- _E:{ 1,33 999 4 3 2 1
: 1,5 22 6 4 3 6
=

g BN

2,5 16 10 7 4 9

g BN

g BN

b 1 &6

B8 | &
£ B+ (267 999 8 5 4 7
A

5@,_ §1333 20 10 9 2 6
B ®

B8 | 6

3,5 28 14 13 2 9

g BN

b | B8

: 4,5 18 18 16 3 12
g BN

B4 | &8

a7



Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
68 14,67 999 14 3 12 7 8
-§ +§ (533 24 16 9 8 14 3
22 14 2
g _,E,._ _'g_—g 55 999 9 3 0
£ £ |6,67 999 20 10 11 4 17
§ 6
8 | B8 |75 30 30 21 |4 19 12
BE | &6
g B
- B+E |938 999 28 14 15 2 24
Rozpoczecie siewu odbywa sie od prawej strony pola
Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
B4 1133 999 4 1 4 3 2
TTEE
B8 | B8 |15 23 6 6 1 4 3
b | 56
2,5 15 10 9 2 7 4
bE 1% |2
g AN
b | &6
e8| B8
68 12,67 999 8 7 2 5 4
B i
TTEa
-§ B+ (338 21 10 6 5 9 2
§ | 6+
4 B
2 14 1 2
g _,E,._ _'g_—g 3,5 9 9 6 3
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Procedura

Mozliwe pozycje |Wynik N°rzedu |Liczba Lewa strona |Prawa
zasuwek przejazdow strona
S | &8
B8 | B8 |45 19 18 12 7 16 3
g B
58 | 66
B ff [467 999 14 7 8 3 12
g8 1533 25 16 14 3 9 8
B —{3— _rfg_-g 55 999 22 3 20 14 9
BB fi-16,67 999 20 4 17 10 11
B8] 8
B8 | B8 |75 31 27 19 |12 |27 |4
g B
56 | 68
BB fi-19,33 999 28 2 24 14 15

Programowanie indywidualnego rytmu wyznaczania $ciezek
technologicznych

Jesli stwierdzg Panstwo, Ze Zaden z zapamigtanych rytméw wyznaczania $ciezek
technologicznych nie pasuje do sposobu Waszej pracy, to istnieje mozliwo$¢
zaprogramowania catkowicie indywidualnego rytmu wyznaczania $ciezek technologicznych.

1. W menu roboczym nalezy nacisna¢ na przyciski :

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Sciezki technologiczne ».

2. Wpolu « N°r. », wybra¢ numer rytmu $ciezkowania « 999 ».
= Wszystkie zapamigtane parametry rytmu $ciezkowania s w menu.

3. Skonfigurowaé¢ parametry « Diugo$¢ », « Lewa strona » oraz « Prawa strona », dla
Waszego indywidualnego rytmu Sciezkowania.

4. \Wskazane warto$ci pozostajg w menu nawet, jesli wybiorg Pafstwo inny rytm
wyznaczania $ciezek technologicznych.
W celu uzytkowania Waszego spersonalizowanego rytmu wyznaczania $ciezek, zawsze
nalezy wybra¢ « N°r. » « 999 ».
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Procedura

Dostosowanie systemu kontrolera wysiewu do rytmu wyznaczania
Sciezek technologicznych

Ten system nadzorujacy kontroluje wydatek ziarna lub nawozu granulowanego w kazdej tubie
zasilajace;.

Jesli wykorzystujq Pafistwo taki system, to nalezy dostosowa¢ wybrany rytm wyznaczania
Sciezek technologicznych.

1. W menu roboczym nalezy nacisna¢ na:

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Sciezki technologiczne ».
= To menu zawiera strefe, w ktorej wySwietla sie « Numer czujnika ».

2. W strefie « Numer czujnika », nalezy wprowadzi¢ czujniki systemu kontrolnego
wysiewu, ktdry ma by¢ rozigczony dla odpowiedniego Sciezkowania. Mogg Panstwo
wytgczy¢é maksymalnie 10 czujnikéw na Sciezkowanie.

p. Obstuga znacznikéw przejazdow

W czasie pracy moga Panstwo uzywa¢ znacznikow do pozostawiania Sladéw przejazdu na

glebie.

Ikona funkcji Znaczenie
v Tylko lewy znacznik jest uzywany. Znacznik nie jest zmieniony, gdy
1= siewnik jest uniesiony.

Zastosowanie np. podczas siewu na koficach pola.

Oba znaczniki sg wytaczone.

Podnoszenie znacznikéw w celu uminiecia jakiej$ przeszkody. Sam
siewnik nie jest podnoszony.

Uzywanie obu znacznikéw w tym samym czasie.

Tylko prawy znacznik jest uzywany. Znacznik nie jest zmieniony, gdy
siewnik jest uniesiony.

Zastosowanie np. podczas siewu na koricach pola.

Przemienne uzywanie znacznikdw.

Znaczniki sie zmieniajg za kazdym razem, gdy siewnik jest uniesiony.

Znaczniki sa zmieniane recznie.

Znaczniki zmieniaja si¢ za kazdym razem, gdy nacisng Parstwo na
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Procedura

Procedura

Ikona funkcji Znaczenie

przycisk funkcyjny.

1. W menu roboczym nalezy nacisna¢ na:

2. Wybra¢ strone, po ktdrej znacznik ma byé opuszczony jako pierwszy. W tym celu

nacisna¢ na : lub
= W menu roboczym mozna zobaczy¢ opuszczony znacznik przejazdu.

3. Aktywowac sterowanie automatyczne znacznikami za pomoca;
=> Lewy znacznik jest opuszczony.

4. Ponownie nacisng¢ na: , W celu zmiany znacznika.

q. Kalibracja czujnika predkos$ci metoda odcinka 100-metrowego.

Jesli czujnik predkosci jest kalibrowany za pomocg metody przejazdu 100 metréw, to nalezy
okresli¢ liczbe impulsow, ktore czujnik otrzymuje na wspomnianym odcinku 100 metréw. Gdy
ta liczba impulséw zostanie poznana, to kalkulator moze obliczy¢ rzeczywistg predkosé.

Po pierwszej kalibracji moga Panstwo wprowadzi¢ recznie liczbe impulséw jako warto$é
parametru « Wspotczynnik kalibracji ».

1. Wjecha¢ z maszyng na pole.
Zaznaczy¢ poczatek przejazdu na glebie, np. potozy¢ tam kamien.

Odmierzy¢ w linii prostej odcinek 100 m i zaznaczy¢ jego koniec.

A 0

W menu roboczym nalezy nacisna¢ na:
o > > )

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Predkos¢ » .

5. Jako parametr « Zrédto predkosci », wybraé wartos¢ « Maszyna ».

- Wiaczyé menu « Kalibracja ».
= Wyswietlone zostanie menu « Kalibracja ».

1. “ - Rozpoczag kalibracje.

8. Dojechac az do konca wyznaczonego odcinka.
= Podczas jazdy zliczane w impulsy beda wySwietlane w polu « Liczba impulséw ».
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9. - - Nacisng¢ na ten przycisk, gdy dojadg Panstwo do oznaczenia korca

odcinka.
= Kalibracja jest zakoriczona.

r. Wprowadzenie predkosci symulowanej

Zeby zweryfikowaé poprawne dziatanie czujnika, moga Parstwo wybra¢ predkosé
symulowana.

/\ UWAGA!

Ryzyko zranienia, gdy siewnik znajduje si¢ w ruchu!

Gdy ta funkcja jest aktywna, operator moze wigczy¢ funkcje, gdy siewnik jest zatrzymany, chociaz
te funkcje moga by¢ wiaczane tylko wtedy, gdy siewnik jedzie. Osoby znajdujace sie w poblizu sg
wiec narazone na ryzyko zranienia.

o Upewni€ sie, czy nikt nie znajduje sie w poblizu siewnika.

Procedura 1. W menu roboczym nalezy nacisna¢ na:

>

)

= Wyswietlone zostanie menu « Ustawienia / Predkos$¢ ».

2. Jako parametr « Zrédto predkosci » , wybra¢ wartosé « Symulacja » .
3. Jako parametr « Predko$¢ symulowana », dokona¢ wyboru symulowanej predkosci.
= Symulacja odbedzie sie na pozadanej predkosci.

=> Jesli kalkulator zostanie ponownie uruchomiony, to symulowana predko$¢
automatycznie zostanie zmieniona na « 0 ».
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6 OBSLUGA CODZIENNA - KONSERWACJA

Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych bezpieczehAstwa w zakresie obstugi codziennej i
konserwacji. Panstwa maszyna jest zaprojektowana i skonstruowana dla osiggniecia maksymalnej
wydajnosci, rentownosci i komfortu w rozmaitych warunkach pracy. Panstwa maszyna zostata
skontrolowana w fabryce i przez naszego dystrybutora przed dostawg, aby zapewni¢, ze otrzymujg
Panstwo maszyne w doskonaltym stanie. Aby zachowaé maszyne z doskonatym stanie
funkcjonalnosci, konieczne jest, aby prace zwigzane z obstugg codzienng i konserwacjg byty

przeprowadzane zgodnie ze wskazanymi okresami.

Aby maszyna byta zawsze sprawna i by uzyskaé optymalne osiggi, konieczne jest
przeprowadzenie prac zwigzanych z czyszczeniem i konserwacjg maszyny w regularnych odstepach
czasu. Podzespoty hydrauliczne i tozyska nie mogg by¢ myte za pomocg myjki wysokocisnieniowej,
nie mozna tez kierowa¢ na nie bezposredniego strumienia wody. Przekfadnie, skrecane zigcza i

tozyska nie sg szczelne w przypadku mycia wodg pod BARDZO wysokim ci$nieniem.

6.1.1 Okresy konserwacyjne

Okresy zwigzane z konserwacjg sg okreslane przez liczne czynniki. Majg na wptyw na przykfad rézne
warunki pracy, wptyw czynnikéw atmosferycznych, predkosci jazdy i pracy, tworzenie sie zapylenia,
rodzaj gleby, itp., wplyw majg takze jakos¢ stosowanych srodkéw smarujgcych i konserwujgcych,

ktore okreslajg dlugos¢ okresu czasu do przeprowadzania nastepujacych prac konserwacyjnych.

Wskazane okresy przeglgdowe mogg wiec stuzy¢ jedynie jako punkty odniesienia. Gdy oddalamy sie
on normalnych warunkéw uzytkowania, to okresy miedzy pracami zwigzanymi z konserwacjg muszg

by¢ dopasowane do tych warunkow:

1/ Po pierwszych 10 godzinach pracy :

- Sprawdzenie dokrecenia wszystkich srub i nakretek.

- Sprawdzenie instalacji hydraulicznej (dokrecenie i szczelnosg).

- Sprawdzenie dokrecenia kot.

- Przeprowadzi¢ kompletng diagnostyke maszyny, aby upewni¢ sie, ze nie wystepuje zaden
problem.

- Oczysci¢ maszyne z gleby.
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2/ Po kazdych 50 godzinach pracy

- Sprawdzenie dokrecenia wszystkich $rub i nakretek.

- Sprawdzenie instalacji hydraulicznej (dokrecenie i szczelno$c¢).

- Sprawdzenie dokrecenia kot.

- Przeprowadzi¢ kompletng diagnostyke maszyny, aby upewni¢ sie, ze nie wystepuje zaden
problem.

- Przesmarowac¢ przeguby ze smarownikami.

- Oczysci¢ maszyne z gleby.

6.1.2 Skfadowanie — Magazynowanie

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy okres czasu :

o Jesli to mozliwe, to przechowywa¢ maszyne w miejscu zadaszonym.

o (QOdtgczy¢ elektryczne urzgdzenia sterujgce i umiescic je w suchym miejscu.

e Zabezpieczy¢ maszyne przeciwko rdzy. Rozpyli¢ olej, ktory tatwo ulega biodegradacii, np. olej
rzepakowy.

e Zdemontowac kota

e Zabezpieczy¢ ttoczyska sitownikdéw hydraulicznych przed rdza.

Nie rozpyla¢ oleju ani zadnego s$rodka antykorozyjnego na czesci z tworzywa sztucznego lub z

kauczuku, gdyz moga skrusze¢ i potamac sie.

Czyszczenie
Przed kazdym ztozeniem maszyny nalezy jg bezwzglednie oczysci¢ z pytu osiadtego pod sitownikiem.
Zbieranie sie gleby, kamieni lub innych elementéw moze by¢ przyczyng uszkodzenia sitownika. Nie

przestrzeganie tego zalecenia moze pociggng¢ za sobg utrate gwarancji.

6.1.3 Smarowanie

Smarowanie maszyny :
Maszyna musi by¢ smarowana regularnie i po kazdym myciu pod wysokim cisnieniem.
Umozliwi to zachowa¢ sprawnos¢ maszyny i zmniejszy¢ koszty przygotowania a takze zmniejszyc¢

czas jej przestoju.
Higiena:

Stosowanie $rodkéw smarujgcych i srodkdw mineralnych jest zgodne z zaleceniami i nie stanowi

niebezpieczenstwa. Nalezy jednak unika¢ dtuzszego kontaktu tych srodkéw ze skorg, nie nalezy takze
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wdychacé ich oparéw.

Obchodzenie si¢ ze Srodkami smarujacymi.

UWAGA:

Nalezy zabezpieczy¢ sie przed bezposrednim kontaktem z olejami zaktadajgc w tym celu rekawice
ochronne lub stosujgc kremy ochronne.

Slady oleju na skérze nalezy doktadnie zmyé za pomocy cieptej wody i mydta. Nie nalezy myé skory
za pomocg benzyny lub oleju napedowego ani za pomocg innych detergentow.

Olej jest trujgcy. Jesli potkneli Panstwo olej, to nalezy natychmiast skonsultowa¢ sie z lekarzem.

e Srodki smarujgce nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci.

¢ Nigdy nie sktadowa¢ srodkéw smarujacych w otwartych pojemnikach lub w pojemnikach bez
opisu.

e Unika¢ kontaktu skory z ubraniami, ktére sg nasgczone lub poplamione olejem. Gdy ubranie
jest pobrudzone, nalezy je zmienic.

o Nie trzymac¢ w kieszeniach szmatek uzywanych do czyszczenia, ktére sg nasgczone olejem.

o Nalezy pozby¢ sie butéw nasgczonych olejem, nalezy je traktowac jak niebezpieczne odpady.

e W przypadku dostania sie oleju do oczu, nalezy przemy¢ je za pomocg czystej wody i
ewentualnie skonsultowac sie z lekarzem.

e Wochtongc rozlany olej za pomocg srodka wigzgcego i usungc.

o W przypadku zapalenia oleju nigdy nie gasi¢ go za pomocg wody. W tym celu nalezy uzywac
odpowiednich, autoryzowanych s$rodkdéw gasniczych i zalozyé aparat chronigcy drogi
oddechowe.

e Odpady zabrudzone olejem i zuzyte oleje nalezy utylizowaé¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Przesmarowac / smarowac¢ maszyne zgodnie ze wskazanymi okresami.
Doktadnie oczysci¢ wszystkie punkty smarowania i smarownice przed smarowaniem, aby unikngc
wszelkiego przedostawania sie zabrudzen do fozysk. Zabrudzony smar nalezy usung¢ poza tozyska i

wymieni¢ go na nowy smar!

6.1.4 Smarowanie smarem

Walty klatkowe (strunowe) sg mocowane za pomocg samowyréwnujgcych sie tozysk, zaopatrzonych w
smarowniki. W celu zapewnienia dobrego dziatania samowyréwnywania sie, nalezy smarowac tozyska

na poczatku kazdego nowego sezonu a nastepnie regularnie w czasie sezonu.
Smar, ktérego nalezy uzywa¢ do smarowania jest smarem na bazie litu wzmocnionego

dwusiarczkiem molibdenu / Grade NLGI2. Firma UNIA nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody

wynikte z zastosowania innego typu smaru.
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6.1.5 Konserwacja

- Konserwacja instalacji hydraulicznej

Ryzyko infekcji prowokowane przez wytryskujacy pod duzym cisnieniem olej hydrauliczny, ktéry

przenika przez skoére.

Prace przy instalacji hydraulicznej nalezy przeprowadzi¢ w specjalistycznym warsztacie.
Catkowicie zredukowac cisnienie w instalacji hydraulicznej przed rozpoczeciem pracy.

Nalezy stosowac¢ odpowiednich narzedzi stuzacych do wykrywania wyciekéw.

Nigdy nie wolno hamowaé wycieku oleju rekg lub palcami.

Ciecz wytryskujgca pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) moze przedostaé sie przez
skore i spowodowaé powazne obrazenia ciata.

W przypadku obrazen spowodowanych olejem hydraulicznym, natychmiast nalezy
skonsultowac sie z lekarzem. Ryzyko infekcji!

Podczas podtgczania przewodoéw hydraulicznych maszyny z instalacjg hydrauliczng ciggnika,
nalezy sie upewnié, czy instalacja hydrauliczna ciggnika i maszyny nie znajduje sie pod
cisnieniem.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ podtgczenia przewoddéw hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ czy przewody hydrauliczne, ztgcza i gniazda sg w dobrym stanie i czy
sg czyste.

Przynajmniej raz w roku nalezy dokona¢ przegladu przewodoéw hydraulicznych przez
specjaliste, aby upewni¢ sie, czy znajdujg sie w dobrym stanie.

Uszkodzone lub zuzyte przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe.

Nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych przewodéw hydraulicznych UNIA.

Czas uzytkowania przewoddéw hydraulicznych nie moze przekroczy¢ 6 lat, wliczajgc to czas
sktadowania maszyny wynoszacy maksymalnie dwa lata. Nawet w przypadku wiasciwego
sktadowania i przestrzegania zalecen uzytkowania, weze, przewody hydrauliczne i ztgcza
ulegajg starzeniu sie, jest to catkowicie normalne, stgd tez ograniczenie czasu ich
przechowywania i pracy. Jednakze, czas uzytkowania moze by¢ uzalezniony od czynnikow
empirycznych, w szczegoélnosci biorgc pod uwage potencjalne ryzyka. Odnosnie wezy i
przewodow hydraulicznych termoplastycznych, pod uwage mogg byé brane jeszcze inne
parametry odniesienia.

Utylizacja zuzytych olejow musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami. W przypadku
problemu, prosimy o skontaktowanie sie ze sprzedawca oleju.

Olej hydrauliczny nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Uwazacé, aby nie zanieczysci¢ ziemi lub wody olejem hydraulicznym!

Po pierwszych 10 godzinach pracy, a nastepnie po kazdych 50 godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich podzespotéw instalacji hydraulicznej.

2. W razie koniecznosci dokreci¢ zigcza.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Wizualnie sprawdzi¢ stan przewodow hydraulicznych, czy nie ma jakich$ defektow.

2. Wyeliminowa¢ miejsca tarcia sie na poziomie przewodow i rur.

3. Uszkodzone lub zuzyte przewody hydrauliczne muszg by¢ natychmiast wymienione na nowe.
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Kryteria przegladu dotyczacego przewodoéw hydraulicznych.

Dla Panstwa wiasnego bezpieczenstwa, nalezy przestrzegac nastepujgcych kryteridw przegladu:

Wymieni¢ przewody hydrauliczne jesli, podczas przegladu, stwierdzg Panstwo jedng z ponizszych

sytuacii:

e Uszkodzenie zewnetrznej warstwy az do uzbrojenia (np. strefy obtarcia, pekniecia, szczeliny,
rysy).
Skruszenie zewnetrznej warstwy (tworzenie sie szczelin).
Deformacje nieodpowiadajgce naturalnemu ksztattowi weza lub przewodu, w stanie pod
cisSnieniem lub bez cis$nienia, lub w czasie zginania (np. oddzielanie sie warstw, tworzenie si¢
pecherzy, punktowego kruszenia sie, pekniec, kruszenia sie miejsc zgiecia).
o Powstanie nieszczelnosci.
Uszkodzenia lub odksztatcenia koncéwki (wptywajgce na uszczelnienie), drobne uszkodzenia
powierzchniowe nie stanowig podstawy do wymiany).
Waz hydrauliczny odtgcza sie od koncowki (ztacza).
Korozja koncowki (ztacza), pociggajgca za sobg zmniejszenie jakosci dziatania i solidnosci.
Nieprzestrzeganie zalecen dotyczacych specyfikacji montazu.
Przekroczenie 6-letniego okresu uzytkowania. Najwazniejsza jest nastepujgca informacja :
data produkcji przewodu hydraulicznego zamieszczona na jego koncu, do ktérej nalezy dodaé
6 lat. Jesli przyktadowo data produkcji jest podana jako ,Luty 2004”, to okres uzytkowania
takiego przewodu konczy sie w lutym roku 2010. Z tego wzgledu nalezy zapoznaé sie z
czescig ,0znaczenia przewodow hydraulicznych”.

Montaz i demontaz przewodéw hydraulicznych

W przypadku montazu lub demontazu przewodéw hydraulicznych, nalezy bezwzglednie przestrzega¢

nastepujacych zalecen:

o Uzywac wytacznie oryginalnych przewodéw hydraulicznych UNIA.

e Zawsze dbac o czystosc.

o W przypadku montazu przewoddéw hydraulicznych, muszg by¢ one tak zamontowane, by w
kazdym stanie pracy :

Nie byly narazone na rozcigganie, poza tym wywieranym przez ich wtasny ciezar.

Nie byly narazone na zmiazdzenie na krotkich dtugosciach.

Nie byly narazone na zewnetrzne oddziatywanie mechaniczne.

Unikane bylo tarcie wezy o elementy maszyny lub miedzy nimi, w tym celu nalezy je

poprawnie rozmiesci¢ i zamocowaé. W innym przypadku przewody hydrauliczne

nalezy ochroni¢ ostonami. Zakry¢ elementy o ostrych krawedziach.
v Dopuszczalny kat zgiecia nie byt przekraczany.

o W przypadku podtgczenia przewodu hydraulicznego do czesci ruchomych, nalezy zmierzyé
dtugos¢é przewodu w taki sposob, aby zakres catkowitego ruchu nie byt mniejszy od
najmniejszego dopuszczalnego promienia i/lub aby przewdd nie byt poza tym narazony na
tarcie.

e Przewody hydrauliczne nalezy mocowaé¢ w przewidzianych do tego miejscach. Z tego wzgledu
nalezy unikaé takich wspornikéw, ktére mogtyby utrudnia¢ naturalnych ruch i modyfikacje
dtugosci przewodu.

o Malowanie przewodoéw hydraulicznych jest zabronione.

ANENENEN

57



Konserwacja pierscieni :

Na maszynach UNIA, niektére przeguby posiadajg pierscienie. Muszg by¢ one wymienione na nowe,

gdy pojawi sie na nich choéby najmniejszy luz.

UWAGA! : Wszelkie czynnosci przeprowadzane na « BLOKU SPREZYNOWYM » musza
by¢é poprzedzone uzyskaniem pisemnego pozwolenia przez firme UNIA.

Konserwacja ogumienia :

W ogumieniu zawsze nalezy utrzymywac ci$nienie dostosowane do ich uzytkowania. Mozliwe jest
dopasowanie tego cisnienia w zaleznosci od tego, czy ma pracowa¢ na polu, czy stuzy¢ do

przejazdéw droga. Srednie ci$nienie we wszystkich ogumieniach Flexi-Pack wynosi 2,5 bara.
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6.1.6 Talerze

= Talerze muszg by¢ wymienione, gdy ich s$rednica osiggnie wskazane ponizej
wartos$ci.

i Srednica talerza przy
Srednica talerzy
maksymalnym zuzyciu

. @ 430

2485

UNIA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku uzytkowania maszyny FENIX z

talerzami, ktérych zuzycie jest wieksze od podanego w tabeli powyze;j.

6.1.7 Instalacja oswietleniowa

Przed kazdym wjazdem na droge publiczng nalezy upewnié sie, czy instalacja oswietleniowa znajduje

sie w doskonatym stanie dziatania, czy jest czyste i funkcjonalne.

Nigdy nie wjezdzaé na droge publiczna, jesli ktérys z tych elementéw nie
jest spetniony.

Wymiana zaréwek :
1. Odkreci¢ oprawke.

2. Zdemontowa¢ przepalong zaréwke.

3. Umiesci¢ nowg zaréwke (musi mie¢ takie same parametry napiecia i mocy).

4. Umiesci¢ oprawke i dokrecic jg.
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& INSTALACJA OSWIETLENIOWA JEST DEMONTOWALNA. DO PRACY W
POLU NALEZY JA BEZWZGLEDNIE ZDEMONTOWAC.

Przez rozpoczeciem pracy FENIX w polu konieczne jest zdemontowanie instalacji oSwietleniowe;j.
Belka z instalacjg o$wietleniowg jest przygotowana wytgcznie do przejazddéw transportowych: firma
UNIA nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzenia belki z instalacjg o$wietleniows,

jesli byta uzywana podczas pracy.

6.1.8. Degradacja gleby:

Dobre wykorzystanie maszyny FENIX umozliwia zoptymalizowanie i zabezpieczenie przygotowania
uprawy.

W przypadku degradaciji gleby i wyniku odwrotnego od oczekiwanego, firma UNIA nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci. To uzytkownik maszyny musi podja¢ decyzje i byé odpowiedzialny za wszelkie

ryzyko wynikajgce ze ztego wykorzystania lub niewtasciwego wykorzystania maszyny FENIX.
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