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2. WSTEP. Szanowni uzytkownicy.

Zdecydowaliscie sie Panstwo na zakup zestawu siewnego FS mechaniczno-
pneumatycznego rzedowego a tym samym wybraliScie zestaw ekonomiczny i
nowoczesny.

Mozecie Panstwo dtugo korzystac¢ ze wszystkich zalet tej maszyny i poznawac
szczegoblne jego mozliwosci, jesli uwaznie przeczytacie te instrukcje obstugi i
konserwacji, jak rowniez w razie potrzeby wezmiecie jg do rak.

W przypadku niejasnosci nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg maszyny lub
producentem.

2.1 ZNAK OSTRZEGAWC?ZY.
W instrukcji obstugi uzywamy tego znaku zawsze, gdy pojawia sie
zagrozenie dla uzytkownika lub innych osob.
Ponadto uzywamy tego znaku wtedy, gdy wystepuje zagrozenie
dla pracownikow, srodowiska czy mienia.
Zwroécécie Panstwo uwage na znaki ostrzegawcze zawarte w niniejszej
instrukcji.

2. 2. ZASADY PORUSZANIA SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH.
Bezpieczenstwo ruchu drogowego i obowigzujgce przepisy wymagajg aby podczas

jazdy po drodze publicznej agregat sktadajacy sie z ciggnika rolniczego i
zagregowanej z nim zwieszanej maszyny rolniczej spetniat wymagania identyczne ze

stawianymi samemu ciggnikowi.
Ostrzezenie! A

PODCZAS JAZDY PO DROGACH PUBLICZNYCH AGREGAT CIAGNIK + ZESTAW
UPRAWOWO-SIEWNY, JAKO MASZYNA WOLNO PORUSZAJACA SIE Musl BYC
DODATKOWO OZNAKOWANA POPRZEZ TROJKAT WYROZNIAJACY POJAZDY WOLNO

PORUSZAJACE SIE, /do kupienia w sktadnicy maszyn rolniczych/.

Agregaty o szerokosciach roboczych do 3m moga poruszaé
sie po drogach publicznych pod warunkiem umieszczenia w
/ uchwytach na maszynie przenosnych tablic ostrzegawczych w
skosnie biato czerwone pasy, wyposazone w swiatfa pozycyjne
biate przednie i czerwone tylne (zgodnie z normami PN-R-
41001 i PN-R-41002 do kupienia w sktadnicy maszyn.

UWAGA!
Aby mozna byto transportowac zestaw FS active 3/1000 po drogach
publicznych, zawieszony na ciagniku nalezy:
- poluzowaé Sruby 1 rys.2-3, wsungé noge napedowa i oprzeé¢ na
wsporniku 2;
- zdemontowac skrajne lewe wasy zagarniaczy /rys.2-2/,
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- odkreci¢ Sruby 1 i zdjgé ostone 2 rys.2-4/z lewej i prawej strony.
Bez wykonania powyzszych czynnosci transport maszyny mozliwy jest tylko na
innych srodkach transportu /np.przyczepa/.
Uchwyty do przenosnych urzgdzen swietlnych rozmieszczone sg z bokdéw zestawu.
Ich wymiary pozwalajg na zamontowanie w nich urzgdzenh tego typu stosowanych w
innych maszynach rolniczych (np. kombajnach do ziemniakow).

Urzadzenia Swietlne nalezy mocowac¢ w uchwytach tak, aby i lampy zespolone tylne i
powierzchnia tarczy pomalowana w biato-czerwone pasy, byty skierowane do tytu
agregatu, a biate swiatta pozycyjne i biato-czerwona powierzchnia tarczy - do przodu
agregatu. Konieczne jest zabezpieczenie urzgdzen w uchwytach przy pomocy
typowej zawleczki, stosowanej w ciggnikach rolniczych.

Dopuszcza si¢ panele dwustronne, mocowane w jednym uchwycie z
zachowaniem powyzszych zasad.

Rys. 2-1. Schemat mocowania
przenosnych urzadzen
Swietlnych.

(1-panel przedni; 2-tréjkat
wyrdzniajgcy maszyny
wolnobiezne;

3-zestaw uprawowo-siewny; 4-
panel tylny;).

Demontaz wasa zagarniacza.
odpig¢ sprezyne 1;
zdemontowaé zawleczke 2;
wyjac sworzen 3;

Rys.2-2 Rys.2-3
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Rys.2-4

Pamietaj o pofaczeniu przenosnych urzadzen swietlnych z instalacja
elektryczng ciagnika.

/'\ Ostrzezenie!

ZABRANIA SIE STOSOWANIA PRZENOSNYCH URZADZEN SWIETLNYCH
BEZ TARCZ OSTRZEGAWCZYCH

PORUSZANIE SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH BEZ WYMAGANEGO PRZEZ
PRZEPISY
RUCHU DROGOWEGO OZNAKOWANIA OSTRZEGAWCZEGO ORAZ
OSWIETLENIA

GROZI WYPADKIEM!

3. DANE TECHNICZNE

Typ maszyny - ciggnikowy ,zawieszany
System wysiewu - mechaniczno- pneumatyczny
Typ aparatow wysiewajgcych - koteczkowy

Typ redlic - tarczowe

Szeroko$¢ robocza - 3m

Szeroko$¢ miedzyrzedzi - 125cm

llos¢ redlic - 24 szt.

Pojemnos¢ skrzyni nasiennej - 1000 dm?

llo§¢ nozy uprawowych - 24 szt.

llos¢ wirnikdbw czesci uprawowe] - 12 szt.

Gtebokosc¢ robocza nozy uprawowych - max.12 cm.

Dtugosé nozy uprawowych - 280 mm

Srednica watéw tylnych - @500 mm

Wydajnos$¢ teoretyczna - 1.8 ha/h

Max predko$¢ robocza - 12 km/h

Max predkos¢ transportu - 20 km/h

Liczba obrotow wirnika wentylatora - max 3500 obr/min
Obstuga - 1 osoba /kierowca/
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Wymiary:

- dlugos¢ - ~ 3700 mm

- ~ 4300 mm ze sciezkami
przedwsch./opcja/

- szerokosc¢ - 3000 mm

- wysoko$¢ w potozeniu roboczym - 2045 mm

- wysokos$¢ w potozeniu transport.

/maszyna uniesiona 500mm/ - 2545 mm

Masa zestawu - ~ 2480 kg;/bez sciezek przedwsch./
Masa sciezek przedwschodowych - 25kg
Zapotrzebowanie mocy - min.140KM
Wydatek silnika hydraulicznego - 35 I/min
Typ silnika hydraulicznego - Parker PGM 511/kod producenta/

Walt przegubowo- teleskopowy/cardana/ - 2-270 Nm; L=754mm

/do napedu siewnika/ Kod producenta: BP 7102086FX053053

Wat przegubowo-teleskopowy - 540 obr/min; 1240 Nm; 6/6;
/do napedu czesci uprawowej/ Kod producenta: BP DS7NO61CERO07001

3. 1. WYPOSAZENIE

Instrukcja obstugi szt.1
Karta gwarancyjna szt.1l
Wzornik den 3037/00-002/0 szt.1
Korba 3043/00-010/0 szt.1
Miernik poziomu oleju 3056/00-090/0 szt.1
Chwytak grzebienia FS/03-00-003 szt.1
Grzebien 2 FS/03-00-004 szt.24
Grzebien FS/03-00-005 szt.24
Instrukcja obstugi komputer R11 /opcjonalnie/ szt.1
Koto wysokiego wysiewu FS/10-00-400 szt.1

3.2 WYPOSAZENIE DODATKOWE / za doptata/

Zestaw FS active 3/700 moze by¢, za dodatkowg optatg, wyposazony w:
- komputer R11;
- urzadzenie trasujgce sciezki przedwschodowe;
- zespot redlicowy dogniatajgco-kopiujgcy;
- listwe rownajgca;
- podpore wysoka;
- podpore niskg wraz z uchwytem.

UWAGA ! Niniejsza Instrukcja Obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny

Wymienione w punkcie 3.1 instrukcje muszg by¢ dotgczone do maszyny. Zaleca sie
aby sprzedawca maszyn zachowat podpisane przez nabywce potwierdzenie odbioru
niniejszej instrukcji obstugi wraz z maszyna.
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4. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

ODZIEZ: Dla wtasnego bezpieczenstwa zapnij poty ubrania roboczego.

UZYCIE: Przed uzyciem maszyny zapoznaj sie dobrze z jej instrukcjg obstugi,
szczegolnie podtgczeniem do ciggnika, regulowaniem i dziataniem.

OSTRZEZENIA: Przestrzegaj wszelkich ostrzezen i wskazowek.

POKRYWY | OSLONY: Maszyne mozna uruchomi¢ tylko wowczas, gdy wszystkie
pokrywy i ostony znajdujg sie na swoich miejscach, a maszyna nie wykazuje
usterek.

PODtACZENIE DO CIANIKA: Zachowaj wzmozong ostroznos¢ podczas
podtgczania i odtgczania maszyny.

OBCIAZENIE MECHANIZMU NAPEDOWEGO: Zwrdé¢ uwage na maksymalne
dopuszczalne obcigzenie ciggnika i jego mechanizmu podnoszenia.

ZATRZYMANIE: Dopilnuj, aby maszyna nie pracowata podczas wytgczania.

ZAGROZENIE BEZPIECZENSTWA: Ze wzgledu na sposéb funkcjonowania niektére

czesci robocze maszyny nie mogg by¢ ostoniete. Od tych czesci nalezy trzymac sie

zawsze w nalezytej odlegtosci.

Kierowca powinien dopilnowac, aby nikt postronny nie byt narazony na zbyt bliski

kontakt z pracujgca lub przemieszczang maszyng

OBStUGA | PRACA MASZYNA:

UWAGA !. MASZYNE MOGA OBStUGIWAC WYLACZNIE OSOBY O
ODPOWIEDNICH KWALIFIKACJACH .

DO EKSPLOATACJI MASZYNY NIEZBEDNY JEST DPOWIEDNI POZIOM WIEDZY
Z ZAKRESU MASZYN ROLNICZYCH

-Podczas pracy maszyny nikt nie powinien przebywaé¢ w jej bezposrednim
poblizu/min.10 m/ .

-Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢c maszyne pod wzgledem
bezpieczenstwa i eksploatacji.

-Nalezy przy tym przestrzegaC zalecen zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi oraz ogdlnie obowigzujgcych zasad bezpieczehnstwa i przepisow
dotyczgcych zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.

-przejazd po drogach publicznych z siewnikiem zawieszonym na ciggniku
dozwolony jest po spetnieniu wymogow pkt.2.2

-Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi urzgdzeniami
i elementami roboczymi i ich funkcjami oraz sprawdzi¢ prawidtowo$é¢ ich
dziatania;

-Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢ najblizsze otoczenie (DZIECI!). Zwrdcic
uwage na wtasciwg widocznos¢!

-Niedozwolone jest przewozenie osOb na maszynie podczas przejazdow
roboczych i transportowych!

-Podczas jazdy nigdy nie opuszczac stanowiska kierowcy!

-Przed zejsciem z ciggnika maszyne pozostawi¢ w potozeniu roboczym,
Iwytgczy¢ silnik i wyjac¢ kluczyki ze stacyijki!

-Podczas sterowania uktadem zawieszenia nie wolno wchodzi¢ pomiedzy
ciggnik i maszyne.
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-W czasie pracy i przejazdéw jatowych nie przebywac¢ w zasiegu znacznikéw,
-W czasie transportu, pracy, postoju i przechowywania nie przebywacC na
maszynie ze wzgledu na mozliwos¢ zagrozenia zycia ludzkiego oraz zatrucia
srodkami do zaprawiania nasion,

-Nie przekraczac¢ dopuszczalnej predkosci transportowej i roboczej,

-W czasie siewu nasionami zaprawionymi nalezy bezwzglednie przestrzegac
przepisOw bezpieczenstwa wskazanych przez producenta $rodkéw chemicznych,
uzywaé ochrony osobistej (odziez pytoszczelng, ochrony drég oddechowych),
-Stosowac ciggnik o mocy wskazanej przez producenta,

-Stosowac obcigzniki osi przedniej,

-Po zakonczeniu pracy, przed odfgczeniem maszyny od ciggnika, nalezy
bezwzglednie maszyne ustawi¢ w potozeniu roboczym na twardym i rownym
podtozu,

-Dla unikniecia kumulowania sie skutkbw zmeczenia pracg nalezy stosowac
przerwy,

-Nie nalezy podejmowac pracy w stanie nietrzezwym oraz w stanie obnizonej
sprawnosci psychofizycznej organizmu,

-W przypadku wystgpienia duzego zapylenia / np: sucha gleba/ stosowaé
ochrony drog oddechowych,

-Przy obstudze maszyny moze pracowac tylko zdrowa, petnoletnia osoba,

-Nie wolno pracujgc na pochytosci wytgczac biegu i gasic¢ silnika ciggnika.
-Maszyne uzytkowac tylko do celdw okreslonych niniejszg instrukcja.

-W celu unikniecia niebezpieczenstwa pozaru maszyne nalezy utrzymywac w
stanie czystosci!

5. TABLICZKA FIRMOWA , ZNAKI OSTRZEGAWCZE I
INFORMACYJNE, LOGO

TABLICZKA FIRMOWA
Kazda maszyna zaopatrzona jest w tabliczke identyfikacyjng, zawierajgca
nastepujgce dane:

- znak CE

- znak producenta

- nazwa i adres producenta

- typ maszyny

- numer irok produkcji

- masa
Dane te muszg by¢ podane kazdorazowo w przypadku koniecznosci naprawy lub
wymiany czesci.

ZNAKI OSTRZEGAWCZE | TABLICZKA FIRMOWA-MIEJSCA UMIESZCZANIA

Rys.5-1
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C.2.26
Wytaczy¢ silnik
i wyjac kluczyk
przed
rozpoczeciem
CZynnosci
obstugowych!

Przeczytaé
instrukcje
obstugi!

C.2.23
Nie dotykac
elementow
maszyny zanim
wszystkie jej
zespoty nie
zatrzymaja sie!

C.2.27
Nie jezdzi¢ na
pomostach,
zagarniaczach i
innych
elementach
maszyny!

R/0806

Miejsce

zaktadania
zawiesi do
roztadunku

B.2.12.
Nie nalezy
siegac ani
wchodzi¢ do
zbiornika
maszyny dopoki
silnik jest w
ruchu!

C.2.20.

Nie otwieraC i
nie zdejmowac
oston
bezpieczenstwa
dopdki silnik jest
w ruchu!

Ostrzezenie! A
|

Q)
ad®

C.2.11.
niebezpieczenstwo

zahaczenia sie o wat
przekaznika  mocy
(WPM). Trzymac sie
z dala od czedci
bedacych w ruchu

Niebezpieczenstwo pochwycenia dtoni przez mieszadio !

9
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6. WARUNKI EKSPLOATACJI

6.1. PRZEZNACZENIE | WARUNKI UZYTKOWANIA

Zestaw uprawowo-siewny FS active 3/1000 przeznaczony jest do jednoczesnej
uprawy gleby i rzedowego siewu nasion roslin ktosowych, strgczkowych, oleistych

i innych za pomocg uniwersalnego przyrzadu wysiewajgcego w technologii
tradycyjnej na glebach sredniozwieztych i ciezkich.

Nasiona przeznaczone do siewu nie powinny zawiera¢ zanieczyszczen takich jak:
suche czesci chwastow, kamienie, papier, sznurek
Ciggniki wspoétpracujgce z agregatem muszg posiadaé sprawny ukiad hydrauliki
zewnetrznej i sprawng instalacje elektryczna.

Pole pod uprawe powinno by¢ odpowiednio przygotowane tj. powinny by¢ usuniete
kamienie.

Maszyne nalezy transportowac na pole z nie napetniong ziarnem skrzynig nasienna.
Warunkiem prawidtowej pracy maszyny jest postepowanie podczas siewu zgodne z
niniejszg instrukcjg obstugi.

6.2 OGRANICZENIA UZYTKOWANIA | NIEDOPUSZCZALNE SPOSOBY
EKSPLOATACJI /ij\?

- uzytkownikowi maszyny zabrania sie pracy pod wptywem
alkoholu, narkotykdw, silnych lekdw itp.

- 0 mozliwosci obstugiwania maszyny przez inwalidow i osoby chore musi
wypowiedzie€ sie uprawiony lekarz,

- niedopuszczalne jest obstugiwanie maszyny przez osoby niewykwalifikowane, nie
posiadajgce odpowiedniej wiedzy i umiejetnosci do obstugi maszyny, a takze osoby
miodociane,

- bez specjalnego zezwolenia nie nalezy eksploatowa¢ maszyn w terenach objetych
ochrong srodowiska i strefie ciszy,

- maszyna nie jest przeznaczona do wysiewu materiatow innych niz nasiona ujete w
niniejszej instrukciji,

- W maszynie nie wolno przechowywac nasion oraz innych materiatow,

- maszyny nie wolno uzywa¢ do magazynowania zadnych produktow szczegolnie
spozywczych,

- w przypadku zwiekszonej wilgotnosci powietrza nalezy przerwac prace maszyny,

- na uwrociach maszyne nalezy podnie$¢ w potozenie transportowe,

- nie nalezy przekraczac zalecanej max. predkosci pracy.

7. BUDOWA | ZASADA DZIALANIA

BUDOWA

Zestaw FS active 3/1000 sktada sie z czesci uprawowej/w ramce/ i czesci siewnej
rys.7-1.

10
He«UNIA



Instrukcja obstugi FS A 1000/3

Rys.7-1

Czescig uprawowag jest brona wirnikowa typu HERMES do FS /opis w punkcie 9.14/
oraz zamocowang za nig listwg réwnajgcg 8 /opcja/ rys.9-22 i opcjonalnie trzy
rodzaje watow ugniatajgcych wg rys.7-2.

Rys.7-2 gumowy crosskill packer

Czes¢ siewna /rys.7-3/ sktada sie ze skrzyni nasiennej/2/ osadzonej na ramie,
zespotu rozdziatu ziarna/3//ostoniety rynna/, redlic tarczowych/4/ zawieszonych na
réwnolegtoboku/5/, uktadu pneumatycznego transportu ziarna tgcznie z przewodami
wysiewnymi/6/ i wentylatorem/1/, obrotowej belki docisku redlic petnigcej role docisku
centralnego/7/, znacznikéw hydraulicznych/8/, uktadu napedowego /rys.7-4/
sktadajgcego sie z kota ostrogowego 1, watu Cardana 2 i bezstopniowej skrzynki
przektadniowej 3.

W skrzyni nasiennej umieszczone jest obrotowe mieszadto, siatka zabezpieczajgca i
uchylna ostona zabezpieczajgca przed wiozeniem reki do watka mieszadta i
przedostaniem sie do dolnej czesci skrzyni obcych przedmiotow.

Na wyposazeniu siewnika znajduje sie rynna pomiarowa, ktora jest podsuwana pod
aparaty wysiewajgce w miejsce szuflady/rynny spawanej/. Czynnos$ci te wykonujemy
w czasie proby kreconej wysiewu.

Redlice tarczowe sg regulowane dociskiem centralnie. Kazda redlica moze posiadac
kotko dogniatajgce, ktdre ustala rowniez gtebokos¢ siewu/ opcjal.

W aparacie wysiewajgcym znajdujg sie kotka wysiewajgce osadzone na wspolnym
watku wysiewajgcym wykonanym z preta.

Do kontroli pracy siewnika/opcja za doptata/ stuzy elektroniczny sygnalizator pracy
R11 kontrolujgcy obroty watka wysiewajgcego, poziom nasion,
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sterowanie zamykaniem i otwieraniem S$ciezek technologicznych, zlicza obsiane
hektary.

Rys.7-4

SCHAMAT PRZENIESIENIA NAPEDU /Rys.7-5/

Moment obrotowy z kota ostrogowego maszyny jest przenoszony poprzez uktad kot
tancuchowych i wat z przegubami Cardana do sprzegta i skrzyni przektadniowej, a
dalej na watek wysiewajacy.

Mieszadto otrzymuje moment obrotowy rowniez od kota ostrogowego .

mieszadto walek wysiewajacy

A A

z13 z22/213/

225

Zkota | —————— e = = ——

ostrogowego
Skrzynka
z31 Z17 przekladniowa

Rys.7-5
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ZASADA DZIALANIA

Gleba bezposrednio przed siewem uprawiana jest brong wirnikowg typu HERMES do
FS, za ktorg moze by¢ zamocowana jest listwa rownajgcal/opcja/ i wat, ktory
zageszcza glebe.

Nasiona znajdujgce sie w skrzyni nasiennej pod wptywem sity cigzenia i ruchu
mieszadta przedostajg sie przez otwory w tylnej $cianie skrzyni do aparatu
wysiewajgcego z ktérego obracajgce sie kotka wysiewajgce wyrzucajg nasiona do
zespotu rozdziatu ziarna, a nastepnie do elastycznego przewodu nasiennego
potgczonego z redlica. Nasiona z przewodu nasiennego wpadajg do bruzdy
wykonanej przez redlice.

llos¢ wysiewanych przez aparat nasion zalezy od wielkosci szczeliny miedzy dnem
aparatu a powierzchnig walcowg kotka wysiewajgcego, wielkosci otworu w Scianie
skrzyni nasiennej regulowanego zastawka, a takze od nastawy dzwigni skrzynki
przekfadniowe;j.

Zastosowanie odchylnych den nastawnych i podsuwanej rynny pomiarowej pozwala
na szybkie i fatwe oproznianie skrzyni nasiennej z pozostawionego ziarna.

8. URUCHOMIENIE ZESTAWU | PRZYGOTOWANIE DO PRACY
Przygotowanie maszyny i uruchomienie nalezy do uzytkownika.

UWAGA ! DO URUCHOMIENIA MASZYNY NIEZBEDNY JEST ODPOWIEDNI
POZIOM WIEDZY OGOLNY | Z ZAKRESU MASZYN ROLNICZYCH.

8.1 ROZLADUNEK MASZYNY

/
. S /1
Instrukcja bezpieczenstwa s

1. Maszyne mozna podnosi¢ tylko za oznaczone punkty.

2. Sprawdz, czy urzadzenie podnoszace ma wystarczajgcy udzwig i nie ma
ryzyka upadku maszyny.

3. Stosuj tylko atestowane liny wzglednie tancuchy lub pasy.

4. Maszyne nie wolno zahaczaé bezposrednio hakiem dzwigu, nalezy zawsze
zastosowac liny , fancuchy lub pasy.

5. Podczas podnoszenia ewentualnie obracania maszyny nalezy liny,
lancuchy Ilub pasy utrzymywaé naprezone, aby zapobiec hustaniu
grozacemu wypadkiem.

6. Przy podnoszeniu maszyny nalezy zawsze skontrolowaé tor unoszenia i
usung¢ wszystkie przeszkody.

7. Do transportu na przyczepie, platformie itp. maszyne nalezy zawsze
starannie zamocowac¢.

8. Caly obszar, w ktérym beda sie odbywaé¢ manewry maszyng wraz z
miejscem ustawienia pojazdu, byt uprzednio sprawdzony pod katem
ewentualnych ,stref zagrozenia”, a zwlaszcza pod katem przewodoéw
elektrycznych, gazu lub cieczy. Jezeli wystepujg tego typu ,strefy
zagrozenia” nalezy wybra¢ inne miejsce manewrow.

9. Wszyscy pracownicy powinni zachowaé odpowiedni odstep
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bezpieczenstwa, aby w przypadku niespodziewanego upadku maszyny
nie uderzyly ich oderwane czesci.

Roztadunek i zatadunek maszyny i jej zespotow powinien by¢é wykonywany za
pomocg dzwigu.

Fabrycznie maszyna dostarczana jest z odkrecong belkg redlicowg z redlicami i
ustawionymi pionowo trzymakami zagarniaczy z wgsami.

Uwaga!
Agregat po zakonczeniu roztadunku musi byé ustawiony stabilnie na
rownym i twardym podiozu.

8.2. URUCHOMIENIE MASZYNY
Po roztadunku z transportu, aby uruchomi¢ maszyne nalezy wykonacC nastepujgce
czynnosci:

- upewnij sie, ze maszyna jest kompletna, a czesci dodawane luzem znajdujg
sie w  opakowaniu razem z maszyng, w przeciwnym razie skontaktuj sie ze
sprzedawca;

- zatéz belke redlicowg wraz z redlicami na belke wg rys.8-1,a trzymaki
zagarniaczy z wgsami przetéz do poziomu wg rys. 9-20;

- pofaczy¢ maszyne z ciggnikiem wg. punktu 8.2.1;

- podtgczy¢ weze hydrauliczne wg. punktu 8.2.2;

- dokreci¢ wszystkie nakretki i wkrety;

- sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania mechanizmow;

- napetni¢ smarem wszystkie punkty smarowania wg. punktu 8.2.3;

- sprawdzi¢ poziom oleju w skrzynce przektadniowej wg punktu 8.2.3;

- zatéz Sciezki przedwschodowe/opcja/ wg punktu 9.9.2

miejsca mocowania Rys.8-1
belki redlicowej

8.2.1 Polaczenie maszyny z ciggnikiem /rys.8-2 /.

Instrukcja bezpieczenstwa.

Ostrzezenie /,\

Zachowaé maksymalng ostroznos¢ podczas zapinania i odpinania maszyny.

14
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Bezwzglednie zabrania sie przebywania miedzy ciggnikiem a zaczepem
zestawu w momencie zapinania i odpinania. Podczas sterowania ukladem
zawieszenia nie wolno wchodzi¢ pomiedzy ciggnik a siewnik/zestaw/.

Podnosnik ciggnika nalezy unies¢ tak, aby sworznie zaczepu dolnego maszyny

znalazty sie w osi zaczepu ciggnika.

- Podjecha¢ ciggnikiem tak, aby zaczep dolny 1/rys.8-2/ maszyny zostat
wprowadzony w gniazda zaczepu ciggnika i zabezpieczy¢. Za pomocg ciegiet
unoszenia i pochylania w ciggniku, ustaw potozenie maszyny tak, aby znajdowata
sie w ptaszczyznie poziomej. Zaznacz ustawienie ciegiet lub zamontuj
ograniczniki.

- Potgcz goérny punkt uktadu tréjpunktowego maszyny z ciggnikiem za pomocag
Sruby regulacyjnej 2.

- Zamontuj wat przegubowo-teleskopowy, w miejsce 3. Zaktadanie i zdejmowanie

watu przegubowo- teleskopowego dokonywac po wytgczeniu napedu , wytgczeniu

silnika i wyjeciu kluczyka ze stacyjki ciggnika

Rys.8-2

8.2.2 Podtaczenie wezy hydraulicznych.

Instrukcja bezpieczenstwa. Ostrzezenie

Olej w uktadzie hydraulicznym znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Przy podiagczaniu przewodéw hydraulicznych maszyny do ukladu
hydraulicznego ciggnika nalezy si¢ upewni¢, ze nie znajduje sie on pod
cisnieniem.

Przed przystapieniem do podiagczenia przewodéw hydraulicznych do ciggnika
zwolnié nadcisnienie i wytaczy¢ silnik ciggnika.

Olejem hydraulicznym zasilany jest silnik napedu wentylatora oraz sitowniki
znacznikow.

Przy funkcjonalnych potgczeniach hydraulicznych ciggnika i maszyny, nalezy
zwroci¢ uwage na kierunek obrotu wirnika wentylatora / strzatka na obudowie / oraz
prawidtowe dziatanie sitownikdw znacznikow.

Zmiana prawidtowych potaczeh powoduje odwrocenie funkciji.

Schemat ideowy napedu wirnika wentylatora przedstawia rys.8-3.
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- = Zawor
- ——_| przelewowy

Silnik iy
hydrauliczny

Zawor zwrotny

Szybkozlgcza
wezy hydrau-
licznych

Rys.8-3

UWAGA ! Przewodd odptywowy silnika hydraulicznego nalezy podtgczy¢ do
swobodnego odptywu w hydraulice zewnetrznej ciggnika. Cisnienie odptywu

nie moze przekraczac 5 baréw. Przewdd odptywowy zakonczony jest eurogniazdem
a zasilajgcy eurowtyczka.

PODLACZENIE PRZEWODU ODPLYWOWEGO DO GNIAZDA DLAWIONEGO
SPOWODUJE USZKODZENIE SILNIKA HYDRAULICZNEGO !

Zapamietaj!
Zaleca sie wymiane wezy hydrauliki maszyny po 5 latach uzytkowania.

8.2.3 Smarowanie

/N

Instrukcja bezpieczenstwa. Ostrzezenie
1. Przy pracy z olejami i smarami zawsze nos$ odpowiedniag odziez
ochronna.
2. Chron skore przed kontaktem z olejami i smarami.
3. Nigdy nie uzywaj przepracowanego oleju ani smaru do czyszczenia

rak! Zwykle zawieraja one drobiny metalu, ktére moga zrani¢ rece, a
olej dodatkowo moze pogtebi¢ i zainfekowaé skaleczenia.

4. Czytaj ulotki na sSrodkach smarowych i oznaczenia dotyczace
bezpieczenstwa.

5. Wiekszosé¢ olejéw syntetycznych ma wlasnosci zrace i powoduje silne
podraznienia skory.

6. Jezeli olej czy smar spowoduje podraznienia skory, nalezy
niezwlocznie skontaktowa¢ sie z lekarzem.

7. Jezeli olej rozleje sie na ziemie, nalezy zapobiec jego

rozprzestrzenianiu sie. Olej nalezy zebra¢ szmatka. Z zebranym
olejem nalezy postgpi¢ zgodnie z = obowigzujagcymi przepisami o
ochronie srodowiska i gospodarce odpadami.
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Tabela smarowania

Nr punktu Liczba
smaro- Nazwa punktow Rodzaj Czestotliw U :
wania elementu smarowa- smaru 0s¢é W ag I
Irys.8-4/ nia
1 2 3 4 5 6
1 tozysko mieszadta 2 LT 41 co 50h przez smarowniczke
2 Sprzegto i watek 1 LT 41 co 50h topatka, smarowniczka
sprzegta
3 Skrzynka Olej: HLP  [raz na 3 lata¥ |korek
przekfadniowa 1 1522 wlewowy
siewnika 0,5+ 0,6 dm3
tancuch napedowy smar grafito- przez zanurzenie
4 wany raz na rok
5 Piasta talerza LT 41 co 50h przez smarowniczke
znacznika
6 Gtéwka cylindra 2 LT 41 co 50h przez smarowniczke
7 Os$ rury znacznika 4 LT 41 co 50h przez smarowniczke
9 Zespot tozyskowy 2/4/2 LT 41 raz na sezon |przez smarowniczke
watu ugniatajacego
10 Zespot tozyskowy 2 LT 41 raz na przez smarowniczke
kota ostrogowego sezon
11 Krzyzaki watu 2 LT 41 wg instrukcji watu
cardana
12 Tloczyska cylindréw 2/43 Olej Kazdorazowo |pedzel
hydraulicznych maszynowy po
zakonczeniu
pracy
13 Przektadnia katowa 1 Olej:HIPOL Po pierwszych | Korek wlewowy
15Ilub GL 4 50 h pracy,
llos¢:5 dm?3 nastepnie co
500 h pracy
14 Przektadnia 1 Olej Uzupetniac Korek wlewowy
walcowal/wanna/ przektadniowy | jezeli jest
o lepkosci ponizej 10
460 w ilosci mm na
38 dm? wskazniku
15 Wat przegubowo- 1 W instrukcji watu

teleskopowy

YPo dokreceniu korka wlewowego i wlozeniu miernika do otworu, koniec sptaszczony
miernika powinien zanurzyc¢ sie w oleju.
?Dla watu crosskill.
3'Przy $ciezkach przedwschodowych.
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UWAGA ! Przy smarowaniu poz.9 i 10 nalezy
smar wttacza¢ do momentu az, Smaroviniczia Kanalek smarmy
poprzez kanatek i otwdr smarny
/szkic obok/, wyptynie na zew-
natrz obudowy

ORAEr Smarmy

Korek wlewowy

|
Korek spustowy ‘

Rys. 8-4
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9.USTAWIENIA | REGULACJE

9.1 REGULACJA USTAWIENIA PIONOWEGO

Do pracy zestaw FS musi by¢ ustawiony prostopadle do podtoza. Przed
przystgpieniem do regulacji zestaw musi by¢ zawieszony na ciggniku i opuszczony w
potozenie robocze na powierzchni ptaskiej i twarde;j.

Regulacje wykonujemy za pomocg sruby regulacyjnej 2 rys.8-2 tgczgcej gorny punkt
uktadu tréjpunktowego ciggnika z gérnym punktem zaczepu maszyny.

9.2 USTAWIENIE ZASTAWEK

zastawki

Rys.9-1

Konstrukcja siewnika umozliwia zamkniecie doptywu nasion ze skrzyni nasiennej do
poszczegoblnych kotek wysiewajgcych, za pomocg zastawek rys.9-1 Daje to
mozliwos¢ wykonania siewu mniejszg iloscig redlic.

W celu wyregulowania ilosci wysiewanych nasion nalezy ustawi¢ potozenie zastawki
zgodnie z tabelg wysiewu.

Rys.9-2

Kolejnos¢ wgtebien pokazano na rys. 9-2. Potozenie sprezyny zastawki za ,gorka”
poz.4 /catkowicie wcisnieta/ oznacza zamkniety doptyw nasion. Potozenie przed
,g0rka” poz. 1- catkowicie otwarty doptyw nasion.

9.3 USTAWIENIE DNA NSTAWNEGO

Kazde dno /rys.9-3/ nacisniete palcem i puszczone powinno wréci¢ do potozenia
wyjsciowego. W przypadku zatarcia nalezy wpusci¢ pomiedzy scianki a dno kilka
kropel oliwy. Nastepnie dzwignie den /rys.9-5 / ustawiC na pierwszy zgbek od dotu i
sprawdzi¢, czy wielkosci szczeliny pomiedzy dnami a powierzchniami kotek
wysiewajgcych sg jednakowe. Sprawdzenia prawidiowej wielkosci szczeliny
wykonuje sie za pomocg wzornika 1 w sposéb nastepujacy:

- zatozy¢ wzornik na cylindryczng  powierzchnie koétka wysiewajgcego i
wykona¢ nim ruch w dot;, przy prawidlowo ustawionym dnie koncowka
wzornika a swobodnie zmiedci sie pomiedzy kétkiem a dnem sprezystym,
przy dalszym ruchu
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- wystep b koncéwki wzornika 1 powinien spowodowac lekkie sprezyste
odchylenie sie dna.

W przypadku réoznych wielkosci szczelin nalezy przeprowadzi¢ regulacje. W tym celu
nalezy wkrecic lub wykreci¢ srube regulacyjng 2 .

Rys.9-3

1- wzornik, 2- $ruba, 4-dno nastawne,

a- koncéwka wzornika, b- wystep koncowki
wskaznika.

9.4 USTAWIENIE NIETYPOWYCH SZEROKOSCI MIEDZYRZEDZI.

Fabrycznie maszyna ustawiona jest do siewu zboz przy szerokosci miedzyrzedzi
12,5 cm.

Nie nalezy zdejmowaé ani przesuwacC redlic tarczowych. Mozliwe jest tylko
powickszenie szerokosci miedzyrzedzi poprzez reczne zamkniecie zastawek w
aparacie wysiewajgcym , /wielokrotno$¢ 12,5 cm/.

9.5 USTAWIANIE DZWIGNI SKRZYNKI PRZEKLADNIOWEJ | DZWIGNI DEN.
Ustawienie dzwigni skrzynki przektadniowej (rys.9-4) i dzwigni den (rys.9.5)
dokonuje sie na podstawie tabel wysiewu.

W celu wyregulowania ilosci wysiewu nasion nalezy ustawi¢ dzwignie bezstopniowej
skrzynki przekfadniowej, dzwignie den oraz potozenie zastawki zgodnie z tabelg
wysiewu.

Skrzynka przektadniowa wyregulowana jest w sposodb umozliwiajgcy ustawienie
dzwigni na skali w zakresie od 0 do 40 ( + 1 podziatka).

W miare zwiekszania zakresu, nastepuje wzrost iloSci wysiewu nasion.

Zakres ten umozliwia wysiew nasion w ilosciach zgodnych z wymaganiami
agrotechnicznymi.

W razie zerwania plomb na skrzynce przektadniowej i rozregulowania skrzynki
ulegajg zmianie ilosci wysiewu nasion w stosunku do tabeli, a ponadto traci sie
prawo naprawy skrzynki w ramach gwarancji.

Dane zawarte w tabeli wysiewu nalezy traktowaé jako orientacyjne ze wzgledu na to,
ze ziarno tego samego gatunku, ale réznej odmiany nie jest jednakowe co do
wielkosci i ciezaru

W celu uzyskania doktadnej, zgdanej ilosci wysiewu na hektar nalezy przeprowadzi¢
prébe krecona.
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Rys.9.4

Rys.9.5

9.6 REGULACJA GLEBOKOSCI PRACY SEKCJI UPRAWOWE.J.

Gtebokos¢ pracy nozy uprawowych /Hermes/ jest okreslana w odniesieniu do
potozenia watu ugniatajgcego. Ucho ramy watu /1/ rys.9-6 wchodzi pomiedzy ptyty z
otworami/2/, a ustalanie potozenia watu odbywa sie poprzez przestawianie
sworznia/3/ w otwory tak, aby sworzen/3/ znajdowat sie pod uchem/1/. Sworzen/4/
stuzy do ograniczenia ,ptywania” watu dogniatajgcego..

Nalezy pamieta¢ aby sworznie osadzone byty na tej samej wysokosci w ptytach po
prawej i lewej stronie watu dogniatajgcego.

Maksymalna gtebokos¢ pracy nozy uprawowych w zestawie uprawowo-siewnym
wynosi 12 cm.

Rys.9-6

9.7. REGULACJA GLEBOKOSCI WYSIEWU | DOCISK REDLIC

Ustawienie gtebokosci siewu nalezy przeprowadzié praktycznie przed rozpoczeciem
prac polowych. W tym celu nalezy :

- napefi¢ zbiornik nasienny ziarnem wg punktu 9.11

- wykonac przejazd kontrolny , okoto 10 m,

- sprawdzi¢ gteboko$¢ umieszczenia nasion,

- ewentualnie skorygowac gtebokosc¢ siewu.

Aby ustawi¢ potrzebng gtebokos¢ siewu dla redlic tarczowych bez koétek
kopiujgco-ugniatajacych nalezy ustawi¢ odpowiednig site docisku redlic pokrecajgc
pokrettami docisku centralnego rys.9-7, pamietajgc aby obydwa pokretta ustawione
byly na takg samg wartos¢ na skali.

Dla redlic tarczowych z kétkami kopiujgco-ugniatajacymi /opcjal potrzebng
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gtebokosc¢ siewu uzyskuje sie przestawiajgc widetki/1/ koétka na odpowiedni otwor w
trzymaku /2/ rys.9-8 i dobierajgc odpowiednig site docisku dociskiem centralnym wg
opisu jak dla redlic bez kotek kopiujgco-ugniatajgcych.

Rys.9-7 Rys.9-8

9.8 REGULACJA | OBLICZANIE WYSIEGU ZNACZNIKOW

Znacznik nalezy ustawic¢ tak, aby odstepy miedzy pasami siewnymi przy kolejnym
przejezdzie maszyny odpowiadaty szerokosci miedzyrzedzi .

Aby wyregulowa¢ dtugos¢ znacznikbw nalezy poluzowa¢ sruby rys.9-9,
wysungc¢ o$ znacznika na wymagang dtugosc, nastepnie dokrecic sruby.

Pasem siewnym S, nazywa sie¢ odlegtos¢ miedzy skrajnymi redlicami. Jest on rowny
szerokosci roboczej wysiewu, zmniejszonej o szerokos¢ jednego miedzyrzedzia.
Schemat prowadzenia maszyny wg znacznikow przedstawia rys.9-10.

L

ﬁl! ' — H - l _ H ”[ — ‘ I — ” . I Rys.9-9

Rys.9-10

Wysieg znacznika prawego i lewego oblicza sie ze wzoru:

Z=Ss_t+d
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gdzie:

Z - wysiegnik znacznika lewego lub prawego mierzony od sladu skrajnej redlicy do
talerza znacznika
Ss - odlegtos¢ miedzy skrajnymi redlicami — szeroko$¢ pasa siewnego (w cm),
Sr — szerokos¢ robocza siewnika (w cm),
t - rozstawienie kot przednich ciggnika mierzone od srodka jednego kota do
srodka drugiego kofa u ich podstawy (w cm),
d - szerokos¢ miedzyrzedzi (w cm).

Przyktad:

Nalezy wykonac siew 24 redlicami przy szeroko$ci miedzyrzedzi d=12,5 cm.
Dla takiej szerokosci miedzyrzedzi i ilosci redlic szerokos¢ robocza wynosi:

Sy = 24*12,5=300cm

Przyktadowe rozstawienie kot przednich ciggnika t=150 cm
Rozwigzanie:

Szerokos¢ pasa siewnego wynosi:

Ss = S -d =300- 125 = 287,5cm

Wysiegnik znacznika prawego [ lewego bedzie wynosit:

7=t 428757150 15 _g13em

9.9 USTAWIENIE SCIEZEK TECHNOLOGICZNYCH.

Uzyskiwanie coraz wyzszych plonéw zb6z zalezy nie tylko od prawidiowe]
agrotechniki i odpowiedniego materiatu siewnego, ale rowniez od nawozenia
i zabiegdéw pielegnacyjnych przeprowadzonych w catym okresie wegetacji, a
szczegolnie w okresie od fazy strzelania w zdzbto do kwitnienia. Stosowanie Sciezek
technologicznych pozwala na precyzyjne poruszanie sie rozsiewaczy i opryskiwaczy
w tanie zboza oraz na duzg doktadnos¢ wykonywanych zabiegow, tj. brak omijakéw i
podwaojne opryskiwanie pasow.

Sciezki technologiczne moga by¢ zaktadane recznie /TIK-TAK/ lub automatycznie
R11 w zaleznosci od opcji wyposazenia maszyny.
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NN /\

I =1 |
=1 |:| |

N4

6.0 m 6.0 m

* N~ 120m

N

Oznaczono potowe maszyny nie wysiewajaca
nasion- zastawki zamkna¢ recznie

vy

Rys. 9-11 Metody wyznaczania Sciezek technologicznych
3m — maszyna, 12m — opryskiwacz.

TS - oznaczono przejazdy w ktorych bedg trasowane sciezki technologiczne.

1,2,3 - oznaczono przejazdy w ktérych siew bedzie odbywat sie catg szerokoscig
maszyny (bez trasowania $ciezek).

1. Przejazd:

Potowa siewnika => 1,5m + (1 x 3,0m) + 1,5m = 6m
2. Kolejne przejazdy:

Kolejne przejazdy => 15m+ (3x3,0m)+15m=12m

9.9.1 Mechanizm elektryczny sterowania sciezkami technologicznymi.

Rys.9-12

Maszyna jest wyposazona w elektryczny uktad sterowania sciezkami
technologicznymi.

Ukfad trasowania Sciezek technologicznych pozwala na
24
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wyznaczenie przejazdow podczas siewu, pod zabiegi agrotechniczne, takie jak
oprysk czy nawozenie po wschodach roslin.

Mechanizm steruje 4/standard/ lub 6 specjalnymi kotkami wysiewajgcymi po 2 lub 3
na strone, odcinajgc doptyw nasion do redlicy.

Istnieje rowniez mozliwo$¢ zmiany rozstawu sciezek technologicznych w zaleznosci
od rozstawu két ciggnika, poprzez zamiane przewoddéw elastycznych
doprowadzajgcych nasiona do redlicy. Przewody przytgczone do Sciezek
technologicznych sg innego koloru niz pozostate

Podstawowe elementy to:rys.9-12

1. Elektrositownik,

2. Walek sterujgcy z dzwigniami,

3. tozyskowanie watka sterujgcego z dzwigniami

4. Kotko specjalne dozujgce doptyw nasion/niewidoczne na rys./

W celu zapewnienia prawidtowej pracy mechanizmem elektrycznego sterowania
Sciezkami technologicznymi nalezy, zachowywac¢ uktad w czystosci oraz co pewien
czas kontrolowac¢ jego prace. Watek sterujgcy powinien luzno przesuwac sie w
prowadnicach.

Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢ dziatanie uktadu.

Warunkiem prawidtowej pracy mechanizmu jest sprawny uktad elektryczny ciggnika.

9.9.2 SCIEZKI PRZEDWSCHODOWE /OPCJA/

Urzadzenie do trasowania $ciezek przedwschodowych sktada sie z:
- znacznikéw talerzowych z osig 1;
- ramion znacznikow 2;
- trzymakoéw 3;
- cylindréw hydraulicznych 4;
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- sprezyn naciggowych z fancuchem 5;
- przewody hydrauliczne 6.

Trzymaki 3 z pozostatymi elementami mocowane sg na belce zagarniaczy tak, aby
znaczniki talerzowe 1 wustawione byly w $ladzie redlicy Srodkowej $ciezek
technologicznych.

Cylindry hydrauliczne 4 stuzg do unoszenia znacznikéw talerzowych 1 podczas
przejazdow kiedy nie sg znaczone sciezki przedwschodowe.

Przewody hydrauliczne podtgcza sie bezposrednio do gniazd hydraulicznych
ciggnika.

Odpowiedni docisk znacznikow talerzowych 1 do gleby uzyskuje sie poprzez
napinanie sprezyny z tancuchem 5.

Sterowanie urzgdzeniem odbywa sie recznie z kabiny ciggnika i nalezy je zatgczy¢
rébwnoczesnie z zatgczeniem sciezek technologicznych

9.9.3 STEROWANIE MECHANIZMEM SCIEZEK TECHNOLOGICZNYCH

RECZNE TIK-TAK
Tik-tak przeznaczony jest do recznego wytyczania sciezek przejazdowych.
W celu prawidtowego wytyczenia .Sciezek nalezy znaé szerokoS¢ roboczg
opryskiwacza, i kolejno zlicza¢ przejazdy podczas siewu wg rys.9-11.
TIK-TAK jest urzgdzeniem elektrycznym, przystosowanym do wspotpracy z
ciggnikiem, ktory posiada sprawng instalacje elektryczng o napieciu 12V z ,,-” na
masie.
TIK-TAK sktada sie z elementu sterujgcego montowanego w kabinie ciggnika oraz
elektrositownika 1 rys.9-12, montowanego na siewniku, ktory steruje specjalnymi
kotkami wysiewajgcymi. Element sterujgcy i elektrositownik potgczone sg ze sobg za
pomocg przewodu elektrycznego. Na obudowie elementu sterujgcego rys.9-14
znajdujg sie:

- dioda czerwona i zielona;

- przefgcznik

Przewody elektryczne

Dioda zielona ‘ ‘ Dioda czerwona

off |_—1 Przetacznik

on

Rys. 9-14

W celu zatozenia - wytyczenia Sciezek nalezy:
- po wykonanym uwrociu i zliczeniu odpowiedniej liczby przejazdéw
przetgczyé przetgcznik w pozycje ,,on” wtedy zaswiecq sie obydwie diody,
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co oznacza ze $ciezki technologiczne sg zatgczone /brak wysiewu/;

- po zakonczeniu przejazdu z wyznaczaniem sciezek, nalezy przetgczyc¢
przetgcznik w poz. ,,off” wtedy zaswieci sie zielona dioda, co oznacza ze
Sciezki technologiczne sg wytgczone /jest wysiew/.

KOMPUTER R11 /opcjal.
Ustawienia opcji pracy wg Instrukcji Obstugi Komputera.
Rozmieszczenie czujnikdw na maszynie wg rys.9-15 a - d.

Rys. 9-15 Komputer R11- panel sterowania
w kabinie ciggnika.

1- komputer R11;

2- czujnik watka wysiewajgcego;

3- czujnik znacznika;

4- czujnik watka sprzegta;

5- czujnik $ciezek technologicznych;

6- czujnik poziomu nasion/w skrzyni
nasiennej/

9.10. PRZEPROWADZENIE PROBY KRECONEJ

He«sUNIA



Instrukcja obstugi FS A 1000/3

Ze wzgledu na to, ze ziarno tego samego gatunku, ale réznej odmiany nie jest
jednakowe co do wielkosci i ciezaru, dane zawarte w tabeli wysiewu nalezy
traktowaé jako orientacyjne. Dla uzyskania doktadnej, zgdanej ilosci wysiewu na
hektar nalezy przeprowadzi¢ prébe krecong korbg lub kotem ostrogowym

W tym celu nalezy:
— ustawi¢ skrzynke przekfadniowg, dzwignie den i zastawki zgodnie z tabelg
wysiewu znajdujgcg sie w niniejszej instrukcji ,
napetni¢ skrzynie ziarnem,
poluzowac sruby motylkowe 1 rys.9-16 i przesung¢ w gorne potozenie /jak
na rysunku/, przesungc , w gigb” szuflade 2, a w jej miejsce wsungé rynne
pomiarowg 3, rys. 9.17;
zatozy¢ korbe na watek skrzynki przektadniowej 1 rys.9-4 lub uniesc¢ i
podeprze¢ na podstawke koto ostrogowe,
wykonac kilka obrotow korbg lub kotem ostrogowym w celu napetnienia
aparatéw wysiewajgcych ziarnem,
— oprozni¢ rynny pomiarowe,
— wysiewac nasiona do rynny pokrecajgc korbg lub kotem ostrogowym w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara. llos¢ obrotéw okresla
tabela wysiewu.

Rys.9-17

Zaktadajgc wysiew na 1 lub 2 ary liczba obrotéw korbg oraz ilos¢ wysianych
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nasion bedg odpowiednio 100 lub 50 razy mniejsze.

- zwazy¢ wysiane do rynny nasiona.
Jezeli wysiew rzeczywisty odbiega od Zzgdanego nalezy skorygowac¢ odpowiednio
ustawienie skrzynki przektadniowej.

- po zakonczonej probie nalezy szuflade 2 przesungc¢ ,,do przodu”, przesungc
w dolne potozenie i dokreci¢ sruby 1 rys.9-16.
Mozliwe jest teoretyczne wyliczenie ilosci / w kg / wysiewanych nasion na 1 hektar
uprawy. W tym celu nalezy postuzy¢ sie wzorem:

Liczba nasion na1m? x MTZ

QU = —oemememememememe e eeneee x 100 kg/ha

Zdolnos¢ kietkowania (%) x czystos$é(%)

Gdzie: Qd — ilo§¢é wysiewu w kg/ha
MTZ — masa 1000 nasion /g/ okresla producent materiatu siewnego
Liczba roslin na m? — okresla producent materiatu siewnego
Zdolnos¢ kietkowania /%/ i czystos$¢ /%! - okresla producent materiatlu siewnego

9.11 NAPELNIANIE | OPROZNIANIE SKRZYNI NASIENNEJ.

Skrzynie nasienng nalezy napetnia¢ ziarnem mechanicznymi lub pneumatycznymi
urzgdzeniami zatadowczymi, ktore nie stanowig wyposazenia zestawu siewnego

FS. Urzadzenia zatadowcze mozna kupi¢ w sktadnicach maszyn rolniczych.

Mozliwy jest, przy zachowaniu szczegdlnych srodkéw ostroznosci, reczny zatadunek
skrzyni nasiennej ziarnem w workach z przyczepy, ustawiajgc jg z prawego lub
lewego boku maszyny.

/ Ostrzezenie!

Nie dopuszcza sie przebywania na innych elementach maszyny niz pomost.
Czynnosci zatadunkowo roztadunkowe wykonywac¢ tylko podczas postoju
maszyny przy wylaczonym silniku ciggnika. Zabrania si¢ przegarniania nasion

reka.

Po wsypaniu ziarna do skrzyni nalezy wyréwnac¢ poziom nasion za pomocg topatki -
tylko na postoju maszyny. Czynnos¢ ta jest szczegdlnie wazna przy
zainstalowanym czujniku do pomiaru poziomu nasion.

Skrzynie nasienng nalezy oprézni¢ zawsze w nastepujacy sposob:

a/ podsung¢ rynne pomiarowg w sposéb opisany przy probie kreconej i pokazany na
rys.9-16 i 9-17;

b/ ,otworzy¢” dzwignie den /ustawienie na ostatni otwor na gorze/

¢/ po napetnieniu rynny ziarnem, ,zamkngc¢” dzwignie den , wyjgc rynne i wysypacé
ziarno,

d/ ponownie wsung¢ rynne i czynnoéci b’ i ,c” powtarza¢c do catkowitego
oproznienia skrzyni nasiennej, po czym doktadnie nalezy jg oczyscic,
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e/ po zakonczeniu czynnosci oprozniania skrzyni nasiennej nalezy szuflade
przesungc¢ w pierwotne potozenie i zabezpieczy¢ srubami 1 rys.9-16.

9.12 WYSIEW NASION DROBNYCH

W celu wysiewu nasion drobnych w matych dawkach, szczegdlnie przy wysiewie
rzepaku, nalezy na kotka wysiewajgce zatozyC specjalny grzebien- pojedynczy lub
podwaojny rys. 9.18 i przekreci¢ watek wysiewajgcy zaktadajgc korbe na skrzynie
przektadniowg 1 rys.9-4. Rodzaj stosowanego grzebienia dla okreslonych dawek
podany jest w tabeli wysiewu.

Rys.9-18

9.13 USTAWIENIE SILY DOCISKU WASOW ZAGARNIACZA

Aby ustawic site docisku wasow zagarniaczy do gleby nalezy /rys.9-19/:

- ustawi¢ wasy zagarniaczy rownolegle do podtoza poprzez odkrecenie srub /1/ na
trzymaku zagarniaczy /2/ i ustawienie belki zagarniacza /3/ do odpowiedniego
potozenia i dokrecenie srub /1/,

- ustali¢ napiecie sprezyn waséw /kazdego osobno/ do potrzebnej wartosci poprzez
wkrecanie lub odkrecanie nakretki /4/

Miejsce mocowania
trzymakow zagarniaczy

;
=
—
=
-

Rys.9-19 Rys.9-20

9.14 CZESC UPRAWOWA /Hermes do FS active/, OPIS | USTAWIENIA
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Brona obrotowa typu Hermes do zestawu FS (rys.9-21) jest maszyng, o zwartej
konstrukcji, zawieszana na TUZ ciggnika za pomocg wiezyczki /7/ i sworzni dolnego
zawieszenia/6/. Naped od ciggnika przekazywany jest poprzez wat przegubowo-
teleskopowy (dostarczany wraz z brong) ze sprzegtem bezpieczehstwa, na
przektadnie zebatg katowg (1). Pionowy watek tej przektadni przekazuje naped na
koto zebate walcowe, koto to napedza szeregowo usytuowane kota zebate
znajdujgce sie w ptaskiej skrzyni przektadniowej(2).

Do watkéw, na ktérych osadzone sg kota zebate, przytwierdzone sg tarcze (3) rys.9-
23. Do tych tarcz przymocowane sg noze robocze (4), obracajgce sie naprzemian w
prawo i w lewo jako elementy robocze, ktére zagtebione w glebie rozbijajg bryty,
spulchniajg glebe, wyréwnujg powierzchnie pola.

Obrotowy wat gumowy, Crosskila lub zebaty/Packer/(5) rys.9-22 umieszczony w
tylnej czesci maszyny ma za zadanie dalsze rozdrobnienie bryt i lekkie ugniecenie
(zageszczenie) powierzchni gleby.

Listwa /belka/ rownajgca (8) rys.9-22, znajdujgca sie bezposrednio za nozami
roboczymi, stuzy do dodatkowego rozdrobnienia bryt na powierzchni gleby.

Rys.9-21

Rys.9-21 5 8 3 4 Rys.9-23

9.14.1 Zmiana predkosci pracy nozy roboczych
31
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Chcac zwiekszyC intensywnosc kruszenia gleby nalezy zwiekszy¢ obroty wirnikéw z
nozami roboczymi poprzez zamiane koét zebatych w przektadni/rys.9-24/.

Predkos¢ watka napedowego (WPM) musi wynosi¢ 540 obr/min. Takie parametry
zapewniajg wiasciwg prace maszyny.

koto gbérne koto dolne obroty WPM obroty elementoéw
ciggnika roboczych
16 17 540 /min 256 /min
17 16 540 /min 284 /min
Uwagal

Po zamianie kot /goéra-dét lub dot-gora/wspéipracujgce kota musza
stykac sie tymi samymi powierzchniami roboczymi zeboéw co przed zamiang!

Rys.9-24

Aby tego dokonaé nalezy odkreci¢ pokrywe /M/ uprzednio doktadnie jg
oczyszczajgc aby do srodka nie dostaty sie zadne zanieczyszczenia, zdja¢ jg wraz
z tozyskami. Zsung¢ kota zebate /K/ z watkdéw wielowypustowych i zamieni¢ je
miejscami. Nastepnie zatozy¢ pokrywe przektadni i przykreci¢ jg. Zwroci¢ uwaga
na prawidiowe potozenie uszczelki.

A Ostrzezenie

Jezeli zamiana ko6t nastepuje bezposrednio po przerwanej pracy nalezy
odczekaé az przektfadnia ostygnie. Po wylfaczeniu ciggnika
i wyjeciu kluczykow, zdjaé wat przegubowo-teleskopowy z WPM ciggnika.

9.14.2 Wymiana nozy roboczych.

Noze robocze nalezy wymieni¢ wéwczas kiedy ich zuzycie, przy ustawieniu watu
ugniatajgcego w najwyzszym potozeniu, nie gwarantuje uprawy gleby na potrzebng
gtebokosc.

Wymiany dokonuje sie poprzez odkrecenie $rub /1/ od tarcz /trzymakow/ /3/ rys.9-23.
Przy wymianie nozy zwroci¢é uwage aby nie zamieni¢ nozy prawych na lewe i
odwrotnie. Ostrze noza powinno by¢ skierowane w kierunku obrotu (po
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zamontowaniu nozy sprawdzi¢ recznie czy wirniki z nozami obracajg sie bez zaciec i
zakleszczen).

9.14.3 Boczne ostony /rys.2-4/ sg osadzone przegubowo, aby kamienie mogty
szybko opusci¢ strefe pracy. Ostony powinny by¢ ustawione, poprzez poluzowanie
srub/1/ , w odpowiednie wyciecie tak, aby nie zagtebialy sie w glebe max. 2 cm.
Wieksze zagtebienie grozi uszkodzeniem ostony.

9.14.4 Regulacja potozenia skrobakéw

na wale dogniatajgcym gumowym i zebatym /Packer/. Aby wiasciwie oczyszczacé rure
watu z oblepiajgcej jg gleby, wielko$¢ szczeliny miedzy rurg a skrobakiem powinna
by¢ jak najmniejsza. Ustawienia skrobakéw dokonuje sie poprzez poluzowanie
nakretki na Srubie mocujgcej skrobak, nastepnie ustawi¢ skrobak w zalecanym
potozeniu i dokreci¢ nakretke. Po ustawieniu wszystkich skrobakéw sprawdzi¢ czy
podczas obrotu watu nie nastepuje ocieranie skrobakow o rure.

9.14.5 Regulacja listwy rownajacej

Regulacji dokonuje sie poprzez podniesienie lub opuszczenie belki i ustalenie jej w
potrzebnym potozeniu za pomocg sworzni rys.9-25 zabezpieczonych zawleczkami
sprezystymi.

Czym belka opuszczona nizej tym rozdrobnienie wigksze.

Belka nie moze pracowac jak wtoka, tzn. zgarnia¢ warstwy spulchnionej gleby.

Rys.9-25

Rys.9-26

9.15. WYSIEW ZWIEKSZONYCH DAWEK rys.9-26.

Aby wysiewac zwiekszone dawki nasion nalezy na watku sprzegta zamienic koto z22
na koto z13 w nastepujgcy sposéb:

- rozpig€ zapinke /1/ i zdjg¢ tancuch,;

- odkreci¢ sruby /2/ trzymaka elektromagnesu;

- wyjac zawleczke /3/ i zdjgé tuleje sprzegta /4/;

- zdjgc koto z22 /5/ i zatozy¢ koto z13;

- zatozyC pozostate elementy jak przy demontazu;

- zatozy¢ NOWA zawleczke /3/;

- dopasowac napiecie napinacza /6/

10. PRACA ZESTAWEM FS active.

Instrukcje bezpieczenstwa pkt. 4 /N

Zestaw uprawowo-siewny FS jest produktem nowoczesnej technologii.
W wyniku dtugich préb, gromadzenia doswiadczen eksploatacyjnych oraz ciggtego
ulepszania i unowoczes$niania konstrukcji stworzyliSmy maszyne gwarantujgcg
przedsiewng uprawe gleby i rownom|erne wy3|ewan|e nasion. Uzyskanie
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prawidtowych efektow pracy agregatu wymaga przestrzegania nastepujgcych zasad:
1. Sprawdz, czy maszyna jest prawidlowo zamocowana do ciggnika .
2. Dokfadnie zapoznaj sie z niniejszg INSTRUKCJA OBSLUGI.
3. Przed napetnieniem zbiornika nasiennego nasionami wtgcz naped wentylatora i
przedmuchaj ,na sucho” pneumatyczny uktad transportu ziarna;
. Przeprowadz probe krecong.
. Upewnij sie, czy nasiona nie wypadajg poza redlice / prawidlowy montaz
przewodow wysiewnych /.
Sprawdz i ewentualnie skoryguj gteboko$s¢ siewu oraz inne regulacje i
ustawienia.
. Utrzymuj rownomierng predkosc¢ jazdy.
. Po zakonczeniu pracy zawsze oczys¢ maszyne.
. Uszkodzone czes$ci od razu wymieniaj na nowe oryginalne.
10. Na uwrociach zestaw unie$¢ na wysokos¢ pozwalajgcg wykona¢ manewr bez
zaczepiania elementéw roboczych i wgsow zagarniacza o glebe.
11.Rozpoczynaj siew dopiero wtedy, gdy wirnik wentylatora osiggnie wtasciwe obroty
12.Po osiggnieciu stabilnych obrotow przez noze robocze ptynnie opusci¢ zestaw
uprawowo-siewny jednoczesnie jadgc do przodu. Nie nalezy rozpoczynac pracy
przy zagtebionych w glebe nozach roboczych.

o uoh

O O oo N

Uwaga
Nie wolno pracowaé agregatem jadac do tytu.

10.1 STEROWANIE ZNACZNIKAMI

Sterowanie znacznikami odbywa sie z kabiny ciggnika. Do sterowania znacznikow
wykorzystano sitowniki dwustronnego dziatania. Sterujgc dzwignig hydrauliki
,zewnetrznej” powoduje sie podnoszenie znacznikdw na przemian. Do obstugi nalezy
odpiecie zabezpieczenia/1/ rys.10-1 przed rozpoczeciem pracy oraz zapiecie po jej

zakonczeniu.
j

— Rys.10-1

Ostrzezenie!

ZABRANIA SIE PRZEBYWANIA W ZASIEGU PRACY ZNACZNIKOW

10.2 PRACA SAMA CZESCIA UPRAWOWA

Mozliwe jest rozpiecie zestawu uprawowo-siewnego i pracowanie samg czescig
roboczg. Nie jest mozliwa praca samej czesci wysiewajgce;j.
Aby rozpig¢ zestaw i pracowac tylko czescig uprawowg nalezy:

1 zdjg¢ wat Cardana /2/ rys.10-2;

2 wyjac z prowadnicy koto ostrogowe/ rys.10-2/ odkrecajgc uprzednio srube
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oporowg /1/ i luzujgc sruby/3/;
3 do belki redlicowej /rys.10-3/ przymocowac uchwyt podpory/1/ wraz z podporg
krotka/2/ nie bedgce na wyposazeniu standardowym maszyny;
unies¢ catg maszyne na TUZ;
wyjac zaslepki/1/ rys.10-4/ i w ich miejsce wsung¢ ramie podpory wysokiej/2/
nie bedgce na wyposazeniu standardowym maszyny;
wyjac sworznie/rys.10-5/ i zdjg¢ sruby ze sworzni/rys.10-6/;
opusci¢ na podtoze caty zestaw, wowczas czeS¢ siewna zostanie na
podporach, a czescig uprawowg odjecha¢ zawieszong na ciggniku.

(62~

~N o

Rys.10-3

orznie

7/
SW

Rys.10-5

sruba

I

Rys.10-6

11. DOSTAWA | PRZEMIESZCZANIE
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Warunki przewozu ustala producent, jezeli nie ma innych ustalen z odbiorca.
Kupujgcy ustala z producentem termin odbioru maszyny.

Sprzedawca / importer odpowiada za opakowanie maszyny.

Zatadunek maszyny nalezy do producenta .Podczas transportu
odpowiedzialnos¢ za maszyne ponosi przewoznik.

PowppE

PRZEMIESZCZANIE

/

/1

Ostrzezenie !

MASZYNE PRZEMIESZCZAGC ZAWSZE W POLOZENIU TRANSPORTOWYM-
ZAWIESZONYM | PODNIESIONYM NA ZACZEPIE CIAGNIKA

ZABRANIA SIE PRZEBYWANIA W ZASIEGU MANEWROW CIANIKA Z
MASZYNA

Podczas przemieszczania nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

1.Jadac drogg publiczng zawsze przestrzegaj zasad ruchu drogowego oraz przygotuj
zestaw w sposéb wymagany przepisami (odpowiednie Swiatta, kierunkowskazy,
trojkat ostrzegawczy itp.) wg punktu 2.2;

2.Wszystkie urzgdzenia wprawiajgce w ruch maszyne, jak tancuchy, walki, osie itp.,
nalezy podfgczyé tak, aby przypadkowe ruchy podczas jazdy nie wptynety na
zdolnos¢ maszyny do przysztej pracy wzglednie transportu.

3.Jazda i zmiana biegdbw moze ujemnie wptyng¢ na mechanizm opuszczania i
podnoszenia ciggnika oraz zawieszong na nim maszyne. Dlatego nalezy zawsze
zostawi¢ sobie dostatecznie duze pole manewru i panowac nad biegami.

4.Przemieszczanie maszyny z napetnionym zbiornikiem nasiennym jest zabronione.

5.Na maszynie nie wolno przewozi¢ pasazeréw ani zadnych materiatéw.

6.Na czas przemieszczania znaczniki ztozy¢, podnies¢ do gory i zabezpieczy¢
przed samoczynnym opadnieciem wg rys.10-1.

7.Jezeli siewnik  posiada urzgdzenie do  trasowania  Sciezek
przedwschodowych/opcja/, to nalezy podnie$¢ ramiona talerzy do gory i
zabezpieczyC poprzez umieszczenie przetyczki 1 w otworze trzymaka2
witozonego w podituzne wyciecie wspornika 3 wg rys.11-1

Rys.11-1

- \\ ~r‘§ J
12. OBSLUGA | PRZECHOWYWANIE
12.1 . PRZECHOWYWANIE
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Zestaw FS nalezy przechowywaé bezwzglednie w potozeniu spoczynkowym na twardym
podfozu. Jezeli zestaw jest roztgczony, to do przechowywania czesci siewnej nalezy
stosowac podpore krotkg i podpore dtugg wg pktu 10.2.

Wszystkie zespoty robocze powinny by¢ opuszczone na poditoze dla zapewnienia dobrej
stabilnosci.

Zaleca sie przechowywanie maszyny w miejscu zadaszonym, przy przechowaniu w miejscu
nie zadaszonym, nalezy siewnik zabezpieczy¢ od opadow atmosferycznych i co pewien
czas uzupetni¢ smar na elementach podlegajgcych konserwacji. Przechowywanie powinno
odbywac¢ sie w miejscu niedostepnym dla osob postronnych i zwierzgt domowych.
Przechowywanie maszyny w pomieszczeniach zamknietych dozwolone jest tylko z dobrze
funkcjonujgcg wentylacja.

Kazdorazowo maszyne nalezy starannie oczysci¢ z ziemi, resztek roslin, srodkéw
chemicznych / zaprawa/ oraz wszelkiego brudu.

Przygotowujgc zestaw do przechowywania miedzy sezonami lub dtuzszymi przerwami
miedzy siewem nalezy :

- wykona¢ codzienne podstawowe czynnosci obstugowe to znaczy: maszyne nalezy
starannie oczysci¢ z ziemi, resztek roslin, srodkéw chemicznych / zaprawa/ oraz
wszelkiego brudu,

- sprawdzi¢, czy nie poluzowaly sie sruby i nakretki oraz smarowniczki, w razie potrzeby
dokrecic,

- sprawdzi¢, czy nie ma przeciekow oleju w uktadzie hydraulicznym maszyny, w
przypadku przeciekdw usung¢ przyczyne a uszkodzony przewdd hydrauliczny
wymienic;

- oprozni¢ skrzynie nasienng , aparaty wysiewajgce i zespét rozdziatu ziarna z nasion i
zaprawy/pkt 9.11/, oraz dodatkowo przedmucha¢ uktad wysiewny wigczajgc wentylator
na ok.1 min;

- ttoczyska cylindrow hydraulicznych pokryé cienkg warstwg smaru,

- przewody nasienne dokfadnie oczysci¢/przedmuchad/,

- miejsca, w ktérych lakier zostat uszkodzony pomalowac,

- zauwazone w maszynie usterki i braki nalezy natychmiast usunaé i uzupetnic,

12.2 OBSLUGA
Ostrzezenie ! /'\\
NIEBEZPIECZENSTWO USZKODZENIA CIALA LUB PRZYGNIECENIA
1.Przed przystgpieniem do czyszczenia, smarowania, ustawiania czy
regulowania zawsze upewnij sie, ze zasilanie jest odtgczone, silnik wytgczony. |
kluczyki wyjete ze stacyjki. Odtgcz doptyw pradu.
2.Z agregatem nalezy sie obchodzi€ jak z kazdg inng maszyng przeznaczong do
prac rolniczych..
3.Przed przystgpieniem do czynnosci obstugowych prawidtowo zabezpiecz
maszyne
4.Regulowanie, naprawa oraz konserwacja mogg by¢é dokonywane
wylagcznie w czasie postoju, przy opuszczonej maszynie wspartej na
podtozu,
5.Maszyne podniesiong na podnosniku ciggnika lub w inny dopuszczalny
sposéb np. dzwigiem, nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed
opadnieciem i ewentualnym przygnieceniem osob naprawiajgcych lub
postronnych poprzez podstawienie pod maszyne odpowiednich podpoér.

13. DEMONTAZ , KASACJA | UTYLIZACJA
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Uzytkownik maszyny zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska jest zobowigzany

do prowadzenia prawidtowej gospodarki odpadami uzgodnionej z odnosnymi

terenowymi wtadzami samorzgdowymi.

W ramach tych dziatan w chwili wymiany i ztomowania czesci i zespotow lub

likwidacji catego urzgdzenia uzytkownik powinien:

» czesci nadajgce sie jeszcze do dalszego wykorzystania zakonserwowac i odtozy¢
do magazynu,

» czesci metalowe ztomowane przekazac do punktu skupu ztomu,

* elementy z kartonu, papieru, tworzyw sztucznych, gumy itp. przekaza¢ do
punktow prowadzgcych skup surowcow wtornych,

= zuzyty olej z urzgdzen wspétpracujgcych przekazaé do przedsiebiorstw
prowadzgcych zbior zuzytych olejéw i smarow, lub postepowac zgodnie z
miejscowymi przepisami dotyczgcymi gospodarki odpadami ochrony srodowiska.

/'\\ UWAGA!

W czasie demontazu zwréci¢ uwage na ogolne srodki bezpieczehstwa dotyczace
prac warsztatowych. W szczegdlnosci zwroci¢ uwage na zabezpieczenie ciezkich
elementow, ktére mogg sie obrocic, przemiescic lub upasé.

14. ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI PRODUCENTA

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci, jezeli maszyne eksploatuje sie niezgodnie z
przepisami prawa, przepisami bezpieczenstwa czy zaleceniami niniejszej instrukcji.
Poniewaz podczas eksploatacji maszyny mogg wystgpi¢ sytuacje nie przewidziane w
niniejszej uzytkownik zawsze powinien postepowaé zgodnie z ogolnymi zasadami
bezpieczenstwa .

Odpowiedzialnos¢ producenta jest wylgczona w przypadku samowolnego
zastosowania w maszynie innych niz oryginalne czesci zamienne lub czeSci
dopuszczone przez producenta.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie, w tym za uszkodzenia innych
maszyn czy urzgdzen.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwy dobor nasion, ich rodzaj
wzglednie ilosci. Jezeli wtasne doswiadczenie uzytkownika w tym zakresie okaze sie
niewystarczajgce, powinien on poprosi¢ o pomoc specjalisty.

Odpowiedzialnos¢ producenta nie obejmuje niewlasciwych (badZz odbiegajgcych od
spodziewanych) wynikdw jej pracy. W kazdym przypadku uzytkownik musi
kontrolowa¢ i nadzorowa¢ wysiew i upewniaC sie, ze w kazdych warunkach
eksploatacji wysiewana dawka jest prawidtowa. Uzytkownik powinien rowniez stale
kontrolowaé prawidtowos¢ wysiewu nasion.

Za eksploatacje i konserwacje maszyny odpowiada jej wiasciciel.

Wiasciciel maszyny ponosi odpowiedzialno$¢ za odpowiednie kwalifikacje osob
obstugujgcych i ich znajomo$¢ obstugi i dziatania maszyny.
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Nalezy pamietaé, ze niewlasciwa eksploatacja maszyny stwarza zagrozenie dla
ludzi, zwierzat, zbiornikdw wodnych i pdl uprawnych. Nalezy zawsze stosowac sie do
zawartych w specjalistycznych instrukcjach wskazéwek producentéw maszyn i
urzadzen , nasion oraz srodkéw ochrony roslin i nawozéw.

DOPUSZCZALNE SA INNE NIZ POKAZANE ROZWIAZANIA
KONSTRUKCYJNE KTORE NIE POWODUJA KONIECZNOSCI ZMIANY
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

14.1 WARUNKI GWARANCJI. OGOLNE ZASADY

Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikle z winy producenta wskutek wady
materiatu, ztej obrébki lub montazu.

UWAGA
Producent /sprzedawca/ nie uzna reklamacji z tytutu gwaranciji gdy:

- NIESTOSOWANE SA TRESCI ZAWARTE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI,
- DOKONANO JAKICHKOLWIEK ZMIAN TECHNICZNYCH | NAPRAW
WYKONANYCH BEZ ZGODY PRODUCENTA ,
3 - NIENALEZYCIE SKLADOWANO, KONSERWOWANO | UZYTKOWANO
MASZYNE LUB JEJ OSPRZET
4 - KARTA GWARANCYJNA NIE ZOSTANIE WYPELNIONA PRZEZ
SPRZEDAWCE LUB ZOSTANIE WYPELNIONA NIEKOMPLETNIE

1
2

Gwarancja nie obejmuje zuzycia elementéw roboczych, ktére ulegty zuzyciu na
skutek normalnej eksploataciji.

Elementy z gumy i tworzyw sztucznych podlegaja gwarancji tylko w przypadku
wyraznych wad materiatowych.
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Orientacyjna tabela wysiewu FS 3/1000

Koto sprzegta z=13

25.04.2013
N
< Z )
O = 4 ¥ >
<z c| 2| 28|83 |5 |5|eg|¢s| 2|68
N = m N = o) m m = X o v
o< = ™ % = x N N = g O 5
;LSSC’ RZEDOW 24 24 24 24 12 24 24 12 24 12 6
SZ
ODLEGLOSC 125 | 125 | 12,5 | 125 25 125 | 125 25 12,5 25 50
RZEDOW /em/
ILOSC OBROTOW | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360
KOLA NA 1 ha
ILOSC OBROTOW | 2480 | 2480 | 2480 | 2480 | 2480 | 2480 | 2480 | 2480 | 2480 | 2480 | 2480
KORBY NA 1 ha
OTWOR DZWIGNI 1 1 1 4 3 1 1 3 2 4 3
DEN OD DOLU
USTAWIENIE
ZASTAWKI OD
O 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
KOLKO o >
WYSIEWAJACE 2 |28
S2 |8 s
S Y
Y2 "8
POLOZENIE ILOSC WYSIEWU kg/ha
PRZEKL.ADNI
1 33 30 29 2,9 1,3
2 44 39 35 41 2,0
3 55 48 45 5,6 2,7
4 70 63 57 7,7 3,7 23,6
6 105 92 86 9,8 48 495 7
8 124 | 109 | 101 11,7 | 59 | 190 | 79,5 | 245 | 10,6
10 151 | 133 | 112 92 34 | 135 | 70 | 26,6 | 100 | 316 | 141
15 212 | 188 | 176 | 132 58 46,2 | 168 | 55,6 | 23,3
20 278 | 246 | 234 | 171 83 65,5 | 240 80 33
25 361 | 321 | 304 | 224 | 111 88,4 105 63
30 465 | 412 | 390 | 289 | 144 115 135
35 593 | 524 | 496 | 366 | 187 144 170
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Orientacyjna tabela wysiewu FS 3/1000

Koto sprzegta z=22

25.04.2013
N
< Z )
O = 4 ¥ >
2 ezl zle|B 5|5zl zp
N = m N = o) m m = X o |
o< = ™ % = x N N = g o (3
;LSSC’ RZEDOW 24 24 24 24 12 24 24 12 24 12 6
SZ
ODLEGLOSC 125 | 125 | 125 | 125 25 125 | 125 25 12,5 25 50
RZEDOW /em/
ILOSC OBROTOW | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360 | 1360
KOLA NA 1 ha
ILOSC OBROTOW | 1465 | 1465 | 1465 | 1465 | 1465 | 1465 | 1465 | 1465 | 1465 | 1465 | 1465
KORBY NA 1 ha
OTWOR DZWIGNI 1 1 1 4 3 1 1 3 2 4 3
DEN OD DOLU
USTAWIENIE
ZASTAWKI OD
O 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
KOLKO o >
WYSIEWAJACE 2 |28
232 |85
22 |BB
e |tg
POLOZENIE ILOSC WYSIEWU kg/ha
PRZEKL.ADNI
1 20 20 17 1,7 0,8
2 26 26 22 2,4 1,2
3 55 32 27 3,3 1,6
4 41 41 34 4.6 2,2 13,9
6 62 61 51 5,8 2,9 29,2 4,22
8 72 72 60 7,0 35 | 11,2 | 469 | 144 | 6,28
10 90 88 66 55 | 20,2 | 8,3 42 | 15,7 | 59,5 | 18,7 | 8,34
15 126 | 124 | 104 78 | 34,7 274 |1 99,0 | 32,8 | 14,2
20 164 | 162 | 138 | 101 49 38,7 | 142 | 47,3 | 19,2
25 213 | 211 | 180 | 133 66 52,1 62,3 | 37,3
30 274 | 271 | 230 | 170 85 67,7 80,0
35 349 | 345 | 293 | 216 | 110 84,8 100
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Strona do rejestracji zmian i poprawek.

Wyk. 05.02.2010

Zmiany od 16.02.2010:

- pkt.7 w zdaniu ,redlice tarczowe...” wykreslono ,i indywidualnie...”;
- wtabeli smarowania wykreslono poz.8 i rys. z poz.8;

- pkt.11 ppkt.1 zamiast ,fabryka” wstawiono ,producent’;

- pkt.12.1 w pierwszym mysIniku zamiast ,wczesniej” wstawiono ,codzienne” i dopisano ,to
znaczy...”,dopisano drugi i trzeci mysinik

Zmiana z dnia 06.05.2010:

- zmieniono rys.9-2 i poprawiono tres¢ pod rysunkiem;
- poprawiono tabele wysiewu.

Poprawka z dnia 23.08.2010

- rys.8-3 wstawiono znak i napis ,zawor przelewowy”;

- pkt.12.1:w zdaniu ,przygotowujgc zestaw... po stowie ,sezonami” dopisano ,lub
dtuzszymi przerwami miedzy sianiem”, a w 4 acapicie po stowie” wysiewajgce”
dopisano ,, i zespdét rozdziatu ziarna” i po”/pkt.9.11/ dopisano obecng tre$¢

Zmiana z dnia 06.05.2011:

- pkt.3 dopisano ,koto wysokiego...”;

- rys.7-5 dopisano z13 przy z22;

- zmieniono tabele wysiewu, pola oznaczone dla wysiewu zwiekszonego;
- dodano uzupetnienie 1= pkt 9-14.

Zmiana z dnia 31.08.2011:

- poprawiono i zmieniono ukfad tablic wysiewnych;

- rozdzielono tab, wysiewu dla z22 i z13.

Zmiana z dn.31.01.2012:

-pkt 9-15 wlaczono do tresci,

-zmieniono pojemnos$¢ pudta na 1000 litréw 1 wszedzie na 4/1000.
Poprawka 08.05.2012:

Pkt.9.9.1 w trzecim zdaniu dopisano”4/standard/ lub...2 lub”.
Poprawka 04.09.2012:

-tabele wysiewu-przy rzepaku zastawki zmieniono z ,3” na ,1”.
Poprawka 25.04.2013:

-poprawiono ukfad tabeli.

Zmiana 07.05.2013:

-w catej tresci nazwe zmieniono na FS.
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