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Do napraw uzywa¢ tylko oryginalne czesci wymienne produkcji UNIA- FAMAROL. Tylko one
spelniajg wymogi bezpieczenstwa i gwarantujg dlugotrwate uzytkowanie tych maszyn.

Na rynku dostepnych jest duzo nieoryginalnych czesci zamiennych. Zastosowanie tych czesci
moze pogorszy¢ bezpieczenstwo uzytkowania i moze by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny.

UNIA- FAMAROL nie bierze odpowiedzialnosci za naprawy i nie uznaje roszczen gwarancyjnych
dla maszyn, w ktérych zostaly zastosowane nieoryginalne czesci zamienne.
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1. IDENTYFIKACJA MASZYNY

Tabliczka znamionowa jest na state przymocowana do ramy w przedniej czesci maszyny.

I ) Na tabliczce znamionowej podano
UNIA i« UNIA-FAMAROL Sp' £0.0. informacje pozwalajgce jednoznacznie
GROUP 76-200 SEUPSK ul. Przemystowa 100 . . ,
Tel. +48 59 B41 80 01 Fox +48 50 842 78 86 C € zidentyfikowa¢ maszyne:
D° S - nazwe i adres producenta,
YPE [ ] - numer maszyny,
ROK PROD C} - rok produkciji,
YEAR - znak ,CE",
Sales Department NUMER [ } - Waga
Phone: +48 56 4510500-515 SERIAL NO.
Fax: +48 56 4510501
—mail: info@uniagroup.com MASA
- 86‘73;? GRgUD%ADZ WEIGHT Kg [ }

Rys.1 Tabliczka znamionowa

2. WPROWADZENIE

Jezeli w trakcie czytania tej instrukcji natrafisz w tekscie na ten znak,
przeczytaj wowczas uwaznie te informacje, strzez sie sam zagrozenia oraz
poinformuj o nim innych uzytkownikéw maszyny!

2.1. Przeczytaj instrukcje obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania, obstugi i
konserwacji maszyny, zawiera charakterystyki eksploatacyjne, wymagania dotyczgce bezpieczne;j
i fachowej eksploatacji maszyny, pozwalajgce najlepiej ja wykorzystaé przy maksymalnej
zywotnosci i niezawodnosci maszyny. Zawiera tez wskazania jak zamawia¢ czesci zamienne.
Staranne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi pomoze Ci unikng¢ wypadkéw, utrzymac gwarancije
do konca okresu gwarancyjnego, poza tym oczywiscie bedziesz podczas pracy w kazdej chwili
dysponowat sprawng i wydajng maszyng, gotowg do uzycia.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.
Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy maszynie przed
zapoznaniem sie z trescia instrukcji obstugi.

Wszelkich szczegotowych informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi
udzieli sprzedawca lub producent.

Adres producenta:
UNIA — FAMAROL Sp. z 0. 0.

ul. Przemystowa 100 tel. centrala (059) 841-80-01
76-200 Stupsk tel. dziat sprzedazy (059) 841-80-24
fax centrala (059) 841-37-25
tel. serwis (059) 841-80-27

tel. czesci zamienne (059) 841-80-26

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukcji maszyny i w tresci
instrukcji obstugi
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2.2. Przeznaczenie maszyny

Prasa skonstruowana zostata wylgcznie do typowego zastosowania w pracach polowych i
przystosowana do prasowania pokosu — lezgcych na polu roslin zdzbtowych oraz wigzania ich
sznurkiem z tworzywa syntetycznego lub owijania siatka.

Uzytkowanie prasy do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem, to za$ wyklucza odpowiedzialnos¢ producenta za szkody stad wynikte.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw zapobiegania wypadkom, jak tez pozostatych
ogdlnie obowigzujgcych regut bezpieczenstwa technicznego, bezpieczehstwa i higieny pracy oraz
przepisow drogowych.

2.3. Co wazne jest przy zakupie

Sprzedawca wypetnia "Potwierdzenie odbioru maszyny rolniczej wraz z instrukcjg", ktére po
ztozeniu podpiséw zatrzymuje, natomiast nabywca maszyny otrzymuje kopie. Przed odbiorem
prosimy sprawdzi¢ kompletno$¢ maszyny wedtug Specyfikacji Wysytkowej, oraz dopilnowaé, aby
sprzedawca doktadnie wypefnit karte gwarancyjng, kupony reklamacyjne i strone tytutlowg
instrukcji obstugi.
2.4. Gwarancja

Warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej. Doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg
instrukcjg obstugi nalezy do obowigzkéw obstugujgcego maszyne. Nieprzestrzeganie zasad
prawidlowej eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnosci prasy, jej awarii oraz utraty praw z

tytutlu gwaranciji. Utrata uprawnien z tytutu gwarancji nastgpi w szczegoélnosci w nastepujgcych
przypadkach:

1. Stwierdzenia uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z
instrukcjg obstugi.

2. Dokonywania napraw przez warsztaty inne niz podaje sprzedawca lub producent.
3. Uzycia do napraw czesci innych niz oryginalne.
4. Dokonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny.

W przypadku awarii maszyny, ktéra ma gwarancje fabryczng, nalezy zgtosic jg do sprzedawcy.

3. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Wiekszos$¢ wypadkéw jakie zdarzajg sie podczas pracy, obstugi lub transportu sprowadza sie do
nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznosci. Wobec tego wazne jest, aby kazda osoba
majgca do czynienia z tg maszyng przestrzegata w sposob jak najbardziej scisty przytoczonych
nizej podstawowych zasad bezpieczenstwa:

3.1. Zasady ogdlne
1. Przed kazdym uruchomieniem nalezy prase sprawdzi¢ wraz z ciggnikiem pod wzgledem
bezpieczenstwa ruchu i eksploataciji.
2. Przestrzegaj oprocz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji réwniez ogdélnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy!
3. Przestrzegaj wskazan napisow i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. Ich
przestrzeganie stuzy Twojemu bezpieczenstwu!

4. Prasa moze by¢ uruchomiona tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia ochronne sg
umiejscowione w potozeniu ochraniajgcym.

5. Maszyne mozna uruchamia¢ wytgcznie w potozeniu roboczym,

6. Obstugiwaé maszyne moze tylko osoba zaznajomiona z trescig instrukcji obstugi,

posiadajgca odpowiednie doswiadczenie i kwalifikacje do pracy z maszynami rolniczymi.
Zabrania sie obstugiwania maszyny przez osoby nie przeszkolone oraz przez mtodocianych.
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7.

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

Przed uzyciem sprawdz cate wyposazenie aby upewni¢ sie, Zze jest ono w dobrym stanie
technicznym. Sprawdz maszyne czy nie ma luznych czes$ci, czy wszystkie sruby i nakretki sg
prawidtowo dokrecone. Nie pracuj ze sprzetem, ktory jest uszkodzony lub brakuje czesci.
Zanim uruchomisz ciggnik upewnij sie, ze wszystkie napedy sg wylgczone a dzwignie
sterowania hydraulikg sg w neutralnym potfozeniu.

Nie pozostawiaj pracujgcego ciggnika bez dozoru. Przed opuszczeniem ciggnika wytgcz
naped i wyjmij kluczyk ze stacyjki. Zaciagnij hamulec reczny i zabezpiecz maszyne.

Nigdy nie zostawiaj prasy na wiaczonych obrotach bez kontroli. Opuszczaj stanowisko
operatora-kierowcy dopiero po roztgczeniu napedu, wytgczeniu silnika, zaciggnieciu hamulca
recznego, opuszczeniu maszyny na podtoze i po zatrzymaniu sie wszystkich wirujgcych
elementow maszyny.

Gdy czesci wymagajg wymiany, uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Nie pracuj prasg na goérzystych, nieréwnych terenach.

Przed uruchomieniem maszyny i podczas pracy prasy upewnij sie, ze w strefie zagrozenia
nie znajdujg sie osoby lub zwierzeta, ze wzgledu na ryzyko przygniecenia przez bele lub
pracujgcg maszyne. Szczegdélng uwage zwrdcic¢ na dzieci.

W Zzadnym przypadku nie wchodz na pracujgcg maszyne.

W czasie owijania bel w strefie obracajgcych sie elementdéw nie mogg znajdowac sie ludzie.
Ciagnik powinien by¢ zaopatrzony w kabine dla kierowcy.

Wszelkie elementy do zdalnego sterowania lub nastawcze maszyny (linki, tancuchy, ciegna
itp.) nalezy zatozy¢ tak, aby w zadnej z mozliwych pozycji podczas pracy i transportu, jak tez
podczas manewrowania nie wykonywaty niezamierzonych ruchéw.

Nie przebywaj w strefie elementéw maszyny podczas manewrdéw agregatu.

Nie wchodzi¢ pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przemieszczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie
klinéw pod kotfa jezdne.

Dopuszczalne pochylenie zbocza podczas pracy i przejazdach transportowych wynosi 8,5°.
Prase bel nalezy agregowaé jedynie z ciggnikami odpowiedniej klasy i mocy silnika
wyposazonymi w obcigzniki przedniej osi.

Zabrania sie przewozenia bel w prasie.

Zabronione jest uzywanie uszkodzonych lub peknietych przewodéw hydraulicznych. Przewéd
uszkodzony nalezy natychmiast wymieni¢. Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy
sprawdzi¢ szczelnos$¢ instalaciji. Zwraca¢ uwage, aby olej nie zanieczyszczat Srodowiska.

Zabrania sie obstugi prasy pod uniesionymi zespotami maszyny.
Prase nalezy wykorzystywac jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem.

3.2. Transport

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Przed przejazdem transportowym nawet na krotkie odlegtosci przestaw maszyne w potozenie
transportowe.

Przed ustawieniem maszyny do pozycji transportowej zwro¢ uwage na to, aby wszystkie
elementy wirujgce byly zatrzymane.

Zachowaj szczegdblng ostroznos¢ w czasie przejazdow agregatem po drogach publicznych
oraz dostosuj sie do obowigzujgcych przepiséw kodeksu drogowego. Ponadto na czas
transportu zamontuj na maszynie, tréjkatng tablice wyrézniajgca.

Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci transportowej oraz roboczej. Przestrzegaj
podstawowych zasad bezpieczenstwa podczas jazdy ciggnikiem. Nigdy nie prowadz ciggnika
zbyt blisko krawedzi rowu lub wawozu. Zwracaj szczegdlng uwage na nierdwnosci terenu,
doty, oraz wszelkie przeszkody.

Dostosuj predkos¢ przejazdu po drogach do aktualnych warunkéw drogowych, nie jedz zbyt
szybko! Pamietaj na zakretach, ze maszyna wystaje do tytu.
Dopuszczalng predkosc¢ transportowg ograniczy¢ do 20 km/h.
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3.3. Elementy robocze maszyny

32.

33.

Przed rozpoczeciem uzytkowania prasy zwrdo¢ uwage na stan elementéw roboczych:
podbieracz, rolki itp.

Uszkodzone elementy robocze jak tez elementy zigczne do ich mocowania nalezy

natychmiast zastgpié¢ oryginalnymi cze$ciami zamiennymi.

3.4. Maszyna agregowana z ciggnikiem
34. Maszyne zaczepiaj do ciggnika zgodnie z przepisami i podfgczaj do zaczepu rolniczego lub

35.
36.

37.

belki rolniczej.

Sprawdz podtgczenie maszyny do ciggnika.

Nie wchodz pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
stoczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie klinbw
pod kota jezdne.

Zanim maszyne przyczepiong do ciggnika ustawi sie w potozenie do transportu nalezy
zwréci¢ uwage na to, aby WOM byt wytgczony oraz wszystkie elementy wirujgce byly w
spoczynku.

3.5. Maszyna odfgczona od ciggnika

38.

39.

40.

3.6.

41.

42.

43.

44,

45,
46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

Podeprzyj maszyne poprzez opuszczenie stopki i przetkniecie przetyczkg, maszyne
odstawia¢ na stabilnym podtozu.

Zabezpiecz maszyne przed samoczynnym przemieszczeniem sie poprzez podtozenie klindw
pod kofa.

Maszyne odstaw w bezpieczne miejsce, nie narazone na kolizje z manewrujgcymi pojazdami
lub innymi maszynami rolniczymi.

Praca z watem przegubowo-teleskopowym

Stosuj jedynie waty przegubowo-teleskopowe zalecane przez producenta.

Uwaga! Skracanie watéw powierzaj tylko wyspecjalizowanym warsztatom!

Wszystkie ostony watu przegubowo-teleskopowego muszg by¢ zatozone i znajdowaé sie w
dobrym stanie. Uszkodzone ostony watu nalezy natychmiast wymienic!

Zaktadaj i zdejmuj wat przegubowo - teleskopowy tylko przy wylgczonym watku przekazania
mocy ciggnika, wytgczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyijki!

Przestrzegaj zalecanego pokrywania sie (zachodzenia na siebie) potéwek watu przegubowo-
teleskopowego w potozeniach roboczym i transportowym!

Uwazaj zawsze na prawidtowy montaz i zabezpieczenie watu przegubowo-teleskopowego.
Ostone watu zabezpiecz przed obracaniem za pomocg tahcuszkéw tgczgcych ostony watu z
ostonami watka przekazania mocy maszyny i ciggnika!

Przed wigczeniem waltka przekazania mocy upewnij sie, ze kierunek obrotéw i predkosc
obrotowa watka przekazania mocy i sg zgodne odpowiednio z watkiem odbioru mocy.

Przed wigczeniem waltka przekazania mocy upewnij sie, ze nie ma nikogo w poblizu, w
niebezpiecznej bliskosci od agregatu.

Wytgczaj wat przegubowo-teleskopowy zawsze gdy wystepuje jakas przeszkoda lub nie jest
konieczna jego praca.

Czyszczenie, smarowanie lub ustawianie maszyny jest mozliwe tylko przy wytgczonym wale,
wytgczonym silniku i wyciggnietym kluczyku ze stacyijki.

Po wylgczeniu watka przekazania mocy odczekaj chwile, az ustang obroty bezwtadnosciowe
wirujgcych mas, zanim ktokolwiek wejdzie w niebezpieczng strefe.

Po odtaczeniu watu przegubowo-teleskopowego nasun ponownie ostony na koncowki watéw
przekaznikowych i odtéz go na przewidziane do tego miejsce.

Po zaistnieniu uszkodzen, najpierw usun je, dopiero wtedy mozna ponownie uzy¢ watu.
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3.7. Konserwacja i obsfuga

54.

55.
56.

57.

Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne wykonuj tylko przy roztgczonym
napedzie i wytgczonym silniku oraz wyjetym kluczyku ze stacyjki!

Sprawdzaj regularnie dokrecenie nakretek i $rub.
Czesci zapasowe muszg spetnia¢ wymagania techniczne ustalone przez producenta.
Stosuj oryginalne czesci zapasowe!

Uzywaj odpowiednich narzedzi i srodkéw ochrony osobistej oraz odziezy ochronnej. Nigdy
nie nos$ odziezy, ktéra moze zosta¢ pochwycona przez wirujgce elementy.

3.8.Praca

58.

59.
60.

61.

Maszyne obstugiwaé moga wytacznie osoby pelnoletnie, ktére posiadaja odpowiednie
uprawnienia, poznali zasady BHP i majg doswiadczenie w obstudze maszyn rolniczych
oraz zapoznaly sie z trescig instrukcji obstugi. W szczegdlnosci zabrania sie
przebywaniu w poblizu maszyny i jej obstugi osobom w stanie nietrzezwym oraz
dzieciom.

Podczas pracy niedopuszczalne jest, aby w poblizu znajdowaty sie osoby postronne.

Przed rozpoczeciem pracy skontroluj maszyne czy wszystkie czesci sg prawidtowo
zamocowane.

Wszystkie ostony zabezpieczajgce muszg by¢ zamontowane, uszkodzone zastgp przez
oryginalne czesci zamienne. UWAGA: sprawdz poziom oleju w przektadni gtéwnej (prase
wczesniej nalezy wypoziomowac).

Uwaga: Przed uruchomieniem maszyny zamknij wszystkie ostony.

62.

63.

64.

65.

Prasowanie mozna rozpoczg¢ dopiero po osiggnieciu nominalnej predkosci obrotowej WOM
ciggnika. Nominalna predkos¢ obrotowa WOM 540 obr/min. Nie przekraczaj 600 obr./min.
Upewnij sie przed wykonaniem jakiegokolwiek manewru, ze w strefie zagrozenia nie znajdujg
sie ludzie lub zwierzeta.

Zabrania sie przebywania oséb postronnych w strefie dziatania zespotéw roboczych maszyny
oraz w jej poblizu.

Praca i transport maszyny na stokach i pochytosciach terenu do 8,5° jest pracg bezpieczna.

3.9. System hydrauliczny

66.
67.

68.

69.

70.

71.

System hydrauliczny pracuje pod wysokim cisnieniem.

Podczas podigczania wezy hydraulicznych do ciggnika zwrdcié uwage na to, aby ukiad
hydrauliczny w ciggniku i maszynie nie byly pod cisnieniem. Wtyczki i gniazda hydrauliczne
powinny by¢ sprawne i szczelne. Weze nalezy podtgcza¢ do wtasciwych gniazd.

Ukfad hydrauliczny nalezy systematycznie kontrolowaé. Starzejgce sie weze i uszkodzone
elementy nalezy wymienia¢ na nowe zgodne z podanymi w katalogu czesci. Podczas
normalnej eksploatacji weze hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 5 lat.

Podczas szukania miejsc przecieku zachowac szczegdlng ostroznos$é. Nalezy stosowac min.
okulary i rekawice ochronne. Wyptywajgcy pod wysokim ciSnieniem olej moze spowodowac
ciezkie zranienie. W przypadku zranienia nalezy natychmiast udac sie do lekarza.

Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie hydraulicznym nalezy wytgczy¢ silnik i pozbawié
uktad cisnienia.

Prace naprawcze uktadu hydraulicznego powinny by¢ przeprowadzane tylko w warsztatach
posiadajgcych odpowiednie wyposazenie i przeszkolonych pracownikow.
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4. RYZYKO SZCZATKOWE

4.1. Opis ryzyka szczgtkowego

Mimo, ze UNIA - FAMAROL bierze odpowiedzialnos¢ za wzornictwo i konstrukcje w celu eliminaciji
niebezpieczehstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy maszyng, sg nie do unikniecia.
Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujacego maszyne. Najwieksze
niebezpieczehstwo wystepuje przy wykonaniu nastepujgcych zabronionych czynnosci:

uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi,

przebywanie miedzy maszyng, a ciggnikiem podczas pracy silnika i zblizania si¢ do wirujgcych
elementéw mechanizmu roboczego,

pracy maszyny bez ostony napedu lub z ostong uszkodzong,

obstugi maszyny przez osoby bedgce pod wplywem alkoholu Ilub innych $rodkéw
odurzajacych,

transportu maszyny z nie roztgczonym napedem,
przebywanie na maszynie podczas pracy,

czyszczenie maszyny podczas pracy,

pracy przy otwartych ostonach,

sprawdzania stanu technicznego maszyny podczas jej pracy.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego prase traktuje sie jako maszyne, ktérg do momentu
uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.

4.2. Ocena ryzyka szczatkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zakaz wkfadania rgk w miejsca niedostepne i zabronione,

zakaz przebywania na maszynie podczas pracy,

konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

obstugiwania maszyny przez osoby, kitore zostaty wczesniej przeszkolone i zapoznaly sie z
instrukcjg obstugi,

zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczgtkowe przy uzytkowaniu maszyny bez zagrozenia dla
ludzi i Srodowiska.

UWAGA! Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do
wyszczegolnionych zalecen i wskazéwek.
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5. KALKOMANIE OSTRZEGAWCZE NA MASZYNIE

Wszystkie kalkomanie naklejone na maszyne muszg by¢ czytelne. W przypadku
zniszczenia jakiejkolwiek z nich, obowigzkiem wifasciciela /uzytkownika/ jest
wymiana jej na nowa.

NAPED OBROTOWY
KONTAKT GROZI SMIERCIA
TRZYMAJ SIE Z DALEKA!
NIE PRACOWAC BEZ:

1. UMIESZCZENIA NA
SWOIM MIEJSCU
WSZYSTKICH OStON
NAPEDU, CIAGNIKA |
WYPOSAZENIE

2. PEWNEGO
POLACZENIA WALU
OBROTOWEGO Z DWOCH
STRON

3. UPEWNIENIA SIE, 7E
OStONY WALU
SWOBODNIE OBRACAJA
SIE NA WALE

ROTATING DRIVELINE
CONTACT CAN CAUSE
DEATH

KEEP AWAY!

1. ALL DRIVELINE,
TRACTOR AND
EQUIPMENT SHIELDS IN
PLACE

2. DRIVELINES
SECURELY ATTACHED AT
BOTH ENDS

3. DRIVELINE SHIELDS
THAT TURN FREELY ON
DGIVELINE

R/1072

Rys.2 Kalkomania i piktogramy ostrzegawcze.

Maszyna wyposazona zostata w graficzne znaki ostrzegawcze. Naklejki wraz z odpowiednimi
objasnieniami zostaty pokazane ponizej:

R/1072:

-Nie przebywa¢ miedzy maszyng
a ciggnikiem podczas pracy
prasy,

- Przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub napraw,
wytgczy¢ silnik ciggnika, wyjmij
kluczyk ze stacyjki i postepuj
zgodnie z instrukcjg obstugi,

-Maszyna przeznaczona jest do
pracy z napedem 540 obr/min.
Nie nalezy przekraczac tej
predkosci,

-Niebezpieczenstwo — wirujgce
elementy w czasie pracy,

-Niebezpieczenstwo — wirujgce
elementy napedéw muszg by¢
podczas pracy ostoniete a ostony
muszg by¢ sprawne i kompletne
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1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

PL) Ostrzezenie. Zgrozenie
zycial Zatrzymac¢ maszyne
przed przeprowadzeniem
jakichkolwiek czynnosci przy
mechanizmie wigzacym.

0,5 mpP
Warning! Danger to life! ’

Stop the maschine before
carrying out any work on the

binding meschanism. R/0773
R/1019

6 /

Rys.3 Kalkomania i piktogramy ostrzegawcze.

Uwaga- nie przybywacé z tylu maszyny w trakcie wyrzutu beli (R/1073).

Nie wchodzi¢ pod podniesiong klape, jezeli nie zostata zabezpieczona (R/1013).

Nie otwierac¢ i nie zdejmowaé zabezpieczen podczas pracy maszyny (R/1010).

Chron urzadzenie przed wilgocig (R/1060).

Przed pracami pod klapg zatozy¢ zabezpieczenie pokrywy tylnej (R/1016).

Ostrzezenie- zagrozenie zycia! Zatrzymaé maszyne przed przeprowadzeniem
jakichkolwiek czynnosci przy mechanizmie wigzagcym (R/1016).

Do prawidtowej pracy prasy niezbedne jest utrzymywanie jednakowego statego cisnienia
w ogumieniu.

Kalkomanie nalezy utrzymywaé w czystosci i muszg byé czytelne. W
przypadku zniszczenia nalezy zamowi¢ nowe u producenta.
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6. DANE TECHNICZNE

6.1. Ogdlne

Typ

DF 1,8 D
eko

DF1,8D | DF 1,8 Dd

DF 1,8V
eko

DF 1,8V

DF 1,8 vd

Wymiary, masa, zapotrzebowanie mocy

Dtugosé [m]

3,74

3,60

Szerokosé [m][

2,51

Wysokos¢ [m]

2.07

1,95

*Masa [kg] 2220

2320

2520

2410 2510

2710

Zapotrzebowanie mocy [KM] 50-70

70-80

70-90

50-70 70-80

70-90

Obstuga i oswietlenie

PILOT BOX

2

Z

wn

STARTER S

Oswietlenie

Komora zwijania i naped

Srednica beli [m]

1.2

Liczba walcow profilowanych

17

Automatyczne smarowanie
tancuchow

Rampa wytadowcza

Wat przegubowo—teleskopowy

Liczba obrotow WOM [obr/min]

540

Podbieracz

Szerokos¢ podbierania [m]

2,1

Liczba rzeddéw palcéw

Ogumione kota kopiujgce

Blacha dociskowa S

Blacha dociskowa z rolkg (0]

Hydrauliczny zespét thacy

Rotor

Teoretyczna dtugosc¢ ciecia N

70mm

Zespot tnaey z 14 nozami N

Wiazanie

Wigzanie sznurkiem - podwdjne

Wigzanie siatkg

0|0

Ogumienie

400/50-15.5

n|O o|wn

11,5/80-15.3

S-standard  O- opcja N- nie dostepne

*- masa maszyny w standardzie

Predkos¢ robocza maszyny 8 -12 km/h,  Predkos¢ transportowa maszyny do 20 km/h
Wat szerokokgtny przegubowo—teleskopowy ze sprzegtem:
Bondioli & Pavesi: BP71R6111CEWR71R0 - Ilub - EUROCARDAN 900/1110 ME6

6.2. Pomiar hatasu

Réwnowazny poziom cisnienia akustycznego

Ciggnik Ciggnik i prasa
Okno kabiny otwarte 76,7 dB (A) 91,2 dB (A)
Okno kabiny zamkniete 74,2 dB (A) 75,8 dB (A)

Poziom cis$nienia akustycznego i moc akustyczna

Ciagnik Ciagnik i prasa
Poziom cis$nienia akustycznego 106,1 dB (A) 115,2dB (A)
Moc akustyczna 40,3 mW 371 mw
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7. OPIS OGOLNY

7.1. Sposéb pracy prasy
Prasg steruje sie oraz kontroluje poprzez uktad sterujgcy z kabiny maszyny.
Ukfad sterujgcy posiada nastepujgce funkcje:

e Podnoszenie i opuszczanie podbieracza

e Zaftgczanie oraz wytgczanie mechanizmu tngcego

e Otwieranie oraz opuszczanie klapy tylnej

o Wigczanie owijania siatkg

Diody kontrolne informujg o:
e Wigzaniu sznurkiem
e Wigzaniu siatka
e Niedomknieciu tylnej klapy
e Wigczeniu docinacza

Rys. 4 Prasa

Prasa formuje materiat na sianokiszonke, siano i stome w okragte bele o duzym zgniocie.
Prasowana masa podbierana jest przez szeroki podbieracz (2), przy czym zamontowana powyzej
niego blacha dociskowa z rolkg (3) wspomaga doktadnos$¢ podbierania. Podbieracz transportuje
materiat w kierunku watu narzucajgcego (5) (prasy bez docinacza) bgdz na mechanizm tngcy
(prasa z docinaczem). W prasach z docinaczem mechanizm tngcy sktadajgcy sie z 14 nozy (6),
tnie zbiér na 70mm odcinki zanim trafig one do komory prasujgcej. Kazdy néz odchyla sie
indywidualnie w razie dostania sie w jego zasieg obiektu obcego ( np. kamien), po czym powraca
w pierwotne potozenie. Nastepnie plon kierowany jest za pomocg watu do komory zwijajgcej (7),
gdzie uktad siedemnastu walcéw profilowanych (4) (prasa DF 1,8 D i DF 1,8 Dd) lub o$miu
walcow profilowanych (4) i tancucha z pretami (9) (prasa DF 1,8 V i DF 1,8 Vd) prasujg go,
ksztattujgc okragte bele.

Stopien zgniotu nastawia sie w zalezno$ci od rodzaju zbioru. Osiggniecie zatozonego stopnia
zgniotu, sygnalizowane jest dzwiekiem i migotaniem diody na pulpicie sterujgcym (1). W tym
momencie nalezy zatrzymac prase i uruchomic¢ urzgdzenie wigzgce sznurkiem lub siatkg (8). Po
wykonanym wigzaniu, kierowca otwiera hydraulicznie pokrywe tylng (10). Bela zsuwa sie po
zsuwni bel (11) na pole. Pokrywa tylna jest ponownie opuszczana i proces zwijania moze
rozpoczac¢ sie ponownie.
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7.2. Wazniejsze elementy prasy

@ @O 539 @0
Rys.5a Budowa prasy walcowej. Model: DF 1,8 D; DF 1,8 Dd

. Szerokokgtny wat przegubowo-teleskopowy

. Podpora.

. Blacha dociskowa z rolkg

. Kota kopiujgce podbieracza

. Sitownik hydrauliczny ze sprezynami odcigzajgcymi podbieracza
. Ukfad ryglowania pokrywy tylnej

. Kota jezdne

. Walce prasujgce

. Pokrywa tylna

. Sitownik hydrauliczny pokrywy tylnej

. Ostona wychylna przy czyszczeniu watéw

. Zbiornik oleju uktadu smarowania centralnego
. Wskaznik stopnia napefnienia

. Urzgdzenie wigzace, tarcza stopniowana (DF 1,8 D)
. Zasobnik sznurka

. Przewdd tgczacy PILOTBOX z prasag

. Dyszel z regulowang wysokoscig

. Panel sterujgcy ( PILOT BOX)

. Zsuwnia bel

. Wigzanie siatkg (DF 1,8 Dd)

. Ostona rurkowa

. Listwa z nozami (DF 1,8 Dd)

. Wat narzucajgcy

. Uchwyty zaczepowe do zatadunku

[N
QOWONOOABRWN=-

NNNNNNN_22AR A
OB WNPOOOOOOOILAW--
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26 13 14 23 15 22 16 19 18 20

12 PG

11— \§ Y

\

21 7 624 8 525 4 3 2 1

Rys.5b Budowa prasy walcowo-tahcuchowej. Model: DF 1,8 V; DF 1,8 vd

. Szerokokgtny wat przegubowo-teleskopowy
. Podpora

. Blacha dociskowa z rolkg

. Kota kopiujgce podbieracza

. Sitownik hydrauliczny ze sprezynami odcigzajgcymi podbieracza
. Uktad ryglowania pokrywy tylnej

. Kota jezdne

. Listwa z nozami (DF 1.8 Vd)

. Pokrywa tylna

. Sitownik hydrauliczny pokrywy tylnej

. Ostona tylna

. Lancuch z pretami

. Zbiornik oleju uktadu smarowania centralnego
. Wskaznik stopnia napefnienia

. Urzadzenie wigzgce sznurkiem (DF 1.8 V)

. Zasobnik sznurka

. Przewdd tgczacy PILOTBOX z prasg

. Dyszel z regulowang wysokoscig

. Panel sterujgcy ( PILOT BOX)

. Zsuwnia bel

. Wigzanie siatkg (DF 1,8 Vd)

. Ostona rurkowa

. Walce prasujgce

. Wat narzucajgcy

. Uchwyty zaczepowe do zatadunku

—_—
QOWOONOUITRWN =

NNNNNNMNNS A B o
ORAPRWDONRPROOOORNAWN =
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8. MONTAZ | PRACE REGULACYJNE

Uwaga:

Wszystkie prace regulacyjne, konserwacyjne i naprawcze przeprowadzacé
tylko przy wytagczonym silniku i zatrzymanej maszynie!

Wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

8.1. Niezbedne wyposazenie ciggnika

e Prasa moze wspotpracowaé tylko z

ciggnikiem, ktérego predkos¢ WOM wynosi

540 obr/min. WOM powinien by¢ w miare mozliwosci zalezny od sprzegta.
e Do uruchomienia prasy ciggnik powinien by¢ wyposazony w hydraulike zewnetrzng i

gniazdo hydrauliczne.

e Ciggnik musi by¢ wyposazony w instalacje elektryczng.

8.2. Dopasowanie zaczepu do ciaggnika

.Rys. 6 Ustawienie zaczepu

Przed podigczeniem, ciggnik i prase nalezy
ustawi¢ na réwnym twardym stabilnym podtozu.
Prase przy pomocy podpory wypoziomowac
(dolne krawedzie oston bocznych poziomo).
Nastepnie nalezy zmierzy¢ wysoko$¢ zaczepu w
ciggniku. Dopasowa¢ potozenie oka dyszla
maszyny do wysokosci zaczepu w ciggniku
poprzez zmiane potozenia kata dyszla na
otworach (c) lub (d). Otwér (c) pozwala na
ustawienie dyszla w czterech gdérnych pozycjach
(oko dyszla zaczepiony na otworze (e)),
natomiast otwor (d) w trzech dolnych (oko dyszla
zaczepiony na otworze (f)). Sworznie dyszla
zabezpieczy¢ przetyczkami sprezystymi

Dolna linia krawedzi oston bocznych powinna by¢ w poziomie

Po dopasowaniu zawieszenia mozna przystgpi¢ po podtgczenia ciggnika do maszyny i

dopasowac wat przegubowo-teleskopowy .
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8.3. Dopasowanie watu przegubowo- teleskopowego

Przy  réznych  pofozeniach  watu  przegubowo-

= teleskopowego dla réznych ciggnikbw czasami
3 T potrzebna jest korekta dtugosci watu przegubowo-
e teleskopowego.

o o AT Doktadng dlugosc¢ uzyskuje sie w nastepujgcy sposob:
' [ T e prase zaczepié do ciggnika

e rozciggng¢ wat przegubowo-teleskopowy az do
— ,.l_b‘ roztgczenia potowek. Zatozy¢é koncdwki watu na
czopy ciggnika i maszyny. Przytozyé obie potowki
watu do siebie,

jj@-,g.\ e sprawdzi¢, czy:

» przy max skrecie ciggnika jest jeszcze min.

'_l_'
[ R
|
|
|
e
=
]

e 1 J 200mm nakfadania sie (b) potowek,
[' HJ AR REEE * » przy ustawieniu ciggnika na wprost- wat
i ol I - przegubowo-teleskopowy jest

= T _| = > jest wystarczajgco duzo wolnej przestrzeni dla
T t B J; watu przegubowo-teleskopowego w kazdej
pozycji podczas pracy.

(— e przy ewentualnym koniecznym skréceniu obcigé
pita obydwie rury przesuwne i ochronne o

‘ niezablokowany (min. odstep a=25mm),

jednakowy wymiar.
o Wygtadzi¢ kohce rur, widry usungé, powierzchnie przesuwne dobrze nasmarowac

8.4. Nastawianie stopnia zgniotu

Uwaga

Nacisk prasujacy nastawic
réwnomiernie po lewej i prawej
stronie. Nacisk prasujagcy mozna
regulowa¢ tylko przy pustej
komorze zwijania

mo O m >

: A — B — zbiér suchej stomy lub siana ,
C — D — E Zzbiér paszy na sianokiszonke zbidr siana,
Rys. 7 Regulacja nacisku prasujgcego

Stopien zgniotu prasy zalezny jest on rodzaju zbioru i od nacisku prasujgcego. Nacisk prasujgcy
mozna regulowac za pomocg dzwigni regulacyjnej (2) w sposdb skokowy. (rys. 7)
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Zaczepienie sprezyny (1):

o Do gory powoduje zwigkszenie nacisku prasowania
o Do dotu powoduje zmniejszenie nacisku prasowania

Regulacje nacisku prasujgcego i wyzwalacza mechanizmu
wigzania:

Nacisk prasujgcy reguluje sie poprzez zmiange miejsca
zaczepienia sprezyn naciggowych (1). Dilugos¢ sprezyn
naciggowych reguluje sie poprzez przestawienie $rub
oczkowych (3) tak, zeby dzwignia (2) mogta siega¢ zaréwno od
skrajnego gérnego i skrajnego dolnego potozenia zaczepienia,
bez uzycia narzedzi.

Obydwie sprezyny ( po jednej i po drugiej stronie maszyny)
muszg by¢ nastawione na ten sam poziom nacisku
prasowania.

Traktorzysta ma mozliwosé kontrolowania z kabiny aktualnego
stanu napetnienia komory zwijania poprzez obserwacje
wskaznika stopnia napetnienia (5) (rys.8).

Ustawienia podstawowe

Mechanizm wskaznika nacisku prasowania i wyzwalacza
wigzania jest nastawiony prawidtowo, gdy
o Gorna dzwignia (6) opiera sie na zderzaku (5) (rys.9)
e Odstep miedzy dzwignig (4) a dzwignig nastawcza
(2) wynosi 4mm (Rys.8)
e Odstep a=12mm - (Rys. 9)

Widetkami (7) dokonuje
sie  korekty  wymiaru
szczeliny 4mm, podczas
gdy wymiar odstepu (a)
ustawia sie widetkami (8)

Rys. 9 Mechanizm stopnia napetniania

Requlacje w szczeqolnych przypadkach

Jezeli w przypadku szczegdlnych rodzajow plonu nie osigga sie zageszczenia niezbednego do
wyzwolenia procesu wigzania, to w drodze wyjgtku mozna odstgpi¢ od wymiaru szczeliny 4mm

w gore i w dot

(1Tmm do max. 10mm). Potem nalezy ponownie nastawi¢ na 4mm, aby z jednej strony unikng¢
czestej wymiany kotka Scinanego wzglednie zatgczania sprzegta na wale przegubowo-
teleskopowym, z drugiej za$ otrzymac pozgdane sprasowanie bel.
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8.5. Regulacja podbieracza

8.5.1 Regulacja két kopiujacych

Wysokos¢ palcow nad powierzchnig pola mozna
zmieni¢ za pomocg 12 réznych otwordw na
ramionach két podporowych (2). Czubki palcow nie
powinny dotykac¢ ziemi. (Rys. 10).

Za pomocg 2 otwordw (3) odlegtos¢ ta moze zostaé
zmniejszona o potowe.

Rys. 10 Regulacja kot kopiujgcych podbieracza

8.5.2 Regulacja obcigzenia podbieracza

Nacisk na podtoze wywierany przez podbieracz mozna regulowa¢ za pomocg sprezyn (rys.11)
odcigzajgcych (5) nasunietych na oba sitowniki hydrauliczne, poprzez wetkniecie ptytki
przesuwnej (6) do jednego z trzech wycie¢. Potozenie normalne — wyciecie srodkowe.

W celu przetozenia tej plytki przesuwnej
nalezy podnies¢ podbieracz

Przy ,skakaniu” podbieracza na nieréwnosciach
tereny zmniejszy¢ odcigzenia.

W zaleznosci od podioza regulowac¢ potozenie
podbieracza:
o Miekkie podtoze-nalezy nastawi¢ wieksze
obcigzenie
e Twarde poditoze-nalezy nastawi¢ mniejsze
obcigzenie

Rys. 11 Regulacja obcigzenia podbieracza

8.5.3 Sruba s$cinana bebna podbieracza

Sruba $cinana M8x35 8.8 (7) umieszczona po prawej stronie
(rys.12) stuzy do zapewnienia wilasciwego momentu
obrotowego dla podbieracza (9)

Po zdjeciu ostony mozna w razie potrzeby zatozy¢ nowg
Srube. Stosowac tylko sruby tej samej jakosci.

Rys. 12 Beben podbieracza

8.5.4 Nastawienie blachy dociskowej
Blache dociskowg z rolkg, mozna zawiesi¢ na tancuchu (4) na réznych wysokos$ciach (Rys.10)
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8.6. Nastawienie zgarniaczy

Rys. 13 Zgarniacze

W celu unikniecia wyj$cia sznurka z komory zwijania powszechnie stosowane sg na maszynie
Zgarniacze z tworzywa sztucznego, zamontowane tak, ze lekko dotykajg obiegajgcych walcéw na
catej ich szeroko$ci, wzglednie wchodzg na max. 0.5mm na tor obiegu walcéw (Rys. 13).
Zgarniacze mozna doregulowa¢ po poluzowaniu srub (2)

Sruby i nakretki ponownie dokrecié.

8.7. Nastawienie wyfacznika magnetycznego

Sprawdzi¢ odstep pomiedzy wytgcznikami magnetycznymi a
magnesami. Musi on wynosi¢ od 5 do 10mm. Korekty dokonuje
sie na ztgczu srubowym przewodow elektrycznych (rys.14).

Istnieje mozliwos¢ regulacji na otworach podtuznych mocowania
wytgcznika magnetycznego.

Wskazowka:

Wiacznik magnetyczny musi  sta¢  doktadnie
@ naprzeciw $rodka magnesu.

Rys. 14 Wytgcznik magnetyczny

8.8. Rampa wytadowcza

Rampa wyladowcza (rys.15) utatwia roztadunek
beli z komory prasowania.

Dla lekkich bel zmniejsz napiecie sprezyny
poprzez $rube oczkowg (1)

Rampa wyladowcza montowana jest
standardowo w maszynie.

Rys. 15
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9. WIAZANIE SZNURKIEM

Wstawianie ktebow sznurka

Uwaga:
Wstawianie nowych ktebéw sznurka i nawlekanie przeprowadzié¢ tylko przy
wytaczonym silniku i zatrzymanej maszynie.

Prosze stosowac sznurek do pras tylko dobrej jakosci.
e Sznurek sizalowy 200 do 330 m/kg
e Sznurek syntetyczny 400 do 700 m/kg

Przy magazynowaniu bel na dworze poleca sie stosowanie sznurka syntetycznego.

Wezly sznurka wykona¢ jak na rys. 16a — dla sznurka sizalowego, jak na rys. 16b- dla sznurka
syntetycznego.

Rys. 16a Sznurek sizalowy Rys. 16b Sznurek syntetyczny

4 kiebki sznurka postawi¢ obok siebie pionowo w zasobniku. Koniec sznurka z kiebka (A)
wyciggnac¢ z opakowania do goéry i zwigzaé z poczgtkiem sznurka ktebka (B). Ktebek (C) potaczyé
w ten sam sposoéb z kiebkiem D (rys. 17)

Nawlekanie sznurka

Wskazéwka:
Przed nawlekaniem sznurka zwréci¢ uwage na to, aby ramiona (x) znajdowaty

sie w pokazanym potozeniu wyjsciowym, odstep (z) ma wynosi¢ ok. 215mm,
ustawia sie go obracajgc tarcze stopniowg (7) w kierunku strzatki. Uktad
wigzania jest w potozeniu podstawowym, jezeli ramiona przy obrocie tarczy
stopniowej (jak strzatka) poruszajg sie do goéry (Rys. 17)

Niebezpieczenstwo:

Podczas obrotu tarczy stopniowej sznurka nie zbliza¢ sie do strefy wychytu
ramion!

Sznurek nawleka¢ wg Rys. 17, ktory jest umieszczony réwniez na maszynie w formie naklejki.

Wskazowka:
W celu utatwienia nawlekania mozna nacisng¢ trzpien wskazujacy (16)
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(Rys. 20).

=

Rys. 17 Schemat zakfadania sznurka.
Poczatek sznurka kiebka (A) przeprowadzi¢ w nastepujgcych miejscach.

1. Patgk prowadzgcy
2. Sciana boczna zasobnika sznurka
3. Hamulec sznurka ( dlugosc¢ sprezyny nastawi¢ na ok. 30mm)
4. Oczko prowadzace
5. Napinacz sznurka
6. Rolka prowadzacg (nastawi¢ na odpowiednie wyciecie tarczy stopniowej, na ktérym ma byé
owiniety sznurek)
7. Tarcze stopniowg owing¢ jednokrotnie sznurkiem (Mozna zadawaé skok zwoju sznurka na
gotowej beli, okreslony jest on obiegiem sznurka wokét tarczy stopniowej. Duza tarcza stopniowa
daje maly skok, mata daje duze skoki zwoju).
8. Rolka prowadzgca
9. Hamulec sznurka ( miedzy sworzniami prowadzacymi)
10. Ramie prowadzgce
11. Oczko prowadzace
12 Przelotka
Wskazowka:
Sznurek wigzgcy musi zwisaé z ramienia prowadzacego na tyle (ok. 230mm),

aby nie mogt zostaC przedwczesnie zabrany przez obracajgce sie bele, lecz
@ dopiero przy wyzwoleniu procesu wigzania.

Jako zasade mozna przyjgc: zwisajgcy sznurek powinien lekko dotykac¢ gérnej
krawedzi walca prasujgcego.

Sznurek wigzacy ktebka (D) nawlec w ten sam sposob po drugiej stronie maszyny, jednak nie
przeprowadza sie go wokot zadnej tarczy stopniowej, i w miejsce pozycji (5) i (6) przeprowadzi¢
przez pozycje (11)i (12) ( Rys. 17)
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Wigzanie beli

Zaréwno wyzwalanie procesu wigzania jak i proces wigzania przebiega automatycznie. Jak tylko
zostanie osiggniety zadany stopieh zgniotu beli, zostaje samoczynnie wyzwolony proces
wigzania, wtgcza sie sygnat dzwiekowy.

Wskazéwka:

Po zabrzmieniu sygnatu dzwiekowego wzglednie zapaleniu sie kontrolki jechac
[@ prasg jeszcze 5 do 10m (w zaleznosci od zbioru), aby wraz z materiatem

zbieranym zostat wprowadzony sznurek. Potem zatrzymac jazde do przodu.

Prasa pracuje dalej bez nabierania materiatu.
Wigzanie przebiega automatycznie. W czasie
wigzania maszyng mozna cofngé, albo
zjechac nig na srodek pola.

Jezeli sznurek przecinany jest nieréwno,
strzepi sie, to nalezy przesung¢ noze sznurka,
obréci¢ albo zamieni¢ je (patrz réwniez
.Nastawianie nozy sznurka”).

Réwnoczesnie mozna przesungé mocowanie
noza po lewej stronie 0 3 do 4 mm.

W  kazdej chwili Istnieje  mozliwosc
uruchomienia wigzania recznie pociggajac za

sznurek zamocowany w uchu oraz doprowadzony do kabiny ciggnika (rys 18) Rys.
18

Wigzanie proste, albo podwdjne.

W zaleznosci od stanu zbioru (kroétki, dhugi,
bardzo suchy) mozna dokona¢ wyboru sposobu
liczby przewigzan sznurka wokoét beli na
pojedyncze lub podwdjne (Rys. 19)
e DzZwignia w lewo - uruchamiamy
wigzanie proste,
e DzZwignia w prawo- uruchamiamy
wigzanie podwdjne- ustawienie
fabryczne.

Rys. 19 Wigzanie

Niebezpieczenstwo:
Nie przektada¢ nigdy dzwigienki wychylnej w czasie trwania procesu
wigzania.

Dzwigienka wychylna ustalana jest w danej pozycji wyboru wigzania za pomoca sruby (14)
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Strefe te trzeba regularnie czysci¢ (podczas kazdej regulacji) w celu unikniecia oporéw ruchu.
Reczne wyzwalanie wigzania

Za nacisnieciem trzpienia wskazujgcego (16) mozna
recznie inicjowac proces wigzania (Rys. 20)

Uwaga:

Reczne wyzwalanie uruchamiaé tylko przy wytaczonym silniku i zatrzymaniu
maszyny. Po wcisnieciu trzpienia uruchomi¢ ponownie silnik i wigczyé
WOM.

Wyrzucanie beli

Niebezpieczenstwo:

Podczas prac na terenie pagérkowatym wyrzucaé bele poprzecznie do
nachylenia stoku, aby nie staczaly sie w dot. Nie prébowaé¢ zatrzymywacé
staczajacej sie beli — zagrozenie wypadkowe! Szczegélng uwage zwracacé
przy otwieraniu i zamykaniu pokrywy tylnej. W strefie wychytu pokrywy
tylnej nie moga przebywaé zadne osoby.

W czasie wigzania cofngé maszyne ok. 5m
Po zakonczeniu procesu wigzania otworzy¢ hydraulicznie pokrywe tylng przy wtgczonym WOM,

tak zeby bela wytoczyta sie na zewnatrz.

Uwaga:
Przed zamknigeciem pokrywy tylnej pojecha¢ troche do przodu, aby przy
opuszczaniu pokrywy nie opusci¢ ja na wyrzucong bele

Wskazowka:

Sprasowang bele mozna wypuszcza¢ z komory zwijania tylko podczas pracy
@ maszyny
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9.1. Regulacja hamulca sznurka

Po osiggnieciu wymaganego nacisku prasowania
zostaje zainicjowany proces wigzania i hamulec
sznurka otwierany zostaje przez wypust (1). Dzieki
temu obracajgce sie bele moglty bez przeszkdd
wciggac¢ sznurek. Niewystarczajgce albo opdznione
otwarcie hamulca sznurka moze wywotaé wady
wigzania. W razie koniecznosci wyregulowacé ciegno
(2), albo dzwignie nastawczg (3) (Rys. 21)

- Dtugos¢ ciegna (2) powinna wynosi¢ a=514mm

- Dzwignie nastawczg (3) ustawi¢ tak, aby
po wyzwoleniu procesu wigzania czop (5) znalaz
sie w potozeniu jak na rysunku.

Widetkami (6) dokonuje sie korekte wymiaru a.

Rys. 21

9.1.1 Regulacja noza sznurka

Noze sznurka zostaty fabrycznie ustawione
odpowiednio dla zapewnienia bezawaryjnego procesu
wigzania. Jezeli trzeba dokonaé ponownego ich
ustawienia, np. po naprawie maszyny, to nalezy
ZWroci¢ uwage na ponizsze zagadnienia:

Po zakonczonym procesie wigzania zawsze najpierw
musi zosta¢ odciety sznurek na prawym nozu (7)
przed sznurkiem na lewym nozu (8) (Rys. 22).
Réznica czasowa powinna jednak by¢ tak mata jak to
tylko mozliwe. Regulacji dokona¢é na srubach
mocujacych. (9)

Hamulec ramienia (11) odpowiada za ptynny przebieg
ruchbw w procesie wigzania. Przez to osigga sie
rébwnomierne roztozenie nawinie¢ sznurka na beli ( Rys.
23). Przy nieregularnych szarpanych ruchach ramienia a
szczegOlnie w zewnetrznej strefie, nalezy doregulowac
hamulec ramienia $rubami.

" :: W ustawieniu podstawowym dtugosS¢ sprezyny wynosi

15mm.

Rys. 23
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9.1.3 Regulacja odstepéw od krawedzi beli

ﬁ]@ Poprz’ez zmiane po’roZenia trzymaka (13) regulujemy
sposOb prowadzenie sznurka po zewnetrznych stronach
beli (Rys. 24).

Mozliwe sg trzy rézne potozenia regulacyjne na kazdym
trzymaku.

Rys. 24
Przy skrajnych rodzajach zbioru istnieje mozliwos¢
zmniejszenia odstepu krawedzi sznurka z obu stron poprzez
montaz trzymaka (13) w skrajne potozenie (14)

9.1.4 Regulacja wahadta sznurka

b= 22mm _s «215mm—

Rys. 25

Po wyzwoleniu procesu wigzania lewe wahadlo sznurka powinno mie¢ odstep do belki
poprzecznej 8mm, a prawe wahadfo 20mm odstep od walca prasujgcego. (Rys. 25)

Wskazowka:

Ramiona i wahadta sznurka muszg przy tym znajdowaé sie w najnizszym
@ potozeniu.

Regulacji dokonuje sie za pomocg $rub (15).

9.2. Regulacja ramion

Po nawleczeniu sznurka wahacze muszg znalez¢é sie w potozeniu pokazanym na (Rys.25)
a=215mm

Wymiar (b) powinien przy tym wynosi¢ b=22mm

Nastawia sie go poprzez skrécenie bgdz wydtuzenie trzpienia korbowego na srubach (15)
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10. WIAZANIE SIATKA

Na zyczenie klienta prase mozna wyposazy¢ w dodatkowg kasete na siatke.
Kupujac siatke wigzgcag nalezy pamietaé, aby odpowiadata ona ponizszym kryteriom:

Szeroko$¢ siatki (a) = 1230-1255mm
Srednica siatki (b) = max. 320mm
Dtugosé rury (c) = 1225-1260mm
Srednica rury (d)=76mm

Waga siatki = od 10 do 16g metr biezgcy

Rys. 26

Wyposazajgc prase w mechanizm wigzania siatkg otrzymujemy nastepujgce mozliwosci wigzania:
e Wigzanie siatkg
e Wigzanie sznurkiem

W celu korzystania z mechanizmu wigzania siatkg
nalezy rozigczy¢ blokade mechaniczng (1), ktora
znajduje sie po prawej stronie maszyny. (Rys. 27)

10.1. Czyszczenie kanatu prowadzacego siatke

Do celu czyszczenia kanatu przyjmujgcego siatke nalezy
{ zdjg¢ piyty ostonowe (3) znajdujgce sie w dwoch
3) przeciwlegtych rogach pojemnika na sznurek (Rys.29)
.-0-".-—.—‘-’-—_

Rys. 29
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10.2. Montaz siatki wigzacej.

Rys. 30

- odchyli¢ pokrywe siatki (1)
jak na (rys. 31), lub odhaczyé
oraz zdjg¢ pokrywe ochronng
siatki, a takze sprezyny
naciggowe, ktére znajdujg sie
po obu stronach ostony.

Nalezy takze zdjgé piyty
ostonowe znajdujgce sie w
dwoch przeciwlegtych rogach
(Rys.29) pojemnika na
sznurek.

-umiesci¢ rolke z siatkg na
dyszlu (2) (rys.30),

- wyciggnij rure prowadzacg (3) (rys.32),.
- przetdz krawedz siatki pod rurg prowadzgca (3) i zamontuj
ja na swoim miejscu. Przewlecz krawedz siatki przez
prowadnice (14) i przycisnij jg do rolki pobierajgcej (4)
(rys.32),

- uzywajgc klucza obrd¢ rolke siatki (15) przeciwnie do
obrotéw wskazowek zegara, az ta znajdzie sie w komorze
prasujgce;j

Aby rolka pobierajgca prawidtowo chwytata siatke, siatka
musi by¢ wsadzona w nastepujgcy sposéb:

o W przestrzeni (11) siatka powinna zwisac¢ luzno
o Siatka powinna by¢ przewleczona przez trzy
prowadnice (14). Aby tego dokona¢ nalezy uniesc
prowadnice
° Siatka musi gromadzi¢ sie naprzeciw rolki pobierajgcej naciskajac na nig (staty kontakt)

Rys. 34

- przykre¢ ponownie ptyty ostonowe w pojemniku na
sznurek (rys.29)

- wsun rolke z siatkg albo na lewe albo na prawe tozysko,
wowczas przy uniesionej rolce wsun drugie tozysko a
nastepnie umie$¢ wszystko w szczelinie prowadzacej (8)
(Rys. 33)

Dla szerszych rolek z siatkg nalezy: zdjg¢ zabezpieczenie
(9), przekreci¢ kotnierz (10) oraz przemiesci¢ tozysko,
nastepnie ponownie zabezpieczyc¢ pierscieniem
zabezpieczajgcym (9) (rys.34).

Za kazdym razem, gdy nakfadana jest nowa rolka siatki
nalezy smarowac tozysko.
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Uwaga
= Otwory (a,b,c,d albo e) (rys.35) w ostonie siatki umozliwiajg okreslenie
spowolnienia predkosci siatki zanim ta zostanie odcieta. Otwoér okreslajgcy
napiecie sprezyny powinien by¢ tak dobrany, by siatka po odcieciu formowata
sie w taki sposéb, aby w przestrzeni (11) siatka zwisata luzno (Rys.32)
) Po diluzszej przerwie w pracy prasy, wystepuje koniecznos¢ i potrzeba
przetarcia watka gumowego i paska klinowego talkiem.

Ustawienie

e Duza rolka (a) — mniejszy docisk siatki,
e Mata rolka (e) — wiekszy docisk rolki.

Rys. 35
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10.3. Regulacja mechanizmu wigzania siatka

Rys. 37

Liczba owinie¢ siatkg moze by¢ regulowana
poprzez dzwignie (1). Przesterowanie dzwigni w
najnizsze potozenie umozliwia owinigcie siatkg 1
i Ya raza. Natomiast przesterowanie dzwigni w
najwyzsze potozenie umozliwia owiniecie siatkg 3
i % raza. Liczba owinie¢ uzalezniona jest od
rodzaju zbioru.

Proces wigzania

Po wecisnigciu przycisku OWIJANIE SIATKA
sitownik elektryczny (2) wykona ruch do przodu.
Spowoduje to przemieszczenie dzwigni
wiaczajagcej (3) oraz napiecie paska klinowego
poprzez rolke napinajgcag (4). Wowczas nastepuje
przekazanie momentu obrotowego na rolke
podajgca, ktéra zaczyna sie poruszaé. W raz z nig
ku dotowi zaczyna sie porusza¢é segment
zgbkowany (6), ktory uruchamia pret wyzwalajgcy
siatke (5).

Pod koniec wigzania nastepuje odciecie siatki i
zatrzymanie paska klinowego przez klocek
hamulcowy (7), co powoduje zatrzymanie rolki
pobierajgcej (rys.37).

W celu przetgczenia wigzania na sznurek nalezy
recznie przestawi¢ dzwignie (8) (Rys. 38)
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10.4. Docinacz

W prasach DF 1,8 Dd i DF 1,8 Vd zbiér zanim trafi do
komory prasujgce jest ciety. Oba te procesy odbywajg
sie w sposoOb ciggty. Podbieracz (17) zbiera plon i
transportuje go w strone watu narzucajgcego (18),
ktory jest jednoczesnie przeciw nozem dla zespotu
nozy tngcych (19) (Rys. 39)

Zespot nozy jest zatgczany i roztgczany hydraulicznie.

Rys. 39

Wskazéwka:

Zeby zapobiec zblokowaniu sie mechanizmu na wypadek duzej ilosci zbioru, noze
@ majg mozliwos¢ cofania sie na krotki okres czasu tak, aby zbiér mogt przedostac

sie przez mechanizm tatwiej.

Kiedy w listwie mechanizmu tngcego znajdujg sie
wszystkie 14 nozy zbior jest ciety na dtugos¢ 74mm.
Kazdy z nozy jest wyjmowany indywidualnie, aby tego
dokona¢ pociggnij tylng czes$¢ noza, az ten uwolni sie
z blokady, wtedy pociggnij go do przodu.

W razie dostania sie jakiego$ obcego elementu (np.
kamien itp.) kazdy z nozy ma mozliwos¢ chwilowego
odchylenia sie, co zapobiega uszkodzeniu noza. Noze
po wytgczeniu siekacza wystajg ok. 10mm

Rys. 40

Demontaz i wymiana nozy tnacych

Opusc listwe thacg ( za pomocg hydrauliki)
Otwoérz i zarygluj tylng klape

Wyltacz silnik

Opus¢ dzwignie (1) zabezpieczajgcg noze,
ktéra znajduje sie po lewej stronie
mechanizmu tngcego (rys.41).

Chwy¢ wystajacg czesé noza i pociggnij ja
Naostrzy¢ n6z

Noze nalezy ostrzy¢ tylko po wczesniejszym
demontazu

hwbe

o

No

8. W celu ponownego montazu umies¢ néz w otworze
nozowym na watku mocujgcym

9. Unie$ dzwignie w celu zabezpieczenia nozy

10. Przemies¢ zespot nozy do pozycji roboczej

Rys. 41
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Niebezpieczenstwo:

Prace serwisowe jak i demontaz oraz wymiana nozy moga by¢ przeprowadzane
tylko podczas wytaczonego silnika. Przed praca nalezy upewni¢ sie, ze
mechanizm tnacy jest wylaczony. W czasie ostrzenia nozy zawsze uzywaj

okularéw ochronnych.

Niebezpieczenstwo:
Niebezpieczenstwo urazu!

l]% Wskazéwka:
Czeste ostrzenie nozy poprawia wydajnos¢ maszyny

Montaz ptytek wypetniajacych

W celu zwiekszenia dtugosci cietego pokosu
stosujemy ptytki wypetniajgce w miejscu
zamontowanych nozy (patrz Rys.42)

Ptytki wypetniajgce dostarczane sg na zyczenie klienta

(opcja).

Piytki wypetniajgce sg umieszczone na lewej Scianie
pod ostong ochronna.

Jest to miejsce przeznaczone takze na noze, ktore
zostaty wczesniej zdemontowane. Ptytki wypetniajgce
montujemy w ten sam sposéb, co noze.

Hydraulika siekacza

Jezeli przez dluzszy czas nie planujemy stosowania
mechanizmu tngcego, nalezy zakreci¢ zawor
znajdujgcy sie po lewej stronie maszyny.

a — otwarte
b — zamkniete

Noze w pozycji ztozonej wystajg ok. 5Smm.
Nie nalezy pracowaé¢ maszyng bez zalozonych nozy Iub plytek

wypetniajacych .

Strona 32



Instrukcja obstugi PRASA WALCOWA | WALCOWO-t ANCUCHOWA

10.5. Rewers

W czasie pracy moze doj$¢ do zapchania podbieracza, wowczas za pomocg rewersu mozemy je
usungc.

1. Za pomocg dzwigni (25) odkrecamy pierscien sprzegta (16)
roztgczajgc tuleje sprzegta (17) z piastag zebatg (12). Przez to
podbieracz i wat napedowy bedzie odtgczony od maszyny.
Mozemy recznie usungc zator.

Uwaga:

Pierscien sprzegta (16) stuzy tylko do
roztaczenia mechanizmu! Nie nalezy nim
kreci¢ w celu usuniecia zapchania.

2 Jezeli dalej nie mozna usung¢ zatoru, nalezy zdjgé ostone
(27) wtozy¢ dzwignie (25) w koto tahcuchowe (26) i przekreci¢
do tytu.

3. Jezeli to nie pomoze, rozkreci¢ srube bezpiecznikowg M8x35-
8.8 w kole tancuchowym (26), dzwignie (25) wtozy¢ w ptytke (28)
na wale z lewej strony maszyny i przekreci¢ jg do tytu.

(Rys.43)
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11. PRACA

11.1. AGREGOWANIE Z CIAGNIKIEM | PRZEJAZD TRANSPORTOWY

e Prase podtgczy¢ do ciggnika zgodnie z pkt.8.2.

o Walt przegubowo — teleskopowy przytgczy¢ szerokokatnym przegubem od strony ciggnika
i zabezpieczy¢ rury ochronne przed obracaniem sie za pomoca faincucha

e Podtaczy¢ do ciggnika przewdd hydrauliczny i kabel elektryczny

Rys. 44

11.2. Pracapolowa

Wyjaé zawleczke 1 (Rys.44), zdjg¢ dzwignie
2 ze sworznia i podnies¢ koto podporowe
do gory. Zatozy¢ dzwignie i zawleczke.

Na czas przejazdu po drodze podniesc
podbieracz do gory, az do oporu.

Podczas jazdy na ostrych zakretach
zwraca¢ uwage na to, aby przegub
szerokokatny (od strony ciggnika) nie
wychylat sie bardziej niz na 80°. W
przeciwnym wypadku zachodzi zagrozenie
pekniecia w stanie napedzajgcym jak i
spoczynkowym.

Prasa zabezpieczona jest w daleko idgcy sposob przeciw ewentualnym wypadkom. Mimo to
podczas pracy nalezy zachowac konieczng ostroznos¢. Kazdorazowo przed pracg sprawdzi¢ czy
na maszynie znajdujg sie wszystkie zabezpieczenia i sg one sprawne.

Niebezpieczenstwo:

Nigdy nie usuwaé usterek przy wlgczonym napedzie. Zachowa¢ szczegélna
ostroznos$¢ przy zamykaniu i otwieraniu pokrywy tylnej! W strefie wychytu
pokrywy nie moga przebywaé zadne osoby. Przed wejsciem do komory
zwijania podeprze¢ blokade sitownika.

Przed rozpoczeciem prasowania

Wyzerowac licznik dzienny bel
Zadac stopien zgniotu

Zaryglowaé pokrywe tylng
Nawlec sznurek lub zatozy¢ siatke

Obroty WOM

Opuscic podbieracz na ok. 20mm odlegtosci palcéw od podioza

Prasa pracuje przy obrotach WOM 540/min. Przy szczegdlnie krétkich i tamliwych zdzbfach
mozna spokojnie pracowa¢ z mniejszg liczbg obrotow WOM (350-450/min). Przy krotkich i
suchych zdzbfach podczas prasowania nie powinno sie roztgcza¢ WOM-u.
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Jazda na zakretach

Podczas jazdy na ostrych zakretach zwracaé uwage na to, aby przegub szerokokgtny (od strony
ciggnika) nie wychylat sie bardziej niz na 80°. W przeciwnym wypadku zachodzi zagrozenie
pekniecia w stanie napedzajgcym jak i spoczynkowym.

Sposob jazdy
g W celu osiggania duzej przepustowosci i dobrze

uformowanych bel nalezy we wiasciwy sposob
wypetniaé komore prasujgcg réwnomiernie na
catej szerokosci maszyny. Przy waskim pokosie
nalezy jecha¢ naprzemiennie po jednej i po drugiej
stronie watu tym samym wywotujgc rownomierne
napetnienie przestrzeni prasowania. ( Rys. 45).

wielkosci plonu.

—*

10-2

__{ Dostosuj predkosé¢ jazdy do
_f

Rys. 45
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12. INSTRUKCJA OBSLUGI STEROWNIKA PRASY STALOKOMOROWEJ

PILOT BOX - SPZ5

Sterownik zasilany jest napieciem 12 V z instalacji ciggnika. Dostarczony wraz ze sterownikiem
przewod zasilajgcy nalezy podigczy¢ bezposrednio pod klemy akumulatora. Jezeli napiecie
zasilajgce bedzie nizsze od 10 V lub wyzsze od 18 V sterownik zasygnalizuje stan awaryjny i nie

pozwoli przejs¢ do normalnej pracy

12.1. ZAtACZENIE / WYLACZENIE STEROWNIKA

SIPZZ K

USTAWIENIE KONTRASTU
WYSWIETLACZA
Aby zmieni¢ kontrast wyswietlacza nalezy

wcisnaé przycisk - ' ~ i trzymajac go

przyciskami’a o Jlub
wiasciwy kontrast wyswietlacza.

’ ustawicé

Sterownik zatgczamy / wytgczamy przez
wcisnigcie przycisku pokazanego na
rysunku.

USTAWIENIE GLOSNOSCI
BRZECZYKA
Mozna wybrac jedng z czterech
gtosnosci brzeczyka. Aby jg ustawic¢

’ L

=
wciskamy przycisk '\
i trzymajgc go wcisnietym przyciskami

lub ~ ustawiamy
odpowiadajgca nam gtosnos¢
brzeczyka.

USTAWIENIE JASNOSCI
WYSWIETLACZA

W zalezno$ci od oswietlenia
zewnetrznego mozna ustawié rozng
wartosc podswietlania wyswietlacza. W
tym celu wciskamy i trzymamy wcisniety

przycisk ~. Po chwili jasnosc¢
wyswietlacza zacznie sie samoczynnie
zmienia¢. Gdy pojawi sie
odpowiadajgce nam podswietlenie
wyswietlacza, puszczamy przycisk.
Zaréwno GEOSNOSC BRZECZYKA jak
i JASNOSC WYSWIETLACZA
pamietane sg po wytgczeniu zasilania.
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Po zatgczeniu sterownika wyswietli sie okno
MENU GLOWNEGO. Mozemy wybraé jedno z
pol. Aktywne okno wyswietlane jest , w
negatywie”. Na dole wyswietlany jest numer
sterownika i wersja oprogramowania.

MENU PRACY

My 100 W0

[::d NIE AKTYWNY

NIE AKTYWNY

@@@ LICZNIKI

USTAWIENIA SERWISOWE

Aby wybrac interesujgcag nas funkcje, za

pomocy przymskow’ lub ’

Wybleramy od90W|edn|e pole [ WC|skamy

uc{)

przycisk .

Wejscie do MENU PRACY jest mozliwe tylko
wtedy, gdy napiecie zasilajgce jest wyzsze od
10V inizsze od 18 V. Jezeli nie, sterownik
zasygnalizuje btgd i po puszczeniu

;:IUE>_'? ‘
przycisku'__ powréci do MENU
GtOWNEGO
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12.2. MENU PRACY

MENU PRACY stuzy do kontroli procesu owijania balotu. Na rysunku pokazano przyktadowe okno
MENU PRACY dla recznego wyzwalania owijania siatka.

Numer licznika bel h— ? 99 Licznik bel

Owijanie siatkg E&%
el

Start owijania e
reczny ( Jl\/lanua| ) M 95 5 Metry zuzytej siatki
n

.J = .
Wiaczony docinacz - - ['.:' Wigczony podbieracz

Napiecie na elektro-
zaworze klapy tylnej

T

120cm

U gory wyswietlany jest w kwadraciku aktualnie wybrany NUMER LICZNIKA BEL.
Mamy do dyspozycji 9 niezaleznych licznikéw. Po prawej stronie wyswietlana jest aktualna
WARTOSC LICZNIKA.

t,0

~lub ~ ustawiamy strzatke obok

WYBOR INNEGO LICZNIKA BEL: Przyciskami
kwadratu z numerem licznika.

)

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk .~ az strzatka zacznie migac.

" Jlub'~ " Justawiamy nowy numer licznika (od 1 do 9).
<:|[|

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka przestanie migaé

Przyciskami

KASOWANIE LICZNIKA BEL: Strzatka powinna by¢ naprzeciwko numeru licznika. Wciskamy i

c

przytrzymujemy przycisk ~ /. Gdy wyswietlg sie zera, puszczamy przycisk. Jezeli owijamy
bele siatkg, kasowane sg réwniez metry zuzytej siatki.
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Ponizej znajduje sie informacja, jaki typ wigzania beli zostat wybrany.

[D]:n
OWIJANIE SIATKA OWIJANIE SZNURKIEM

ﬂ¢
ZMIANA SPOSOBU OWIJANIA: Wciskamy i przytrzymujemy przycisk ___ az zmieni sie
rysunek sposobu owijania beli.

Dla OWIJANIA SIATKA wyswietlane sg METRY ZUZYTEJ SIATKI
Dla OWIJANIA SZNURKIEM ginie litera startu owijania ( A lub M)

ROZPOCZECIE WIAZANIA BELI

Dla wigzania siatkg rozpoczecie cyklu wigzania moze by¢ reczne ( wyswietla sie litera M) lub
automatyczne (wyswietla sie litera A).

Dla wigzania sznurkiem proces wigzania inicjowany jest przez uktad mechaniczny.

Gdy bela osiggnie zaprogramowany wymiar ( dla wigzania siatkg aktywny bedzie czujnik S5, a
dla wigzania sznurkiem nieaktywny bedzie czujnik S6 ), wyswietli sie migajgcy znak

wraz z przerywanym sygnatem akustycznym. Operator powinien sie zatrzymac i w przypadku
wigzania siatkg uruchomic proces wigzania beli.

W trybie RECZNYM ( M ) nalezy wcisnag¢ przycisk =2
W trybie AUTOMATYCZNYM ( A ) wigzanie uruchomi sie samoczynnie po czasie, ustawionym w
MENU SERWISOWYM

Jezeli tylna klapa nie jest domknieta, co sygnalizowane jest wyswietlaniem komunikatu S3,
wowczas nhie rozpocznie sie samoczynne wigzanie w trybie automatycznym.

ZMIANA TRYBU WIAZANIA (wigzanie siatka )

= Jub

Przyciskami ustawiamy strzatke obok litery rodzaju startu wigzania.

>

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk . az litera zmieni sic zMna A lubz Ana M.

WCZESNIEJSZE ROZPOCZECIE WIAZANIA SIATKA
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Przez wcisniecie przycisku ' mozemy w kazdej chwili zainicjowa¢ wigzanie beli siatka,
nawet jezeli wymiar beli jest mniejszy od zadanego.

Strona 40



Instrukcja obstugi PRASA WALCOWA | WALCOWO-t ANCUCHOWA

PODBIERACZ

& @
Podbieracz zatgczamy przyciskiem /. Jednoczesnie wyswietli sie na ekranie
Ponowne wcisniecie przycisku wytgczy podbieracz. Zniknie rowniez rysunek podbieracza.

KLAPA TYLNA

Napiecie na elektrozawor klapy tylnej podajemy przyciskiem =/,

-
-

Jednoczesnie wyswietli sie na ekranie rysunek Przez podanie oleju na sitownik
mozemy sterowac ruchami klapy tylne;.

Ponowne wcisniecie przycisku wytgczy napiecie z elektrozaworu klapy tylnej. Zniknie rowniez
rysunek na ekranie.

SIEKACZ

) A
Siekacz zatgczamy przyciskiem ' . Jednoczes$nie wyswietli sie na ekranie = -
Ponowne wcisniecie przycisku wylgczy siekacz. Zniknie rowniez rysunek siekacza.

PROCES FORMOWANIA

A. NAPELNIANIE KOMORY PRASY
Podczas napetniania komory klapa tylna prasy musi by¢é zamknieta. Jezeli nie jest aktywny
czujnik zamkniecia klapy S3, pojawi sie migajgcy komunikat jak ponizej. W takim przypadku nie
rozpocznie sie samoczynnie wigzanie w trybie Automatycznym.

Gdy komora prasy bedzie petna ( dla wigzania siatkg zadziata czujnik S5, a dla wigzania
sznurkiem przestanie dziata¢ czujnik S6 ), ustyszymy pisk z konsoli, a na wyswietlaczu pojawi sie
migajacy rysunek STOP jak ponizej. Musimy sie wtedy zatrzymac.
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B. URUCHOMIENIE WIAZANIA

Wigzanie SZNURKIEM uruchamiane jest samoczynnie przez uktad mechaniczny
Dla wigzania SIATKA:

1. W trybie recznym ( M ), wigzanie siatkg uruchamiamy przez wcisniecie przycisku
2. W trybie automatycznym ( A ) wigzanie uruchomi sie¢ samoczynnie po ustawionym czasie.

Na ekranie konsoli w miejscu paska postepu pojawi sie animacja wigzania inna dla wigzania
siatkg i sznurkiem.

Animacja trwa tak dtugo, jak dtugo trwa proces wigzania.

Jezeli wykryty zostanie btad w procesie owijania siatka ( brak wystarczajgcej liczby
impulsdw z czujnika przesuwu siatki S8, oznaczajgcy brak zaczepienia siatki) proces
wigzania zostanie automatycznie przerwany, a na ekranie pojawi sie w negatywie rysunek

jak ponize;j. E
l:l— -
Nalezy poczekaé, az rysunek zginie

Jezeli wczesniej ustawiony byt AUTOMATYCZNY start wigzania siatkg, zostanie on
samoczynnie zmieniony na RECZNY.

++

.|.

o
T
KE

%
s
P

+
l+lt.

Gdy na ekranie urzadzenia zniknie komunikat o btedzie, mozemy przyciskiem =
ponownie uruchomié proces WIAZANIA SIATKA.

Jezeli wykryty zostanie btad w procesie owijania sznurkiem (brak wystarczajgcej
liczby impulséw z czujnika przesuwu sznurka S7) pojawi sie rysunek jak ponizej
informujacy o braku zaczepienia sznurka.

Poniewaz uktad wigzania sznurkiem jest mechaniczny, musimy sprawdzi¢ co jest
przyczyna braku zaczepienia sznurka i powtorzyc W|azan|e

o

Alarm kasujemy przez wyjscie przyciskiem ' do MENU GLOWNEGO i powrét do
MENU PRACY .
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C. WYRZUT BELI

Po zakohczeniu wigzania pojawia sie animacja jak ponizej, przypominajgca o koniecznosci
uniesienia pokrywy tylnej i wyrzucie beli.

F
Aby otworzy¢ klape tylng nalezy wcisng¢ przycisk - . Przypomina o tym migajacy rysunek
na ekranie urzgdzenia. Podane zostanie napiecie na elektrozawér unoszenia klapy. Nastepnie
podajac olej na sitownik klapy unosimy do gory klape tylng, aby bela mogta wypasé. Zmieniajac
kierunek przeptywu oleju zamykamy tylng klape prasy.

- L "
-~ L
.
|_|—'_ " .

Sterownik musi kolejno wykry¢:

1. Nieaktywnosc¢ czujnika S3 , oznaczajgcy otwarcie klapy tylnej
2. Odmierzenie czasu niezbednego na wyrzut beli
3. Aktywnos$¢ czujnika S3 oznaczajgcy zamkniecie klapy tylnej

Po spetnieniu kolejnych warunkéw rosnie o jeden segment pionowa linia umieszczona po prawe;j
stronie animacji wyrzutu. Na jej podstawie mozemy okresli¢, ktéry kolejny warunek zostat
spetniony.

Po zamknieciu klapy tylnej samoczynnie ginie napiecie na elektrozaworze klapy tylnej.

Licznik bel po kazdym owinieciu i wyrzucie zwieksza swojg wartos¢ o 1. W MENU PRACY
wyswietlana jest sumaryczna wartos¢ owinietych bel, bez zréznicowania, ile bylo owinietych
SIATKA Z DOCINACZEM, SIATKA BEZ DOCINACZA, SZNURKIEM Z DOCINACZEM czy
SZNURKIEM BEZ DOCINACZA. Takie zréznicowanie jest widoczne w menu LICZNIKI

Uwaga:
Zachowac¢ ostroznosé¢ przy otwieraniu i zamykaniu pokrywy
tylnej! W strefie wychytlu pokrywy nie moga znajdowacé sie
zadne osoby.
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12.3. LICZNIKI

Sterownik wyposazony jest w 9 licznikéw dziennych i jeden niekasowalny licznik sumaryczny.

LICZNIKI DZIENNE

oznaczone sg jako Nr1 — Nr9. Kazdy z licznikow rozgranicza owiniete bele na: owiniete siatkg
z/bez docinacza i owiniete sznurkiem z/bez docinacza. Suma tych wszystkich bel wyswietlana jest
u dotu wyswietlacza. Ponadto wyswietlane sg metry zuzytej siatki.

KASOWANIE LICZNIKA DZIENNEGO

Odbywa sie przez wcisniecie i przytrzymanie przycisku - do momentu, gdy na

wyswietlaczu wyswietlg sie zera. Kasowane sg wszystkie podliczniki wybranego licznika
dziennego.

ZMIANA LICZNIKA DZIENNEGO

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk - az wy$wietli sie migajgca strzatka.

Przyciskami— " Jlub'_ " ustawiamy nowy numer licznika dziennego ( Nr 1 — Nr 9)
; <]u“

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka zniknie

Wybrany w ten sposdb nowy licznik dzienny bedzie licznikiem aktywnym w MENU PRACY

LICZNIK SUMARYCZNY — Pokazuje sumaryczng ilos¢ owinietych bel z podziatem na owiniete
siatkg z/bez docinacza i owiniete sznurkiem z/bez docinacza. Licznika sumarycznego nie mozna
skasowac. Pokazuje on stan amortyzacji prasy.
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Numer Licznika

Nl

licznik bel owinietych
siatkg z docinaczem

licznik bel owinietych
sznurkiem z docinaczem

licznik bel owinietych
siatkg bez docinacza

licznik bel owinietych
sznurkiem bez docinacza

kasowalny licznik
sumaryczny

suma metrow
zuzytej siatki

suma bel owinietych
siatkg z docinaczem

suma bel owinietych
sznurkiem z docinacze

suma bel owinietych

siatkg bez docinacza

suma bel owinietych

sznurkiem bez docinacza

Jeden z 9 licznikéw kasowalnych

B
99939393393
L
939399933
99933939393
[T

Licznik sumaryczny niekasowalny

m
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12.4. USTAWIENIA SERWISOWE

W tym menu mozemy ustawic czas startu wigzania automatycznego siatkg oraz sprawdzi¢ stan

CZanikéW S1-S8.
I ‘\UI

12345678

CZAS ZWLOKI PRZY WIAZANIU AUTOMATYCZNYM SIATKA — czas w sekundach, po jakim
samoczynnie uruchomi sie proces wigzania beli po osiggnieciu zadanego wymiaru. Mozemy
ustawic ten czas w zakresie od 1 do 9 sek.

PROGRAMOWANIE CZASU ZWL OKI

=)

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk . az strzatka zacznie migac.

. Jlub' " ustawiamy pozgdang warto$¢

s

Na koniec wciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka przestanie migac

Przyciskami

STAN CZUJNIKOW — Cyfry od 1 do 8 odpowiadajg stanom czujnikéw S1 — S8. Jezeli czujnik jest
wzbudzony ( znajduje sie w poblizu magnesu ), numer czujnika wyswietla sie w negatywie. W ten
sposOb mozemy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich zamontowanych na prasie czujnikow.
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12.5. SYTUACJE AWARYJNE

Ikonki sygnalizujgce wystgpienie nieprawidtowosci w pracy sterownika wyswietlane sg w MENU
PRACY. Towarzyszy im przerywany sygnat buzzera. Znaczenie tych rysunkéw jest nastepujgce:

1':' I'.'I ZBYT NISKIE NAPIECIE ZASILAJACE. Nalezy sprawdzi¢ stan akumulatora i
uktadu tadujgcego akumulator w ciggniku. Sprawdzi¢ jakos¢ przewodéw zasilajgcych sterownik i
jakos¢ potgczenia elektrycznego na klemach akumulatora

18 I'.'l ZBYT WYSOKIE NAPIECIE ZASILAJACE. Najprawdopodobniej uszkodzony jest
regulator napiecia w ciggniku. Nalezy jak najszybciej wytgczy¢ sterownik i wyjgc wtyczke
zasilajgca sterownik.

41
r
1 H_'I ZWARCIE ELEKTROZAWORU SIEKACZA, PODBIERAKA LUB KLAPY TYLNEJ —
Zbyt duzy pobdr prgdu przez jeden z elektrozaworéw. Wyjg¢ kostke potgczeniowg do witgczonego
elektrozaworu. Jezeli komunikat zniknie, wymieni¢ elektrozawor. Jezeli komunikat nie zniknie,
wymieni¢ przewdd tgczgcy elektrozawor ze sterownikiem

Jezeli po zatgczeniu sterownika wykryte zostapie zbyt niskie lub zbyt wysokie napiecie zasilajgce,
sterownik nie zezwoli na wejscie z MENU GEOWNEGO do MENU PRACY.

13. INSTRUKCJA OBSLUGI STEROWNIKA PRASY STALOKOMOROWEJ
STARTER V1

Sterownik STARTER V1 jest najprostszym urzadzeniem elektronicznym, obstugujgcym proces
wigzania w prasach statokomorowych.

Sterownik STARTER V1A obstuguje prasy posiadajgce tylko mechanizm wigzania sznurkiem.
Sterownik STARTER V1B obstuguje prasy posiadajgce zarowno mechanizm wigzania sznurkiem,
jak i uktad wigzania siatka.

13.1. STARTER V1A

ZAY ACZENIE/WYLACZENIE ZASILANIA

Po doprowadzeniu zasilania do sterownika, na wyswietlaczu pojawi sie migajgcy w kolorze
ZIELONYM punkt. Sterownik jest w stanie czuwania..

Sterownik zatgczamy przez krotkie wcisniecie przycisku C. Jezeli zamknieta jest tylna klapa (
aktywny czujnik S3 ), na wyswietlaczu wyswietli sie zielona strzatka, oznaczajgca gotowo$¢ prasy
do pracy.
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Zatgczenie / wylgczenie zasilania

Sterownik wytaczamy przez TRZYKROTNE wcisniecie przycisku C ( w odstepie okoto 0,5 sek. ).
Na wyswietlaczu pojawi sie migajgca w kolorze zielonym kropka, informujgca o wejsciu w tryb
czuwania.

CYKL PRACY

W zaleznosci od stanu prasy, na wyswietlaczu wyswietla sie jeden z ponizszych rysunkéw:

ZIELONA STRZALKA

Prasa gotowa do wypetniania komory

POMARANCZOWY KRZYZYK

Nie domknieta tylna klapa prasy
(czujnik S3 nie aktywny )

CZERWONY KRZYZYK + BRZECZYK

Rozpoczat sie proces wigzania sznurkiem
( Czujnik S6 byt nieaktywny )

Mozliwe rysunki na wyswietlaczu

WIAZANIE SZNURKIEM sygnalizowane jest wyswietleniem czerwonego krzyzyka na
wyswietlaczu. Jednoczesnie przez kilka sekund stycha¢ pisk brzeczyka. Operator powinien sie
zatrzymac i poczeka¢ do zakohczenia owijania beli sznurkiem. Nastepnie otwiera tylng klape
owijarki, wyrzuca balot. Po zamknieciu tylnej klapy na wyswietlaczu ponownie wyswietla sie
zielona strzatka. Jednoczesnie licznik bel zwieksza o 1 swojg wartosc.
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LICZNIK BEL

Sterownik posiada kasowalny LICZNIK DZIENNY i niekasowalny LICZNIK SUMARYCZNY. Oba
liczniki zliczajg maksymalnie do 99999 bel. Wyswietlanie cyfr odbywa sie na zasadzie
wyswietlania ,od lewej do prawej” kolejnych cyfr licznika.

Aby ufatwi¢ odczyt zawartosci licznika, cyfry majag rézne kolory:
CZERWONE - TYSIACE

POMARANCZOWE — SETKI

ZIELONE - DZIESIATKI | JEDNOSTKI

Odczyt standw licznikow jak i kasowanie licznika dziennego odbywa sie za pomocg przycisku C
jak pokazano na ponizszym rysunku.

POJEDYNCZE WCISNIECIE - LICZNIK DZIENNY
PODWOJNE WCISNIECIE - LICZNIK SUMARYCZNY

DLUZSZE WCISNIECIE ( OKOLO 5 SEK.) - KASOWANIE
LICZNIKA DZIENNEGO

Licznik Bel

13.2. STARTER V1B

ZALACZENIE/WYLACZENIE ZASILANIA

Po doprowadzeniu zasilania do sterownika, na wyswietlaczu pojawi sie migajgcy w kolorze
CZERWONYM punkt. Sterownik jest w stanie czuwania..

Sterownik zatgczamy przez krotkie wcisniecie przycisku C. Jezeli zamknieta jest tylna klapa (
aktywny czujnik S3 ), na wyswietlaczu wyswietli sie zielona strzatka, oznaczajgca gotowos¢ prasy
do pracy.
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Zatgczenie / wytgczenie zasilania

Sterownik wytgczamy przez TRZYKROTNE wecisniecie przycisku C ( w odstepie okoto 0,5 sek. ).
Na wyswietlaczu pojawi sie migajgca w kolorze czerwonym kropka, informujgca o wejsciu w tryb
czuwania.

CYKL PRACY

Sterownik STARTER V1B umozliwia wybor wigzania balotu za pomocg sznurka lub siatki.
Wyboru dokonujemy za pomocg przetgcznika umieszczonego na puszce montowanej na prasie.

W zaleznosci od stanu prasy, na wyswietlaczu wyswietla sie jeden z ponizszych rysunkéw:

ZIELONA STRZALKA

Prasa gotowa do wypetniania komory

POMARANCZOWY KRZYZYK

Nie domknieta tylna klapa prasy
(czujnik S3 nie aktywny )

CZERWONY KRZYZYK + BRZECZYK
Rozpoczat sie proces wigzania:

sznurkiem gdy czujnik S6 byt nieaktywny
siatka gdy czujnik S5 byt aktywny,

lub wcisniety byt przycisk wigzania na konsoli

Mozliwe rysunki na wyswietlaczu

Strona 50



Instrukcja obstugi PRASA WALCOWA | WALCOWO-t ANCUCHOWA

WIAZANIA

WIAZANIE SZNURKIEM sygnalizowane jest wyswietleniem czerwonego krzyzyka na
wyswietlaczu. Jednoczesnie przez kilka sekund stychac pisk brzeczyka.

Operator powinien sie zatrzymac i poczekaé do zakonczenia owijania beli sznurkiem. Nastepnie
otwiera tylng klape owijarki, wyrzuca balot. Po zamknigciu tylnej klapy na wyswietlaczu ponownie
wyswietla sie zielona strzatka. Jednoczesnie licznik bel zwieksza o 1 swojg wartos¢.

WIAZANIE SIATKA napetnienie komory sygnalizowane jest wysSwietleniem czerwonego krzyzyka
na wyswietlaczu i jednoczesnie przez kilka sekund stychac pisk brzeczyka. Operator powinien sie
zatrzymac i wcisng¢ przycisk wigzania siatkg, jak pokazano na rysunku 6. Po zakohczeniu
owijania operator otwiera tylng klape owijarki, wyrzuca balot. Po zamknieciu tylnej klapy na
wyswietlaczu ponownie wyswietla sie zielona strzatka. Jednoczesnie licznik bel zwieksza i 1
swojg wartosé.

RECZNE ZALACZENIE WIAZANIA SIATKA mozemy w kazdej chwili wigczy¢ przez wcisniecie
przycisku wigzania siatkg, jak pokazano na rysunku 6.

N3

Start wigzania siatkg
LICZNIK BEL

Sterownik posiada kasowalny LICZNIK DZIENNY i niekasowalny LICZNIK SUMARYCZNY.
Liczniki sg wspdlne dla wigzania siatkg i sznurkiem. Kazdy z nich zlicza maksymalnie do 99999
bel. Wyswietlanie cyfr odbywa sie na zasadzie wyswietlania ,,0od lewej do prawej” kolejnych cyfr
licznika.

Aby ufatwi¢ odczyt zawartosci licznika, cyfry majag rézne kolory:
CZERWONE - TYSIACE

POMARANCZOWE — SETKI

ZIELONE - DZIESIATKI | JEDNOSTKI

Odczyt standw licznikow jak i kasowanie licznika dziennego odbywa sie za pomoca przycisku C
jak pokazano na ponizszym rysunku.
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POJEDYNCZE WCISNIECIE - LICZNIK DZIENNY
PODWOJNE WCISNIECIE - LICZNIK SUMARYCZNY

DLUZSZE WCISNIECIE ( OKOLO 5 SEK.) - KASOWANIE
LICZNIKA DZIENNEGO

N\

Licznik Bel

13.3. ZMIANA WERSJI KONSLI Z ,A” NA ,,B” | ODWROTNIE

Przed doprowadzeniem zasilania do konsoli wcisng¢ i trzymac wcisniety przycisk wigzania. Po
doprowadzeniu zasilania do konsoli trzymaé nadal wcisniety przycisk wigzania, az migajaca
kropka zmieni kolor.

Miganie na zielono to wersja 1A

Miganie na czerwono to wersja 1B.

Inny sposéb zmiany wersji to:

- zatgczy¢ konsole przyciskiem ,C”

- wcisng¢ przycisk wigzania i trzykrotnie wciskajgc przycisk ,C” wytgczy¢ konsole, caty czas
trzymajgc wcisniety przycisk recznego wigzania siatkg do zmiany koloru kropki.
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14. KONSERWACJA | UTRZYMANIE SPRAWNOSCI TECHNICZNEJ

Niebezpieczenstwo:
Nigdy nie przeprowadzaé¢ zadnych regulacji, konserwacji i napraw przy
wilaczonym napedzie. Wylacz silnik ciagnika, wyjaé kluczyk ze stacyjki i
odczeka¢ az maszyna stanie, zanim zacznie sie prace przy ruchomych
czesciach maszyny.

Przed wejsciem do komory zwijania przestawi¢ podpore pokrywy tylnej w potozenie
zabezpieczajgce!

Zachowaé ostroznosc¢ przy otwieraniu i zamykaniu pokrywy tylnej! W strefie wychytu pokrywy nie
mogg przebywac zadne osoby!

Aby jak najdluzej zachowa¢ sprawnosé prasy i osiggng¢ ekonomiczno$¢ jej pracy bez

przedwczesnych napraw, nalezy zawsze na czas dba¢ o konserwacje i gruntowg pielegnacije
maszyny.

14.1. Dokrecanie Srub

Po okoto 20 roboczogodzinach dociggngé wszystkie sruby i nakretki.

14.2. Kontrola k6t jezdnych.

Nakretki kot i kapturki kot sprawdzié pod wzgledem ich mocnego osadzenia. Utrzymywaé
wiasciwe cisnienie w ogumieniu (3 bar)

14.3. Centralne smarowanie

Automatyczne centralne smarowanie tahcuchdéw zmniejsza nakfady na konserwacje. Codziennie
sprawdzaé poziom oleju w zbiorniku i w razie potrzeby uzupemi¢ olejem do tancuchdéw
SAE85W/140 (Rys. 47, Rys.48)

Centralne smarowanie sktada sie z pompy, zbiornika, przewoddw, pedzli i jest dostepne w
standardzie.
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12.3.1 Funkcja centralnego smarowania.

Prasa jest wyposazona w uktad centralnego smarowania tancuchow. Znajduje sie on pod ostong
z prawej strony maszyny.

Skfada sie z pompki (1) uruchamianej wraz z maszyng. Pompka dozuje nastawiong dawke oleju
do kazdego z wezykdw (2) ktére sg zakonczone pedzelkami smarujgcymi. Regulacja dawki oleju
odbywa sie poprzez wkrecenie lub wykrecenie przy uzyciu wkretaka zaworku (3).

Do zbiornika (4) wlewac¢ nalezy czysty olej typu SAE 85W/140.

14.4. Czesci smarowane

|r7 0 (T

Rys. 48

Raz w tygodniu przesmarowaé wat przegubowo-teleskopowy (2), ramiona wigzgce (3), wszystkie
napinacze tancucha (4), koto kopiujgce (5) (Rys. 48)

Raz w sezonie przesmarowac tozyska walcow, stosowaé niewielkg ilos¢ samaru uwazajgc, aby
nie doprowadzi¢ do wypchnigcia uszczelnien tozyska.

Stosowac tylko czyste smary i oleje.

Przed przytoZzeniem smarownicy oczysci¢ smarowniczki i korncowki smarownicy.
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14.5. Oleje.

Nalezy regularnie smarowacé wszystkie tancuchy prasy. Stosowa¢ olej tarncuchowy o lepkosci SAE
85W/140. Przedtem trzeba oczysciC¢ fancuchy, aby srodek smarny dostat si¢ do przegubow
tancucha. Zywotnos¢ tancucha zalezy w decydujacy sposéb od dobrego smarowania.

Uwaga:
tancuchy nigdy nie powinny pracowa¢ na sucho!

14.6. Zmiana oleju przektadniowego

Po ok. 50 godzinach pracy dokonac¢ pierwszej zmiany oleju. Wykreci¢ korek wlewowy, wykrecic
korek spustowy i spusci¢ stary olej do podstawionego naczynia.

Korek spustowy oleju wyczysci¢ i wstawi¢ ponownie. Wla¢ ok. 1,1 litra oleju przekfadniowego

VECO GL4 80W90 (HIPOL15). Wkreci¢ ponownie szczelnie korek wlewowy. Pod koniec sezonu
ponownie zmieni¢ ole;.

14.7. Napinanie fancuchéw napedowych

tancuchy napedowe napinane sg elastycznie poprzez
sprezyny. Od czasu do czasu sprawdzaé napiecie
sprezyn i w razie potrzeby napigé. Sprezyna dzwigni
napinacza (1) ma prawidtowg warto$¢ napiecia w
momencie, kiedy wskaznik napiecia (2) wystaje
2~5mm z rdzenia sprezyny. Patrz rysunek i naklejki na
maszynie (Rys. 49).

140 —»

Prasa DF 1,8 Vi DF 1,8 vd:

Rys. 49
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14.8. Montaz sprzegta jednokierunkowego napedu wigzania.

W przypadku naprawy szczegolnie starannie przeprowadzi¢ montaz sprzegta jednokierunkowego
napedu wigzania celem wykluczenia uszkodzenia. W napedzie wigzania stosowa¢ smar staty.

14.9. Demontaz plyt zasobnika na sznurek

Uwaga
Zachowaj szczegdlng ostroznosé
podczas prac w poblizu urzadzenia
ciecia siatki. Zanim rozpoczniesz
prace regulacyjne upewnij sie, ze
mechanizm jest zabezpieczony, a
segment (1), nie lezy na watku
radetkowanym (2) (patrz Rys. 50)

Rys. 50

14.10. Utrzymanie i konserwacja mechanizmu wigzania siatka

Generalnie mechanizm wigzania siatkg nie wymaga czestych zabiegéow konserwacyjnych i
ustawczych, jednakze po dtugim okresie uzytkowania pewne czynnosci regulacyjne bedg

konieczne do wykonania.

Niebezpieczenstwo:
Nigdy nie przeprowadzaé¢ zadnych regulacji, konserwacji i napraw przy
wiaczonym napedzie! Wylacz silnik ciggnika, wyjaé kluczyk ze stacyjki i
odczekaé az maszyna stanie, zanim zacznie sie prace przy ruchomych
czesciach maszyny.

14.11. Naciag segmentu zagbkowanego.

Krgzek napinajgcy segmentu zgbkowanego moze byc¢
regulowany poprzez nakretki (2) i (3). Podstawowe
ustawienie pokazane jest na Rys. 51.

Klocek hamulcowy (4) zatrzymuje rolke przyjmujgca siatke po
tym jak siatka zostanie odcieta.

Jezeli operacja zatrzymania rolki wykonywana jest
niepoprawnie istnieje mozliwos¢  regulacji klocka
hamulcowego uzywajgc srub (5). Przemies¢ klocek w strone
segmentu w celu zwiekszenia efektu hamowania rolki
przyjmujace;.
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Rys. 51
14.12. Obstuga uktadu wigzania

Niebezpieczenstwo:

Wszelkie prace przy prasie i otwieranie ostony ochronnej mozna
przeprowadzi¢ tylko przy wycisnietym sprzegle WOM i wytagczonym silniku

ciggnika.

Rys. 52

Ostona ochronna uktadu wigzania sznurkiem
jest odchylana i mozna jg otwiera¢ w celach
konserwacyjnych od strony ptyty podestowej
znajdujgcej sie nad dyszlem. W tym celu nalezy
obraci¢ srube (1) o kat 90°

Wszelkie  prace  konserwacyjne  mozna
przeprowadzi¢ tylko stojagc  na  plycie
podestowej, umieszczonej nad dyszlem.

14.13. Stosowanie aplikatorow do konserwantow

W przypadku stosowania przez uzytkownikow, aplikatoréw do konserwantéw, maszyne po

zakonczeniu pracy nalezy dokfadnie umyé.
Uwaga

UNIA- FAMAROL nie uznaje roszczenh gwarancyjnych dla elementoéw, bezposrednio
narazonych na dziatanie srodkdw zakiszajgcych.

15. PRZECHOWYWANIE ZIMA

Oczyscic¢ prase ze zdzbet i brudu.

Uzupei¢ ubytki malatury.

16. USUWANIE USTEREK
16.1. Ogoéline usterki

Oczyscic¢ wszystkie fancuchy i naoliwi¢ je.

Przesmarowac¢ maszyne wg. planu smarowania. Wymieni¢ olej przektadniowy.
Nastepnie uruchomié na krétko maszyne.

Skontrolowa¢ maszyne pod wzgledem zuzycia i uszkodzen oraz jg naprawi¢

Postawi¢ stabilnie prase i zabezpieczy¢ podtozonymi klinami przeciw stoczeniu sie.
Nie pozwalac dzieciom na zabawe na maszynie lub w jej poblizu.

Zréznicowanie warunkoéw pracy nie pozwala na podanie regut postepowania we wszystkich
mozliwych przypadkach. Cechy glebowe, zbitos¢ watéw, stan zbioréw, niefachowa praca lub
niewtasciwa obstuga maszyny mogg doprowadzi¢ do usterek. W ciezszych przypadkach, z
ktorymi nie dacie sobie Panstwo rady, pomoze nasz serwis.

Najczesciej pomoze jednak ponizsza tabela.

Niebezpieczenstwo:
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Zanim usterki zostang usuniete roztagczy¢ WOM i wylaczyé ciggnik, odczekaé az zatrzymaja
sie wszystkie ruchome czesci maszyny. Nigdy nie usuwaé usterek na uruchomionej
maszynie.

Nr.

Usterka

Mozliwe przyczyny

Usuwanie usterki

Nieczyste podbieranie
zbioru

Zle ustawiony podbieracz

- podbiera ziemie (za nisko)

- niedokfadny zbidr (za
wWysoko)

Skoryguj ustawienie wysokosci
podbieracza kotami podbieracza

Zle ustawiona blacha
dociskowa

Przy krétkich zdZzbtach opusc¢
blache dociskowa

2 | Materiat zapycha sie Za szybka jazda, Jedz z predkoscig umozliwiajgca
miedzy podbieraczem, a nierbwnomierny wat. rownomierny przesuw
komorg zwijania podbieranej masy
3. | Samoczynne otwieranie Pokrywa tylna byta Przytrzymaj dzwignie hydrauliki
sie pokrywy tylnej nieprawidtowo zamknieta ciggnika ,na opuszczanie” do
momentu zablokowania pokrywy
tylnej (zgasnie lampka kontrolna
na pulpicie)
4 | Zadziatanie sprzegta Za duzy stopien zgniotu Skoryguj stopieh zgniotu
przecigzeniowego
5 | Sciecie $ruby Podanie jednorazowo zbyt Dostosowacé predkos¢ jazdy do
zabezpieczajgcej duzej porcji materiatu na warunkéw polowych
podbieracz podbieracz
Zta jakosc sruby Stosuj tylko oryginalne czesci
6 | Nierbwnomierne ksztaity Nieodpowiedni sposob Przy waskim pokosie nalezy
bel jazdy jechac¢ ,zygzakiem”, aby
podbiera¢ wat catg szerokoscig
podbieracza
7 Zwiekszone straty z Za wysokie obroty WOM Zmniejszy¢ obroty WOM (350-
wykruszen przy suchym zbiorze 4500br/min) i unikac
niepotrzebnej pracy jatowe;j
maszyny
Za duza predkosc jazdy Zmniejsz predkos¢ jazdy
8 | Zwiekszone straty z Wytgczy¢ noze na krotko przed

wykruszen przy prasach z
zespotem tngcym

wigzaniem wzglednie zredukuj
liczbe nozy

16.2. Usterki przy wigzaniu sznurkiem

Nr. Usterka Mozliwe przyczyny Usuwanie usterki
1 | Sznurek zsuwa sie z beli na | Nierbwnomierny ksztatt beli Skoryguj sposoéb jazdy
boki Niewtasciwe wigzanie przy Wyreguluj odlegtos¢ sznurka od
krotkich zdzbtach zewnetrznych stron beli poprzez
zmiane potozenia trzymakow.
2 | Wigzanie zostato Zle nawleczony sznurek Sprawdz przebieg sznurka
zainicjowane, ale sznurek sznurek musi zwisa¢ 200-
nie jest wciggany 230mm z ramienia
prowadzgcego.
Hamulec sznurka nie otwiera | Wyreguluj hamulec sznurka
sie wystarczajgco wzglednie ciegno lub dzwignie
nastawczg
3 | Sznurek wybiega z komory | Silnie zabrudzony zgarniacz | Wyczysc¢, wymien lub wyreguluj
zwijania lub nieprawidtowo ustawiony | odstep zgarniaczy od walcéw —
zgarniacz 0,5mm
4 | Duze opory w czasie pracy | Nadmierne opory ruchu Przesmaruj tozysko
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w mechanizmie wigzania

tozyska igietkowego

5 | Sznurek ciety nieréwno, Tepy n6z sznurka Obrd¢ noze lub wymienh na
g.trzepy nowe
6 | Zle ciety sznurek Hamulce sznurka zbyt stabo | ZwiekszyC napiecie sprezyny

napiete

hamulca sznurka.

16.3. Usterki przy wigzaniu siatkg

Nr. Usterka Mozliwe przyczyny Usuwanie usterki
1 Niewystarczajgce hamowanie Zwieksz docisk
Siatka owija sie wokét paska klinowego badz rolki klocka

rolki
pobierajgcej

pobierajgcej

hamulcowego

(@)

Brudna lub uszkodzona
powierzchnia rolki pobierajgcej

Wyczy$¢ i wygtadz powierzchnie
rolki

Nadmierne opory ruchu
tozyska rolki

Nasmaruj tozyska rolki

Piytka wiodaca (patrz strzatka)
za daleko od rolki pobierajgcej

Zmniejsz dystans ptytki wiodgcej do
rolki pobierajgce;j

Siatka nie owija sie
wokot bel

\l

Siatka zaklinowata sie w
mechanizmie (3)

Poluzuj docisk klocka hamulcowego

Siatka jest zbyt mocno napieta

max

min
" 6
O
o

AN
>

Zmien potozenie sprezyny
naciggowej

Duza rolka — mniejszy docisk siatki
Mata rolka — wiekszy docisk siatki

Wigzanie siatkg zawodzi
w dziataniu

Sitownik elektryczny nie dziata

Sprawdz potgczenia instalacji
elektrycznej

Pasek klinowy jest zbyt mocno
napiety

Poluzuj pasek klinowy

Przestrzeh pomiedzy
mechanizmem nozowym jest
zapchana

Usun zator
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17. DEMONTAZ | KASACJA

Zuzytg maszyne utylizowac¢ zgodnie z zasadami ochrony srodowiska naturalnego.

W tym celu nalezy:

- zuzyty olej z przektadni przekazac¢ do utylizacji,

- rozmontowa¢ maszyne,

- metalowe elementy maszyny przekazaé na ztomowisko.

Podczas demontazu przestrzega¢ ogolnych warunkéw bezpieczenstwa dotyczacych prac
warsztatowych. W szczegdlnosci zwrdcié uwage na zabezpieczenie ciezkich elementéw, ktére
mogg sie obrdci¢, przemiescic lub upasc.
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18. INFORMACJE DODATKOWE

18.1. Momenty dokrecenia potaczen srubowych.

Wszelkie potagczenia $rubowe nalezy dokreca¢ zgodnie z ponizszg tabela, o ile nie zostaty
podane inne warto$ci momentéw dokrecenia. W tej maszynie Sruby o klasie wytrzymatosci 8.8
sg standardem jako minimum jako$ciowe zastosowanych srub.

Uwaga

Sruby i nakretki samoabezpieczajace musza mieé podwyzszone wartosci o

10%

Gwint Momenty dokrecenia dla rodzajéw materialéw wg. | Klucz [mm]
DIN ISO 898 (na sucho albo z olejem) wyrazone w Nm

8.8 10.9 12.9 6
M3 1.9 1.8 2.1 8
M4 2.9 4.1 4.9 9
M5 5.7 8.1 9.7 10
M6 9.9 14 17 14
M8 24 34 41 17
M10 48 68 81 19
M12 85 120 145 22
M14 135 190 225 14
M16 210 290 350 17
M18 290 400 480 30
M20 400 570 680 32
M22 550 770 920 26
M24 700 980 1180 41
M27 1050 1460 1750 46
M30 1410 1980 2350 50
M33 1910 2700 3200 55
M36 2450 3450 4150 60
M39 3200 4500 5400
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18.2. Schemat ukfadu elektrycznego
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STARTER V1A
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WIAZANIE SZNURKIEM

CZUJNIKI

L1 /RURKA 45mm, KABEL 130 cm/ - SILOWNIK ELEKTR. PRZOD
L2 /RURKA 60mm, KABEL 130 cm/ - SILOWNIK ELEKTR. TYL

L3 /RURKA 60mm, KABEL 80 cm/ - OTWARCIE KLAPY

L4 /RURKA 60mm, KABEL 130 cm/ - SIEKACZ

L5 /RURKA 60mm, KABEL 430 cm/ - OWIJANIE SIATKA

L6 /RURKA 80mm, KABEL 310 cm/ - OWIJANIE SZNURKIEM

L7 /RURKA 60mm, KABEL 320 cm/ - IMPULSY SZNURKA

L8 /RURKA 60mm, KABEL 320 cm/ - IMPULSY SIATKI
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19. KATALOG CZECI WYMIENNYCH

Uwaga : W tablicach katalogu podano wszelkie mozliwe do stosowania elementy wyposazenia
maszyny. Kompletacja maszyny zalezy od wers;ji ktorg zakupiono.

SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI WYMIENNYCH

W zaméwieniu nalezy kazdorazowo podac:

adres zamawiajgcego,

doktadny adres wysytkowy (miejsce postoju maszyny lub sposéb odbioru),
warunki ptatnosci,

numer fabryczny maszyny i rok produkcji (wg tabliczki na maszynie),
doktadny numer i nazwe czesci wymiennej,

liczbe sztuk zamawianych cze$ci.

Czesci zamienne nalezy zamawiaé w punktach sprzedazy maszyn UNIA-FAMAROL.
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DEKLARACJA ZGODNOScCI WE

DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA-FAMAROL Sp. z o0.0.
ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

deklaruje z pelng odpowiedzialno$cia, ze maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Prasa (Round baler)

(Maschine Description

Typ/model: DF 1,8 D; DF 1,8 D eko, DF 1,8 Dd;
DF 1,8 V; DF 1,8 V eko, DF 1,8 Vd

(Type of machine)

Rok produkcji: ...

(year of production)

Nr fabryczny:

do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:
(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia
17 maja 2006 r.

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 2008r., relating to the main requirements for the machines (No 199, pos.
1228) as well as the European Union Directive 2006/42/WE of 17" May 2006)

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Bogdan Bargowski ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

(Responsible person for the technical documentation of the machine)

Do oceny zgodnosci wykorzystano roéwniez nast¢pujace normy:
(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN ISO 12100:2011; PN-EN ISO 4254-1:2013; PN-EN I1SO 13857:2010;
PN-EN ISO 4254-11:2011

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg wazno$¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without Unia-Famarol Sp. z 0.0. permission)

Stupsk e
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig, stanowisko i
Date and place of issue podpis osoby upowaznionej

Full name, position and signature
of the authorized person


https://sklep.pkn.pl/?m=product&a=find&pfsymbol=PN-EN+ISO+12100%3A2011&pfsymbolopt=e
https://sklep.pkn.pl/index.php?m=product&a=find&pfsymbol=PN-EN+ISO+13857%3A2010&pfsymbolopt=e
https://sklep.pkn.pl/?m=product&a=find&pfsymbol=PN-EN+ISO+4254-11%3A2011&pfsymbolopt=e

