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1. IDENTYFIKACJA MASZYNY

Tabliczka znamionowa jest na
state przymocowana do belki

adbp, FOPUCER ramy w przedniej czeSci
I b o i
UNIA %y UNIA-FAMAROL Sp Z0.0. maszyny.
GROUP - 76-200 SEUPSK ul. Przemystowa 100
Tel +48 50 841 80 01 for +48 59 842 78 86 C €
®
» SYMBOL [ ] Na tabliczce  znamionowej
TYPE podano informacje pozwalajgce
o e [ ] jednoznacznie  zidentyfikowaé
Sales Department NUMER [ } maszyne .
Phone: +48 56 4510500-515 | | SERIAL NO. - nazwe i adres producenta,
Fax: +48 56 4510501
E-mail: \':vrfo@umugroup.com MASA kg [ ] - numer maszyny:
86—300 GRUDZIADZ WEIGHT _ rok produkcji
- znak ,CE",
- waga.

2. WPROWADZENIE

Jezeli w trakcie czytania tej instrukcji natrafisz w tekscie na ten znak,
przeczytaj woéwczas uwaznie te informacje, strzez sie sam zagrozenia
oraz poinformuj o nim innych uzytkownikéw maszyny!

2.1. Przeczytaj instrukcje obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania, obstugi i
konserwacji maszyny, zawiera charakterystyki eksploatacyjne, wymagania dotyczgce bezpiecznej
i fachowej eksploatacji maszyny, pozwalajgce najlepiej ja wykorzysta¢ przy maksymalnej
zywotnosci i niezawodnosci maszyny. Zawiera tez wskazania jak zamawia¢ czesci zamienne.
Staranne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi pomoze Ci unikng¢ wypadkow, utrzymaé gwarancije
do konca okresu gwarancyjnego, poza tym oczywiscie bedziesz podczas pracy w kazdej chwili
dysponowat sprawng i wydajng maszyng, gotowg do uzycia.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.
Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy
maszynie przed zapoznaniem sie z trescig instrukcji obstugi.

Wszelkich szczegotowych informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi
udzieli sprzedawca lub producent.

Adres producenta:

UNIA - FAMAROL
ul. Przemystowa 100
76-200 Stupsk

tel. centrala
tel. dziat sprzedazy
fax centrala

(059) 841-80-01
(059) 841-80-24
(059) 841-37-25
tel. serwis (059) 841-80-27
tel. czesci zamienne (059) 841-80-26
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukcji maszyny i w tresci
instrukcji obstugi.
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2.2. Przeznaczenie maszyny

Prasa zmiennokomorowa skonstruowana =zostala wylgcznie do typowego zastosowania
rolniczego, tj. zbierania i formowania materiatow stomiastych w bele o srednicy od 0,8 do1,65 lub
do 1,85 m, oraz owigzania ich siatkg lub sznurkiem .

Uzytkowanie prasy do innych celéw bedzie rozumiane jako niezgodne z przeznaczeniem, to zas
wyklucza odpowiedzialnos¢ producenta za szkody stgd wynikte.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw zapobiegania wypadkom, jak tez pozostatych
ogdlnie obowigzujgcych regut bezpieczenstwa technicznego, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisow drogowych.

2.3. Co wazne jest przy zakupie

Sprzedawca wypetnia "Potwierdzenie odbioru maszyny rolniczej wraz z instrukcjg", ktére po
ztozeniu podpiséw zatrzymuje, natomiast nabywca maszyny otrzymuje kopie. Przed odbiorem
prosimy sprawdzi¢ kompletnos¢ maszyny wedtug Specyfikacji Wysytkowej, oraz dopilnowac, aby
sprzedawca doktadnie wypefnit karte gwarancyjng, kupony reklamacyjne i strone tytutowg
instrukcji obstugi.

2.4. Gwarancja

Warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej. Doktadne zapoznanie sie z niniejszg
instrukcjg obstugi nalezy do obowigzkéw obstugujgcego maszyne. Nieprzestrzeganie zasad
prawidtowe] eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnos$ci prasy, jej awarii oraz utraty praw z

tytutlu gwaranciji. Utrata uprawnien z tytutu gwarancji nastgpi w szczegdlnosci w nastepujgcych
przypadkach:

1. Stwierdzenia uszkodzeh mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z
instrukcjg obstugi.

2. Dokonywania napraw przez warsztaty inne niz podaje sprzedawca lub producent.
3. Uzycia do napraw czesci innych niz oryginalne.
4. Dokonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny.

W przypadku awarii maszyny, w okresie gwaranciji, nalezy zgtosi¢ jg do sprzedawcy.

3. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Wiekszos¢ wypadkéw jakie zdarzajg sie podczas pracy, obstugi lub transportu sprowadza sie do
nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznosci. Wobec tego wazne jest, aby kazda osoba
majgca do czynienia z tg maszyng przestrzegata w sposéb jak najbardziej Scisty przytoczonych
nizej podstawowych zasad bezpieczenstwa:

3.1. Zasady ogdlne

1. Przed kazdym uruchomieniem nalezy prase sprawdzi¢ wraz z ciggnikiem pod wzgledem
bezpieczenstwa ruchu i eksploatacji.

2. Przestrzegaj oprécz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji rowniez ogdlnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy!

3. Przestrzegaj wskazan napisow i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. Ich
przestrzeganie stuzy Twojemu bezpieczenstwul

4. Prasa moze by¢ uruchomiona tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia ochronne sg
umiejscowione w potozeniu ochraniajgcym.

5. Maszyne mozna uruchamia¢ wytgcznie w potozeniu roboczym,

6. Obstugiwa¢ maszyne moze tylko osoba zaznajomiona 2z trescig instrukcji obstugi,
posiadajgca odpowiednie doswiadczenie i kwalifikacje do pracy z maszynami rolniczymi.
Zabrania sie obstugiwania maszyny przez osoby nie przeszkolone oraz przez mtodocianych.
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10.

11.
12.

13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.
20.
21.
22.

23.

24,
25.

3.2.

Przed uzyciem sprawdz cate wyposazenie aby upewni¢ sie, ze jest ono w dobrym stanie
technicznym. Sprawdz maszyne czy nie ma luznych czeéci, czy wszystkie Sruby i nakretki sg
prawidtowo dokrecone. Nie pracuj ze sprzetem, ktory jest uszkodzony lub brakuje czesci.
Zanim uruchomisz ciggnik upewnij sie, ze wszystkie napedy sg wylgczone a dzwignie
sterowania hydraulikg sg w neutralnym potfozeniu.

Nie pozostawiaj pracujgcego ciggnika bez dozoru. Przed opuszczeniem ciggnika wytgcz
naped i wyjmij kluczyk ze stacyjki. Zaciggnij hamulec reczny i zabezpiecz maszyne.

Nigdy nie zostawiaj prasy na witgczonych obrotach bez kontroli. Opuszczaj stanowisko
operatora-kierowcy dopiero po roztgczeniu napedu, wytgczeniu silnika, zaciggnieciu hamulca
recznego, opuszczeniu maszyny na podtoze i po zatrzymaniu sie wszystkich wirujgcych
elementow maszyny.

Gdy czesci wymagajg wymiany, uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Przed uruchomieniem maszyny i podczas pracy upewnij sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby lub zwierzeta, ze wzgledu na ryzyko przygniecenia przez bele lub
pracujgcg maszyne. Szczegdélng uwage zwrdcic¢ na dzieci.

W Zzadnym przypadku nie wchodz na pracujgcg maszyne.

W czasie owijania bel w strefie obracajgcych sie elementéw nie mogg znajdowac sie ludzie.
Ciagnik powinien by¢ zaopatrzony w kabine dla kierowcy.

Wszelkie elementy do zdalnego sterowania lub nastawcze maszyny (linki, tancuchy, ciegna
itp.) nalezy zatozy¢ tak, aby w zadnej z mozliwych pozycji podczas pracy i transportu, jak tez
podczas manewrowania nie wykonywaty niezamierzonych ruchow.

Nie przebywaj w strefie elementéw maszyny podczas manewrdéw agregatu.

Nie wchodzi¢ pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przemieszczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie
klinow pod kotfa jezdne.

Nie pracuj prasg na goérzystych, nieréwnych terenach.

Dopuszczalne pochylenie zbocza podczas pracy i podczas przejazdow transportowych
wynosi 8,5°.

Prase nalezy agregowac jedynie z ciggnikami odpowiedniej klasy i mocy silnika
wyposazonymi w obcigzniki przedniej osi.

Zabrania sie przewozenia bel w komorze prasy .

Zabronione jest uzywanie uszkodzonych lub peknietych przewodéw hydraulicznych. Przewéd
uszkodzony nalezy natychmiast wymieni¢. Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy
sprawdzi¢ szczelnosc instalacji. Zwracaé uwage, aby olej nie zanieczyszczat sSrodowiska.

Zabrania sie obstugi prasy pod uniesionymi zespotami maszyny.
Prase nalezy wykorzystywac jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem.

Transport

26. Przed przejazdem transportowym nawet na krétkie odlegtosci przestaw maszyne w potozenie

27.

28.

29.

transportowe.

Przed ustawieniem maszyny do pozycji transportowej zwro¢ uwage na to, aby wszystkie
elementy wirujgce byly zatrzymane.

Zachowaj szczegdblng ostrozno$¢ w czasie przejazdow agregatem po drogach publicznych
oraz dostosuj sie do obowigzujgcych przepisow kodeksu drogowego. Ponadto na czas
transportu zamontuj na maszynie, tréjkatng tablice wyrézniajgca.

Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci transportowej oraz roboczej. Przestrzegaj
podstawowych zasad bezpieczenstwa podczas jazdy ciggnikiem. Nigdy nie prowadz ciggnika
zbyt blisko krawedzi rowu lub wagwozu. Zwracaj szczegdlng uwage na nierobwnos$ci terenu,
doty, oraz wszelkie przeszkody.
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30. Dostosuj predkosé przejazdu po drogach do aktualnych warunkéw drogowych, nie jedz zbyt
szybko! Pamietaj na zakretach, ze maszyna wystaje do tytu.

31. Dopuszczalng predkosc¢ transportowg ograniczy¢ do 20 km/h.
3.3. Elementy robocze maszyny

32. Przed rozpoczeciem uzytkowania prasy zwrd¢ uwage na stan elementéw roboczych.

33. Uszkodzone elementy robocze jak tez elementy ztgczne do ich mocowania nalezy
natychmiast zastgpi¢ oryginalnymi czesciami zamiennymi.

3.4. Maszyna agregowana z ciggnikiem

34. Maszyne zaczepiaj do ciggnika zgodnie z przepisami i podfgczaj do zaczepu rolniczego lub
belki rolniczej.

35. Sprawdz podtgczenie maszyny do ciggnika.

36. Nie wchodz pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
stoczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie klindéw
pod kota jezdne.

37. Zanim maszyne przyczepiong do ciggnika ustawi sie w potozenie do transportu nalezy
zwroci¢ uwage na to, aby WOM byt wytgczony oraz wszystkie elementy wirujgce byly w
spoczynku.

3.5. Maszyna odfgczona od ciggnika

38. Podeprzyj maszyne poprzez opuszczenie stopki i przetkniecie przetyczkg, maszyne nalezy
odstawiac na stabilnym podtozu.

39. Zabezpiecz maszyne przed samoczynnym przemieszczeniem sie poprzez podtozenie klinbw
pod kota.

40. Maszyne odstaw w bezpieczne miejsce, nie narazone na kolizje z manewrujgcymi pojazdami
lub innymi maszynami rolniczymi.

3.6. Praca z watem przegubowo-teleskopowym

41. Stosuj jedynie waty przegubowo-teleskopowe zalecane przez producenta.
Uwaga! Skracanie watéw powierzaj tylko wyspecjalizowanym warsztatom!

42. Wszystkie ostony watu przegubowo-teleskopowego muszg by¢ zatozone i znajdowac sie w
dobrym stanie. Uszkodzone ostony watu nalezy natychmiast wymienic!

43. Zaktadaj i zdejmuj wat przegubowo - teleskopowy tylko przy wytgczonym watku przekazania
mocy ciggnika, wytgczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyijki!

44. Przestrzegaj zalecanego pokrywania sie (zachodzenia na siebie) potéwek watu przegubowo-
teleskopowego w potozeniach roboczym i transportowym!

45. Uwazaj zawsze na prawidlowy montaz i zabezpieczenie watu przegubowo-teleskopowego.

46. Ostone watu zabezpiecz przed obracaniem za pomocg fancuszkéw fgczgcych ostony watu z
ostonami watka przekazania mocy maszyny i ciggnika!

47. Przed wigczeniem watka przekazania mocy upewnij sie, ze kierunek obrotow i predkosc¢
obrotowa watka przekazania mocy i sg zgodne odpowiednio z watkiem odbioru mocy.

48. Przed wigczeniem watka przekazania mocy upewnij sie, ze nie ma nikogo w poblizu, w
niebezpiecznej bliskosci od agregatu.

49. Wylgczaj wat przegubowo-teleskopowy zawsze gdy wystepuje jakas przeszkoda lub nie jest
konieczna jego praca.

50. Czyszczenie, smarowanie lub ustawianie maszyny jest mozliwe tylko przy wytgczonym wale,
wytgczonym silniku i wyciggnietym kluczyku ze stacyjki.

51. Po wylgczeniu watka przekazania mocy odczekaj chwile, az ustang obroty bezwtadnosciowe
wirujgcych mas, zanim ktokolwiek wejdzie w niebezpieczng strefe.

52. W przypadku uszkodzenia watu napedowego, najpierw, przed ponownym uzyciem napraw

go.
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3.7. Konserwacja i obsfuga

53.

54.
55.

56.

3.8.
57.

58.
59.

60.

61.

62.

63.

64.

3.9.

65.
66.

67.

68.

69.

70.

Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne wykonuj tylko przy roztgczonym
napedzie i wytgczonym silniku oraz wyjetym kluczyku ze stacyjki!

Nakretki i Sruby sprawdzaj regularnie na ich statym miejscu i dokreca;j.

Czesci zapasowe muszg spetnia¢ wymagania techniczne ustalone przez producenta.

Stosuj oryginalne czesci zapasowe!

Uzywaj odpowiednich narzedzi i srodkéw ochrony osobistej oraz odziezy ochronnej. Nigdy
nie nos odziezy, ktéra moze zosta¢ pochwycona przez wirujgce elementy.

Praca

Maszyne obstugiwaé moga wytacznie osoby petnoletnie, ktére posiadaja odpowiednie
uprawnienia, poznali zasady BHP i majg doswiadczenie w obstudze maszyn rolniczych
oraz zapoznaly sie z trescig instrukcji obstugi. W szczegodlnosci zabrania sie
przebywaniu w poblizu maszyny i jej obstugi osobom w stanie nietrzezwym oraz
dzieciom.
Podczas pracy niedopuszczalne jest, aby w poblizu znajdowaty sie osoby postronne.
Przed rozpoczeciem pracy skontroluj maszyne czy wszystkie czesci sg prawidtowo
zamocowane.
UWAGA: Sprawdz poziom oleju w przektadni gtdwnej (prase wcze$niej nalezy
wypoziomowac).
Podczas pracy wszystkie ostony zabezpieczajgce muszg by¢ zamontowane, uszkodzone
zastgp przez oryginalne czesci zamienne.
Uwaga: Przed uruchomieniem maszyny zamknij wszystkie osfony.
Prasowanie mozna rozpoczg¢ dopiero po osiggnieciu minimalnej roboczej predkosci
obrotowej WOM ciggnika. Zalecany zakres obrotéw WOM to 450 — 540 obr/min. Nie
przekraczaj wartosci maksymalne;j .
Upewnij sie przed wykonaniem jakiegokolwiek manewru, ze w strefie zagrozenia nie znajdujg
sie ludzie lub zwierzeta.
Zabrania sie przebywania oséb postronnych w strefie dziatania zespotéw roboczych maszyny
oraz w jej poblizu.
Praca i transport maszyny na stokach i pochytosciach terenu do 8,5° jest pracg bezpieczna.

System hydrauliczny

System hydrauliczny pracuje pod wysokim cisnieniem.

Podczas poditgczania wezy hydraulicznych do ciggnika zwr6cic uwage na to, aby ukfad
hydrauliczny w ciggniku i maszynie nie byly pod cisnieniem. Wtyczki i gniazda hydrauliczne
powinny by¢ sprawne i szczelne. Weze nalezy poditgczac do wiasciwych gniazd.

Ukfad hydrauliczny nalezy systematycznie kontrolowaé. Starzejgce sie weze i uszkodzone
elementy nalezy wymienia¢ na nowe zgodne z podanymi w katalogu czesci. Podczas
normalnej eksploatacji weze hydrauliczne nalezy wymieniac co 5 lat.

Podczas szukania miejsc przecieku zachowaé szczegdlng ostroznos¢. Nalezy stosowac¢ min.
okulary i rekawice ochronne. Wyptywajgcy pod wysokim ciSnieniem olej moze spowodowac
ciezkie zranienie. W przypadku zranienia nalezy natychmiast uda¢ sie do lekarza.

Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie hydraulicznym nalezy wytgczy¢ silnik i pozbawié
uktad cisnienia.

Prace naprawcze uktadu hydraulicznego powinny by¢ przeprowadzane tylko w warsztatach
posiadajgcych odpowiednie wyposazenie i przeszkolonych pracownikow.
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4.

RYZYKO SZCZATKOWE

4.1. Opis ryzyka szczgtkowego

Mimo, ze Unia-Famarol bierze odpowiedzialnoS¢ za wzornictwo i konstrukcje w celu eliminacji
niebezpieczehstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy maszyng, sg nie do unikniecia.
Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujgcego maszyne. Najwigksze
niebezpieczehstwo wystepuje przy wykonaniu nastepujgcych zabronionych czynno$ci:

uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi,

przebywanie miedzy maszyng, a ciggnikiem podczas pracy silnika i zblizania si¢ do wirujgcych
elementéw mechanizmu roboczego,

pracy maszyny bez ostony napedu lub z ostong uszkodzong,

obstugi maszyny przez osoby bedgce pod wplywem alkoholu lub innych s$rodkéw
odurzajgcych,

transportu maszyny z nie roztgczonym napedem,
przebywanie na maszynie podczas pracy,

czyszczenie maszyny podczas pracy,

pracy przy otwartych ostonach,

sprawdzania stanu technicznego maszyny podczas jej pracy.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego prase traktuje sie jako maszyne, ktérg do momentu
uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.

4.2. Ocena ryzyka szczatkowego
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak :

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zakaz wkfadania rgk w miejsca niedostepne i zabronione,

zakaz przebywania na maszynie podczas pracy,

konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

obstugiwania maszyny przez osoby, kitore zostaty wczesniej przeszkolone i zapoznaly sie z
instrukcjg obstugi,

zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczgtkowe przy uzytkowaniu maszyny bez zagrozenia dla

lud

AN

zi i sSrodowiska.

UWAGA! Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do
wyszczegolnionych zalecen i wskazowek.

Strona 9



Instrukcja obstugi PRASA ZMIENNOKOMOROWA

5. KALKOMANIE OSTRZEGAWCZE NA MASZYNIE

Wszystkie kalkomanie naklejone na maszyne musza byé czytelne. W przypadku

zniszczenia jakiejkolwiek z nich, obowigzkiem wifasciciela /uzytkownika/ jest

wymiana jej na nowa.

Maszyna wyposazona zostata w graficzne znaki ostrzegawcze. Naklejki wraz z odpowiednimi

objasnieniami zostaty pokazane ponizej:

| el

MAPET SERROTONWT FOTATING S ELNE

AND
WSTYSTRIOH Q50 O EQNENT SHIELOE i
MAPEDL,  SMEI f PLADE
WIPOSATERMIE

2
=

=~
LWAGA ADANGER 4 f

KONTART GROT) SMIERGY COWTALT CAN CAlSE

TRIYMAS SIE T DALERA! | DEATH 3
MIE ARACOWAS G2 MEEP AWAR o
P, UNISSICZEMA M P, ALL DNRVELNE, . \3 4
SHON WAL TRACTOR i

2 FEWNERD SECLRELT ATTADRESD

POEACZEMA WL AT BOTH ENOS

ASFOTaRESED = OWSCH

STRCH I ORNELINE SHIELDS
TUAT TURR FREELY ON

5 LPEWMEMA SIE 2 | POMELIME

OSEONY RELL

EWDAOONE DERACAMN

SIE NA MALE

Rys.1 Kalkomanie ostrzegawcze

1. Nie przebywac¢ miedzy maszyng a
ciggnikiem podczas pracy prasy,

2. Przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub napraw, wytgczy¢ silnik
ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyijki i
postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi,

3.Maszyna przeznaczona jest do pracy z
napedem 540 obr/min. Nie nalezy
przekraczac tej predkosci,

4. Niebezpieczenstwo — wirujgce elementy
W czasie pracy,

5. Niebezpieczenhstwo — wirujgce elementy
napedow muszg by¢ podczas pracy
ostoniete a ostony muszg by¢ sprawne i
kompletne.
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1. Zwroci¢ uwage aby nikt nie przybywat z
tytu maszyny w trakcie wyrzutu beli.

2. Nie wchodzi¢ pod podniesiong klape jezeli
nie zostata zabezpieczona .

3. Przed wejsciem pod klape zabezpiecz jg
przed opadaniem poprzez zamkniecie
zawordw przy sitownikach.

4. Nie otwierac¢ i nie zdejmowac
zabezpieczen podczas pracy maszyny .

5. Okresowo sprawdzaj poziom oleju w
przektadni .

6. Chron urzgdzenie elektroniczne przed
wilgocig. Podczas mycia nie kieruj
strumienia wody bezposrednio na elementy
elektryczne .

7. Okresowo sprawdzaj i uzupetniaj cisnienie
w oponach .

8. W uktadzie hydraulicznym wystepuje
wysokie cisnienie . Zwré¢ uwage na
szczelnos¢ ukfadu hydraulicznego zachowaj
szczegolng ostroznos¢ podczas jego obstugi.

¢

If]

Zprovd? podon oleu

Check oll level

1

%

C'QZ)NIF‘-:]

v

B
16MPa =

Rys.2 Kalkomania ostrzegawcze
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6. CHRAKTERYSTYKA MASZYNY

6.1. Charakterystyka ogolna

Prasa zmiennokomorowa stuzy do zbioru materiatdw stomiastych, siana, podsuszonych
roslin przeznaczonych na sianokiszonke, resztek pozniwnych kukurydzy itp. Prasa formuje baloty
o szerokosci 1.2m i srednicy 0,8-1,65m (DF 1,7) lub0,8-1,85m (DF 1,9).

Prasa wyposazona jest w elektroniczne urzgdzenie, stuzgce do sterowania i kontroli pracy
maszyny a obstugiwane z kabiny ciggnika. Jest to tzw. PILOTBOX.

Maszyna wyposazona jest w szerokokatny wat przegubowo-teleskopowy ze sprzegtem
przecigzeniowym. Posiada réwniez ukfad automatycznego smarowania fancuchéw.

Do pracy z maszyng zalecany jest ciaggnik o mocy 90 KM-prasa bez docinacza lub

110 KM- prasa z docinaczem .

6.2. Budowa i dziatanie

Maszyna sktada sie z nastepujgcych zespotéw: rama (1); klapa tylna (2);dyszel(3); podpora(4);
kola jezdne(5); zsuwnia bel(6); podbieracz(7);uktad napedowy (8);zespdt wigzania siatkg
(9)zespot wigzania sznurkiem (10); zespdt docinajacy lub zespdt narzucajacy (11); zespot paséw
zwijajgcych(12); ukfad hydrauliczny(13) , elektroniczny zespét kontrolno-sterujgcy z PILOTBOX-
em(14); zespot oston(15). Ponadto prasa posiada: uktad centralnego smarowania tancuchow,
uktad hamulcowy pneumatyczny lub hydrauliczny,

Rys.3 Budowa prasy

Plon zbierany jest z pola podbieraczem a nastepnie transportowany jest poprzez Slimaki i palce
grabigce do komory rozdrabniajgcej (prasy z docinaczem d) lub komory narzucajgcej skad
przedostaje sie do komory zwijania.
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Rys.4 Schemat pracy

Podbieracz(1l) o szerokosci podbierania 2,1m posiada 5 rzedéw palcéw grabigcych. Do
precyzyjnego prowadzenia podbieracza nad glebg stuzg ogumione kola podporowe. Podnoszenie
0 opuszczanie podbieracza odbywa sie hydraulicznie. Ponad podbieraczem umieszczona zostata
rolka z blachg dociskowg(2) , ktére pozwalajg na zwiekszenie predkosci jazdy i utatwiajg zbior
krotkiego materiatu .

Komora rozdrabniajgca(3) wyposazona w wirnik i noze tngce, ktére stuzg do pociecia materiatu
na odcinki ok. 7cm przeznaczonego na sianokiszonke oraz wstepnego zgniotu przed podaniem
do komory zwijajgcej. Noze mozna hydraulicznie schowaé. Mozna tez niektére noze wymontowaé
aby zwiekszy¢ dtugosé sieczki a zmniejszy¢ moc potrzebng do napedu maszyny. W przypadku
gdy maszyna nie jest wyposazona w noze rozdrabniajgce (przeznaczona do zbioru stomy i
siana) stosowany jest wat narzujgcjacy .

Komora zwijania (4) sktada sie z rolki pobierajgcej(5), kompletu paséw(6), oraz dwéch walcow
formujacych(7) znajdujgcych sie w przedniej czesci komory .

Materiat podany do komory zwijania od poczgtku tworzenia balotu jest poddawany zgniotowi.

Bela formowana jest poprzez 3 walce i pasy dociskajgce do nich materiat. Maszyna posiada
mozliwo$¢ hydraulicznej regulacji stopnia zgniotu balotu w poczgtkowej fazie zwijania (rdzenia)
jak i warstwy zewnetrznej. Wielkosci stopnia zgniotu, oraz $rednica rdzenia i $rednica
zewnetrzna sterowane sg za pomocg PILOTBOXU .

Balot kiedy osiggnie zaprogramowang wielko$¢ jest owijany. Owijanie moze by¢é wykonane za
pomocg sznurka lub siatki a proces moze odbywa¢ sie w cyklu recznym lub automatycznym.
Zespoty owijania znajdujg sie w przedniej czesci maszyny. Sznurek lub siatka(8) wprowadzane sg
do komory zwijania . Owijanie odbywa sie w cyku recznym lub automatycznym. Po owinieciu
balotu po otwarciu klapy tylnej balot wypada na rampe wyladowczg , ktéra odsuwa go poza
maszyne.
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6.3. Charakterystyka techniczna

Prasa DF 1,7 Z

DF 1,7 zd DF19Z

DF 1,9 Zd

Wymiary

Dtugosé¢ [m]

4,4

4,5

Szerokosé [m]

2,6

2,77

Wysokos¢ [m]

2,68

2,88

Masa [kg] 3120

3250 3320

3450

Nacisk na dyszel [KN]

6,3

Zapotrzebowanie mocy 60/80

[KW/KM]

75/100 66/90

81/110

Obroty WOM max [obr./min]

540

Zasilanie hydrauliczne

3 weze

Zasilanie elektryczne V /A

12/30

Zasilanie pneumatyczne

2 ztgcza uktadu hamulcowego

Predkos¢ robocza [km/h]

8-12

Predkos¢ transportowa [km/h]

max 20

Ogumienie

400/60-15.5/14PR |

480/45-17

Podbieracz

Liczba rzedéw palcéw [szt.]

5

Szeroko$¢ podbierania [m]

2,1

Kota kopiujgce ogumione

S

Blacha dociskowa z rolkg

S

Podnoszenie-opuszczanie

hydrauliczne

Docinacz 14 nozy -

S -

S

Dtugosé¢ ciecia [cm] -

7 -

7

Zalgczanie /wytaczanie -

hydrauliczne -

hydrauliczne

Bela

Szerokos¢ beliim]

1,2

Srednica beli [m]

0,8 —1,65 |

0,8 —

1,85

Regulacja stopnia zgniotu

hydrauliczna

Wiazanie siatka | |
Liczba szpul 3
Max srednica [cm] 32
Dtugos¢ szpuli [m] 1,23-1,30
Liczba owinie¢ siatkg [szt.] 1,5-9,9

Wiazanie sznurkiem

| |

Rodzaj owijania

Podwdjny sznurek

Rodzaj sznurka

Syntetyczny 400-700 m/kg

Liczba szpul 8
Wyposazenie | |
PILOTBOX S

Smarowanie fancuchow

Centralne automatyczne

Wat przegubowo-teleskopowy

EUROCARDAN 900/1110 ME6

B&P 71R6111CEWR71R0 szerokokatny ze sprzegtem lub

Oswietlenie S
Rampa wytadowcza S
Hamulce pneumatyczne 0 | S
Hamulce hydrauliczne ®)

- nie wystepuje; S- wyposazenie standardowe; O- wyposazenie opcjonalne
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6.4. Wyposazenie prasy
Do kazdej prasy dotgczone jest nastepujgce wyposazenie podstawowe:

1. instrukcja obstugi z katalogiem czesci 1 szt.
2. karta gwarancyjna 1 szt.
3.PILOTBOX z przewodem 1 szt.
4. wat przegubowo — teleskopowy 1 szt.
5. klucz do rewersu 1 szt.
6. klucz do oston 1 szt.
7. klin typ 36 2 szt.
8. koto jezdne 2 szt.

7. PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy maszynie operator musi zapoznac sie z
instrukcjg obstugi. Ponadto powinien posiada¢ doswiadczenie w eksploatacji maszyn
rolniczych i posiada¢ uprawnienia do prowadzenia ciggnika.

7.1. Dostawai transport

Prasa do odbiorcy dostarczana jest na przyczepie samochodowej w stanie kompletnie
zmontowanym na metalowych kofach technologicznych. Wyposazenie podstawowe jest
zamontowane na maszynie lub znajduje sie w pojemniku na sznurek. Ogumione kota jezdne sg
dostarczane luzem.

Do roztadowania prasy
nalezy uzy¢ rampy
roztadunkowej, po ktérej
nalezy prase

przetransportowac z L (_—\
il

przyczepy na plac
skladowy. Przed

przestawieniem maszyny

wyposazonej w hamulce ==
pneumatyczne nalezy el— 3]]
zwolni¢ zawér znajdujacy =T =
sie przy zbiorniku ‘i_J
powietrza. S ’?"

Przed wyjazdem maszyng
na droge i przed
transportem na wieksze
odlegtosci nalezy

zatozy¢ kota ogumione.

\.

Rys.5 Wymiana két

Uwaga : Podczas wymiany két zachowaé szczeg6lng ostroznosé . Czynnos¢
wykonywa¢ na stabilnym podtozu . Starannie zabezpieczy¢ klinami koto, na ktérym
maszyna bedzie oparta. Podnosnik hydrauliczny uzywany do podnoszenia musi by¢
sprawny i mie¢ udzwig min 2t. Podnosnik podeprze¢ o os w poblizu ramy .
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7.2. Przed przystagpieniem do pracy

Nalezy obejrze¢ maszyne . Sprawdzi¢ czy nie ma luznych Srub , czy nie znajdujg sie w maszynie
obce czeséci . Skontrolowa¢ zamocowanie két i ciSnienie w oponach. Sprawdzi¢ nacigg tahcuchéw
napedowych. Przesmarowaé ruchome elementy maszyny i sprawdzi¢ i ewentualnie uzupetni¢
poziom oleju w skrzyni przektadniowej. Uzupetni¢ olej w zbiorniku oleju centralnego smarowania
Zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Zapoznac sie z dziataniem PILOTBOX-u.

7.3. Dopasowanie zaczepu do ciggnika

Prasa zmiennokomorowa moze pracowac¢ z ciggnikiem o odpowiedniej mocy podanej w
charakterystyce technicznej .

Ciggnik musi posiadaé¢:

-Dolny zaczep transportowy

-Wyjscie WOM 540 obr/min.

-3 wyjscia do uktadu hydraulicznego maszyny.

-Sprawng instalacje elektryczng 12V do sterowania maszyng .

-Sprawny uktad hamulcowy pneumatyczny lub hydrauliczny.

-Sprawng instalacje oswietleniowg .

Przed podtgczeniem ciggnik i prase nalezy ustawi¢ na réwnym twardym stabilnym podtozu .Prase
przy pomocy podpory (1) wypoziomowaé
(dolne krawedzie oston bocznych poziomo) .
Nastepnie nalezy zmierzy¢ wysokos¢
zaczepu w ciggniku. Dopasowaé potozenie
oka dyszla (4) maszyny do wysokosci
zaczepu w ciggniku (h) poprzez zmiane
potozenia $rub mocujgcych(2) dyszel do
ramy jak i sSrub mocujgcych oko dyszla (3).
Przyktadowe potozenia oka dyszla
przedstawiono na rysunku. Dostepny zakres
wysokosci h w prasie zmiennokomorowej
wynosi 35-140cm

Rys.6 Ustawienie zaczepu

Po dopasowaniu zawieszen mozna przystgpi¢ po poditgczenia ciggnika do maszyny i dopasowac
wat przegubowo-teleskopowy .

7.4. Ustalanie dfugosci watu przegubowo- teleskopowego

Do maszyny nalezy stosowac¢ oryginalny wat przegubowo-teleskopowy dostarczany z
maszyng .

Po poditgczeniu maszyny z ciggnikiem nalezy okreslic najmniejszg dtugos¢ watu, w

kazdym z mozliwych potozen. Wat nalezy skrociC do takiej dtugosci aby zawsze

zachowac jeszcze luz (a) ok. 25mm. Dla prawidtowego przeniesienia napedu niezbedne jest aby
w najbardziej niekorzystnym potozeniu obie potéwki walu zachodzity na siebie min 200mm.

Dokfadng dlugosc¢ uzyskuje sie w nastepujgcy sposéb
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e prase zaczepic do ciggnika,

e rozciggna¢ wat przegubowo-teleskopowy az do e
roztgczenia potdéwek. Zatozy¢ koncéwki watu na FEr T
czopy ciggnika i maszyny. Przytozy¢ obie potowki |1 | 'I: |_i. (i B
watu do siebie, {rekl gt 11

e sprawdzic, czy: By o AT
» przy max skrecie ciggnika jest jeszcze min. |7] J E = T ;I i

200mm nakfadania sie (b) potéwek, S 1 ]
» przy ustawieniu ciggnika na wprost - wat ) 4—b
przegubowo-teleskopowy jest niezablokowany
(min. odstep (a)=25mm).
» jest wystarczajgco duzo wolnej przestrzeni L
dla watu przegubowo-teleskopowego w kazdej J_Irf-:}r
pozycji podczas pracy. l |

e przy ewentualnym koniecznym skroceniu obcigé | | | R
pitg obydwie rury przesuwne i ochronne o | | ;U_____.._____- L
jednakowy wymiar. -

e wygtadzi¢ konce rur, widry usungé, powierzchnie |
przesuwne dobrze nasmarowac

il
||-
L

e
‘ [

|

|

Rys.7 Dopasowanie watu PTO

Skracanie wafu przegubowo-teleskopowego powierzaj tylko wyspecjalizowanym
warsztatom.

Zawsze sprawdzaj dlugos¢ watu przed uruchomieniem maszyny w przypadku podtgczenia do
innego ciggnika.

Uwaga: waty wyposazone w sprzegto nalezy zaktadac tak aby sprzegto znajdowato sie od strony
maszyny.

7.5. Zaczepienie maszyny do ciggnika

Maszyne obstugiwa¢c moga wylacznie osoby petnoletnie, ktére posiadajg
odpowiednie uprawnienia, poznaly zasady BHP i majg doswiadczenie w
obstudze maszyn rolniczych oraz zapoznaly sie z trescia instrukcji obstugi. W
szczegolnosci zabrania sie przebywaniu w poblizu maszyny i jej obstugi
osobom w stanie nietrzezwym oraz dzieciom.

Zachowaj szczegodlng ostroznos¢ podczas pierwszego montazu i podigczania
maszyny. Upewnij sie, ze spelnione sg wszystkie warunki bezpieczenstwa.

Zaczepic¢ prase do ciggnika . Zatozy¢ wat przegubowo-teleskopowy . Podtgczy¢ zasilanie
PILOTBOX-a , Podtaczy¢ uktad hydrauliczny , podtgczy¢ uktad hamulcowy, przewdd elektryczny
oswietlenia. Przewody miedzy maszyng a ciggnikiem podwiesi¢ i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

Obejrze¢ czy w trakcie postoju jak i podczas przysztej pracy nie nastgpi uszkodzenie
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ktéregokolwiek z przewoddw.

7.6. Prébny rozruch maszyny

Wykona¢ prébny przejazd obserwujgc ewentualne kolizje. Sprawdzi¢ dopuszczalny kat
zawracania. Sprawdzi¢ dziatanie uktadu hamulcowego i oswietlenia.

Wykona¢ probny rozruch maszyny . Poczatkowo na wolnych obrotach a nastepnie na obrotach
nominalnych . Stuchaé i obserwowaé czy maszyna nie pracuje zbyt gtodno, czy potgczenia
srubowe sg dokrecone. Czy wewnatrz maszyny nie znajdujg sie obce przedmioty. Sprawdzic¢
podnoszenie i opuszczanie podbieracza , klapy tylnej i nozy docinacza.

Wytaczyé ciagnik, wyjaé kluczyk ze stacyjki , zaciagnaé hamulec reczny .

Podnies¢ ostony i obejrze¢ mechanizmy i elementy uktadu hydraulicznego. Sprawdzi¢ czy ktérys
z elementdw sie nie nagrzat.

8. UZYTKOWANIE

Niebezpieczenstwo:

Nigdy nie usuwaé usterek przy wiaczonym napedzie. Zachowaé¢ szczegélng
ostroznos¢ przy zamykaniu i otwieraniu pokrywy tylnej! W strefie ruchu
pokrywy nie moga przebywaé zadne osoby. Przed wejsciem do komory
Zwijania zamkngé zawory sitownikow.

8.1. Otwieranie oston bocznych

Do obstugi maszyny niezbedny jest dostep do mechanizméw znajdujgcych sie pod ostonami.
W celu otwarcia ostony nalezy
postuzy¢ sie kluczem dostarczonym
wraz z maszyng lub kluczem
- ptaskim 13mm.
P Zamki znajdujg sie u dotu w
przedniej czesci ostony .
Podczas otwierania oston zwrocic
uwage na zachowanie bezpiecznej
odlegtosci od oston poniewaz sg
one zawieszone na sprezynach
gazowych.
Zamkniecie oston polega na
] opuszczeniu ich do dotu. Po lekkim
dosunieciu, zamki zatrzaskowe
zablokujg sie samoczynnie.

Rys.8 Otwieranie oston
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8.2. Wybor wysokosci zawieszenia

Jezeli zbior materiatu bedzie

wymagat bardzo wysokiego

ustawienia podbieracza (np.

wysoko Scigta stoma, ‘ .
podmokte tgki) istnieje

mozliwos¢ wysokiego /"= 0 @
ustawienia maszyny . o

Woweczas kota wraz z @ @

potosiami nalezy przetozy¢ z D /

gornego potozenia na dolne .

Rys.9 Zmiana wysoko$ci zawieszenia

8.3. Ustawienie podbieracza

W zaleznos$ci od wysokosci $cierniska i wielko$ci plonu nalezy ustawi¢ podbieracz .
Jest on jest utrzymywany

na statej wysokosci nad 9
glebg poprzez

regulowane ogumione

kota podporowe (1) 5
znajdujgce sie z obu stron
maszyny. Do regulaciji A
potozenia stuzg listwy z
otworami (2). Aby

zmieni¢ potozenie kota

nad glebg nalezy lekko

unies¢ sitownikiem
hydraulicznym (3) ]
podbieracz . Wyjgc
zawleczkg sprezystag (4) i
zdjac listwe z czopa.
Ustali¢ nowe potozenie SN
czopa na listwie i
zabezpieczy¢ zawleczka.

Rys.10 Regulacja podbieracza

Blacha dociskowa (5) z rolkg (6) znajdujace sie nad podbieraczem stuzg do lepszego (szybszego
i bardziej doktadnego) pobierania materiatu z gleby. Jednoczes$nie blacha i sprezyny wstepnie
formujg warstwe materiatu dostarczanego do maszyny . Regulacja blachy dociskowej polega na
ustawieniu jej na odpowiedniej wysokosci ponad pretami podbieracza za pomocg tancucha (9) .
W pewnych przypadkach moze okazac sie korzystniejsze wymontowanie co drugg sprezyne(7)
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lub zdjecie rolki (6) albo nawet catkowite wymontowanie blachy z rolkg. Na sitowniku
hydraulicznym podnoszgcym podbieracz znajduje sie sprezyna odcigzajgca ktdrg mozna
regulowac poprzez zmiane potozenia ptytki oporowej (8) .

8.4. Obstuga docinacza

Docinacz jest urzgdzeniem stuzgcym do rozdrabniania zielonki przeznaczonej na sianokiszonke .
Ponad dno mechanizmu wystajg ostre krawedzie nozy . Obracajgcy sie wat z podwojnymi
ptytami przesuwa materiat , ktory trafiajgc na noze zostaje pociety i podany dalej do komory
zwijania. Kazdy z nozy jest zabezpieczony wtasng sprezyng , ktéra poddaje sie gdy néz trafi na
przeszkode np. kamien

Aby docinacz dobrze pracowat
wymagane jest wyregulowanie
belki zgarniajgcej(1) wzgledem
rury watu(2) .Odlegtosc ta
powinna wynosic¢ 1-4mm.

Noze docinacza (3) mozna
schowac lub wysunac¢ . Po
wybraniu na PILOTBOX-ie opcji
docinacz poprzez uktad
hydrauliczny wysuwamy lub
chowamy noze. Po ustaleniu
pozycji noza nalezy odtgczy¢
doptyw oleju poprzez zamkniecie
zaworu kulowego znajdujgcego
sie z lewej strony maszyny .

Aby maszyna byta w petni
sprawna i wydajna nalezy zadbac
0 ostros¢ nozy .

Rys.11 Regulacja podbieracza

Do ostrzenia noze nalezy wymontowac z maszyny. W celu zdemontowania nozy nalezy
hydraulicznie schowa¢ noze , nastepnie dzwignie (4) obréci¢é maksymalnie do dotu .

Chwyci¢ néz od dotu i zsungé go z osi dzwigni. Montaz wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .
Ostrzenie nozy nalezy wykona¢ na szlifierce . Szlifowac¢ nalezy tylko strone gtadka .

W przypadku dtuzszego uzywania prasy do zbioru stony lub siana wskazana jest wymiana nozy
na blachy wypetniajgce szczeliny(5). Gdy nie jest wymagane ciecie na odcinki 70mm wéwczas
mozna czes¢ nozy wymieni¢ na blachy wypetniajgce. Zmniejszy to réwniez zapotrzebowanie ma
moc ciggnika .

Nie nalezy pracowac bez zatozonych nozy lub blach wypetniajgcych poniewaz wowczas powstajg
duze opory przeptywu masy .

Uwaga: Noze docinacza sa bardzo ostre.
Podczas pracy przy nozach nalezy uzywacé rekawic ochronnych.
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8.5. Obstuga watu narzucajgcego

Watu narzucajgcy jest montowany zamiast zespotu docinacza i stuzy do przesuniecia masy z
podbieracza do komory zwijania. Wat umozliwia zwigkszenie predkosci jazdy i utatwia wiasciwe
formowanie balota.

W zespole watu narzucajgcego nalezy zwréci¢ uwage na odlegtos¢ miedzy

belki zgarniajgcg a rurg watu . Analogicznie jak zespole docinacza odlegtosc¢ ta powinna
wynosi¢ 1-4mm.

8.6. Ustawienie zgarniaczy

Prasa wyposazona jest zgarniacz
— jest to belka metalowa (1), na
ktérej zamocowana jest piyta z
tworzywa sztucznego (2). Piyta
ta stuzy do czyszczenia walcéw .~ €
z nadmiaru gromadzgcego sie <@}
materiatu. Przesuwajgc listwe
zgodnie ze strzatkg regulujemy
jej potozenie tak, aby listwa
dotykata walcow. 1 2 3

Rys.12 Ustawienie zgarniaczy

Wewnatrz komory prasowania od dotu walca dolnego umieszczono skrobak gumowy (3). Nalezy
go ustawi¢ w ten sposob aby dotykat powierzchni walca.

Na ramieniu napinajgcym przy watkach znajdujg sie 2 ptyty czyszczgce (4) i (5). Ptyta (4) powinna
by¢ ustawiona w odlegtosci ok. 1mm od walca natomiast piyty (5) powinny dotyka¢ do watka.
Ponadto w maszynie wystepuje watek czyszczacy (6), ktéry czysci wat znajdujacy sie pod nim.

Po poluzowaniu z obu stron srub mocujgcych tozyska obracajgc watek zgodnie ze strzatkg nalezy
ustali¢ luz ok. 1mm.

8.7. Wymiana sruby bezpiecznikowej

W przypadku gdy podbieracz zostanie
zablokowany  wowczas, aby nie
uszkodzi¢ maszyny powinna zadziatac
sruba bezpiecznikowa (3). Znajduje sie
ona z prawej strony maszyny i jest
dostepna po odkreceniu dwéch srub (2) i
zdjeciu ostony 1. Nalezy stosowac Sruby
zgodne z oryginalng t M8x30 o
wytrzymatosci 8.8.

Do pokrecania podbieraczem podczas
czyszczenia nalezy uzy¢ klucza rewersu
znajdujgcego sie na  wyposazeniu
wktadajgc jego czopy w otwory (4). 7

Samym podbieraczem mozna obracac )
gdy sruba bezpiecznikowa jest wymontowana. Rys.13 Sruba bezpiecznikowa
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8.8. Odblokowanie watu docinacza
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Rys.14 Odblokowanie docinacza

Gdy docinacz lub wat narzucajgcy zostanie zapchany wowczas nalezy go oczyscic. Objawem
zapchania jest zadziatanie zabezpieczenia na wale napedowym.

Aby oczysci¢ docinacz nalezy otworzy¢ klape tylng, zabezpieczy¢ jg przed opadnieciem poprzez
zamkniecie zaworéw na sitownikach hydraulicznych klapy. Nastepnie wytaczy¢ naped. Wyltgczyé
ciggnik. Wyja¢ kluczyk. Zaciggng¢ hamulec reczny w ciggniku.

Wydoby¢ z komory zwijania wszelki luzny materiat. Wybra¢ z podbieracza luzny materiat.
Nastepnie odlaczy¢ naped podbieracza od maszyny poprzez wysprzeglenie Kkota
tancuchowego(1) poprzez podniesienie dzwigni(2). Mechanizm ten znajduje sie z prawej strony
maszyny, z przodu w wewnagtrz belki przedniej.

Z lewej strony maszyny do tarczy (3) znajdujacej sie na wale przykreci¢ klucz rewersu (4).
Nastepnie przekrecajac klucz w prawg strone stopniowo wycofywac zablokowany materiat.

Klucz (4) znajduje sie pod ostong boczng z prawej strony maszyny.
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8.9. Ustawienie czujnikéw

Rys.15 Czujniki

Dla wtasciwej pracy maszyny istotne jest aby czujniki znajdujgce sie na maszynie przekazywaty
wiasciwie informacje . Maszyna wyposazona jest w nastepujgce czujniki :

S1i S2-Indukcyjne czujniki zamkniecia klapy (1)

S3-Indukcyjny czujnik maksymalnego balotu (czujnik bezpieczehstwa) (2)

S4-Indukcyjny czujnik potozenia nozy docinacza (3)

S5-Indukeyjny czujnik ilosci owinie¢ (4)

S6-Indukcyjny czujnik potozenia ramienia podajgcego siatke (5)

S7-Indukcyjny czujnik potozenia ramion sznurka (6)

SAL1- Obrotowy czujnik srednicy balotu(7)
SA2-Obrotowy czujnik nierbwnomiernosci balotu (8)

Czujniki indukcyjne przekazujg sygnat wowczas gdy od strony czota czujnika znajduje sie czes¢
metalowa w odlegtosci 4-6mm . Aby tg odlegtos¢ wyregulowaé nalezy poluzowac sruby M6 i
odpowiednio przestawi¢ korpus czujnika .

Uwaga zbyt bliskie ustawienie czujnika od ruchomych elementéw moze spowodowac jego
mechaniczne uszkodzenie .

Po zatgczeniu zasilania mozna sprawdzi¢ dziatanie czujnika poprzez : Swiecgce diody
znajdujace sie bezposrednio na czujniku lub dioda kontrolna w znajdujgca sie w skrzynce
przytaczeniowe;.

Swiecgca sie dioda oznacza sprawny czujnik w stanie zatgczonym.

Czujniki obrotowe nalezy skalibrowa¢ wg punktu obstuga PILOTBOXU . Kalibracje wykonuje sie
poprzez obrét podstawy po poluzowaniu $rub mocujgcych czujnik.
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8.10. Podpora prasy

Prasa jest wyposazona w podpore . Nalezy zwraca¢ uwage na to aby zawsze spoczywata ona na
twardym stabilnym podtozu (np. beton ) Podczas
postoju podpora powinna by¢ tak ustawiona aby
oko dyszla znajdowato sie na wysokosci zaczepu
ciggnika. Do pracy podpore nalezy podnies¢ do
gory. Najpierw pokrecajgc korbg (1) poluzowac
podpore i lekko podnie¢ ponad glebe . Nastepnie
wyciggngc¢ przetyczke (2) i ztozy¢ dolng czesc
podpory(3) .

Rys.16 Ustawienie podpory

Wazne .
Zwrocié uwage na staranne zabezpieczenie przetyczki podpory zaréwno
podczas postoju jak i podczas pracy.

8.11. Regulacja napiecia tarncuchéw napedowych

Dla wifasciwej pracy napedow nalezy przestrzega¢ odpowiedniego napiecia tancuchow
napedowych. Napiecie to uzyskuje sie poprzez regulowanie dtugosci sprezyn napinajgcych.
Dtugos¢ dla tancucha
napedowego (1), napedu
podbieracza (2) i napedu rolki
1 pobierajgcej (3) wynosi 140 mm.
. tancuchy te znajdujg sie z prawej
A i Strony maszyny.
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Rys.17 Napinacze fancuchéw
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8.12. Regulacja paséw

Podczas pracy pasy (1) powinny pracowac na srodku swoich
toréow. Ocieranie pasow o $ciany komory lub prowadnice (2) T
moze powodowaé ich uszkodzenie. W przypadku kiedy .
wszystkie pasy sg $ciggane w jednym kierunku nalezy je E
wyprostowa¢ do tego celu stuzy rolka (3) znajdujgca sie w E
tylnej czesci klapy. Jest ona zamocowana tak, aby mozna H
byto jej konce przestawiac niezaleznie. .""
Aby przestawi¢ koniec rolki nalezy poluzowaé sSruby .:
mocujgce(4). Nastepnie przekrecajgc nakretke (5) na $rubie .:
regulacyjnej(6) ustawi¢ koniec rolki do pozycji , w ktérej pasy M

!

J

]

przyjma centralne potozenie.

Rys.18 Regulacja paséw

Pasy przesuwajg sie w kierunku tego konca watu, ktéry znajduje sie wyze;j.

8.13. Odblokowanie hamulca postojowego

Podczas postoju, kiedy przewody pneumatyczne sg odigczone od ciggnika ukfad hamulcowy jest
zablokowany. Aby zwolni¢ hamulce nalezy zmieni¢ potozenie dzwigni zaworu znajdujgcego sie z

przodu przy zbiorniku powietrza z pionowego na poziome.

8.14. Regulacja naprezenia siatki

Naprezenie siatki uzyskiwane jest
poprzez hamowanie gumowego
watka(1) podajgcego siatke.
Hamowanie watka odbywa sie
poprzez przektadnie pasowg(2)
znajdujgcg sie z prawej strony
maszyny. Srednice dolnego kota

pasowego(3) mozna  zmienié
poprzez przetozenie podkiadek
dystansowych(4) spomiedzy

potdwek kota na zewnatrz. Gdy
wszystkie podktadki zostang

wymontowane spomiedzy két na
woéwczas hamowanie

zewnatrz
(naprezenie siatki) jest
najmniejsze.

Rys.19 Naprezenie siatki
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8.15. Zaktadanie siatki

Rys.20 Zaktadanie siatki

Siatke nalezy zalozy¢ do zespotu wigzania
zgodnie ze schematem. Aby to wykona¢ nalezy:
wcisng¢ dzwignie(1) i w ten sposob odsungc
watek dociskowy od gumowego, podnies¢ ramie
hamujgce szpule (2), podnies¢ ostonke(3).
Przeprowadzi¢ siatke i wysungc¢ jej koniec poza
krawedz ptyty podajgcej (4) ok. 15cm.

llos¢ owinie¢ balota siatkg sterowana jest za
pomocg PILOTBOX-u.

8.16. Zakiadanie sznurka i regulacja naprezenia sznurka

Rys.21 Zaktadanie sznurka

Prasa jest wyposazona w uktad podwojnego wigzania sznurkiem. Kasety na sznurek znajdujg sie
pod ostonami bocznymi. Sznurek o parametrach podanych w charakterystyce technicznej nalezy
umiesci¢ w kasetach(1) zwracajgc uwage na oznaczony na szpuli kierunek odwijania. Koniec
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sznurka przeprowadzi¢ wg schematu poprzez hamulec kasety (2), przelotki (3) rolke zwrotng (4)
hamulec ramienia (5) rurke ramienia (6) i wyciggng¢ na ok. 15cm poza krawedz rurki.

Do wprowadzenia sznurka do rurki ramienia stuzy sprezynka (7).

llos¢ owinie¢ i sposéb owijania sterowany jest za pomocg PILOTBOX-u .

Naprezenie sznurka jest regulowane za pomocg hamulcéw (2)i(5).

Hamulec kasety (2) powinien by¢ ustawiony na minimalny docisk ptytki . Stuzy on jedynie do
wyprostowania sznurka. Zbyt mocny docisk moze spowodowaé trudnosci z pochwyceniem
sznurka przez balot. Hamulec ramienia(5) decyduje o naprezeniu sznurka na balocie i nalezy go
wyregulowaé wg uznania.

8.17. Centralne smarowanie tancuchow

Prasa jest wyposazona w uklad centralnego
smarowania fancuchéw. Znajduje sie on pod
ostong z prawej strony maszyny.

Sktada sie z pompki (1) uruchamianej wraz z
maszyng. Pompka dozuje nastawiong dawke
oleju do kazdego z wezykéw (2) ktére s3
zakonczone pedzelkami smarujgcymi. Regulacja
dawki oleju odbywa sie poprzez wkrecenie lub
wykrecenie przy uzyciu wkretaka zaworku (3).
Do zbiornika (4) wlewac¢ nalezy czysty olej typu
SAE 85W/140.

Rys.22 Centralne smarowanie
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8.18. Uktad hydrauliczny - schamaty

Prasa wyposazona jest w 2 obwody hydrauliczne.

Pierwszy obwod stuzy do
sterowania funkcjami
podbieracza i docinacza.

Olej hydrauliczny z ciaggnika
dostarczany jest za pomocg
weza (1) do elektrozaworu

4 2)
Elektrozawor sterowany jest
PILOTBOXEM i stuzy on do
przetgczania cisnienia albo
na uktad sitownikow
podbieracza(3), albo na
uktad sitownikow nozy
| docinacza(4). W czasie kiedy
B%a nie przewiduje sie zbioru z
wysunietymi nozami
docinacza nalezy zamkngcé

1))

/iﬂ
th\:@

zawor (5)

Rys.23 Hydraulika podbieracza i docinacza

Drugi obwéd steruje podnoszeniem i opuszczaniem klapy oraz reguluje naprezenie pasow
zwijajgcych. Olej z ciggnika dostarczany jest z ciggnika za pomocg wezy hydraulicznych (1) do
bloku zaworowego(2), ktory jest sterowany PILOTBOXEM. Cylindry hydrauliczne (3) stuzg do
zamykania i otwierania klapy

tylnej . Na wezach cylindrow
zamontowane sg zawory (4)
stuzgce do zabezpieczenia
klapy przed opadaniem podczas
prac wewnagtrz komory zwijania
prasy. Podobng funkcje spetnia

5 zawor (5)( na rysunku pokazany
|~ w pozycji otwartej). Cylindry (6)
stuzg do zmiany potozenia
A C ramienia napinajgcego pasy
- G zwijajgce. Na przedniej Scianie
2/ D1 M c2 F prasy po lewej stronie widoczny

jest manometr (7), ktory
7 , pokazuje aktualne cisnienie w

D2 Ci1 £

uktadzie.

Oznaczenia gniazd (A-G)
pokazane na rysunku sg
zgodne z symbolami
umieszczonymi na bloku

zaworowym.

Strona 28



Instrukcja obstugi PRASA ZMIENNOKOMOROWA

Rys.24 Hydraulika klapy
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Rys.25 Schemat bloku zaworowego

8.19. Napinanie paséw

. —— e — — —

C 5 X

Rys.26 Napinanie paséw
Ramie napinajgce pasy (1) jest dociskane jest za pomocg sitownikéw (2) poprzez dzwignie (3).
Z lewej strony maszyny znajduje sie¢ dodatkowo sprezyna (4) wspomagajgca napinanie pasow.
W fabrycznym ustawieniu z lewej strony maszyny dzwignia (3) jest zamocowana swobodnie tzn.
przetyczka (X) przetozona jest pod dzwignig na otworze (A) Natomiast z prawej strony dzwignia
(3) zamocowana jest na state tzn. przetyczka (x) przetozona jest przez otwor (B).
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Po dtuzszej eksploatacji, poprzez zmiane potozenia przetyczki (x) odpowiednio z lewej strony na
otwor (B) a z prawej na otwor (C) kompensujemy diugos¢ pasow .

Kiedy powyzsza regulacja okaze sie juz
niewystarczajgca, w prasach 1,9 istnieje
jeszcze mozliwosé wydtuzenia drogi pasa,
poprzez przetozenie osi rolki znajdujgcej
sie z tylu w dolnej czesci klapy z otworu
(E) do otworu (F) .
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9. PILOTBOX - INSTRUKCJA OBSLUGI

Sterownik zasilany jest napieciem 12 V z instalacji ciggnika. Dostarczony wraz ze sterownikiem
przewdd zasilajgcy nalezy podigczy¢ bezposrednio pod klemy akumulatora. Jezeli napiecie
zasilajgce bedzie nizsze od 10 V lub wyzsze od 18 V sterownik zasygnalizuje stan awaryjny i nie

pozwoli przejs¢ do normalnej pracy

9.1. Zafgczanie | Wyltgczanie sterownika

Sz

USTAWIENIE KONTRASTU
WYSWIETLACZA
Aby zmieni¢ kontrast wyswietlacza nalezy

wceisng€ przycisk i trzymajgc go
przyciskami ’ = lub ~ ustawié

wiasciwy kontrast wyswietlacza.

Sterownik zatgczamy / wytgczamy przez
wcisnigcie przycisku pokazanego narys. 1.
USTAWIENIE GLOSNOSCI BRZECZYKA
Mozna wybrac jedng z czterech gtosnosci
brzeczyka. Aby jg ustawi¢ wciskamy

L
przycisk '\

i trzymajgc go wcisnietym przyciskami

& bl ustawiamy
odpowiadajgcg nam gtosnosc¢ brzeczyka.

USTAWIENIE JASNOSCI WYSWIETLACZA

W zaleznosci od oswietlenia zewnetrznego
mozna ustawi¢ rézng wartos¢ podswietlania
wyswietlacza. W tym celu wciskamy i

@

trzymamy wcisniety przycisk ‘ Po
chwili jasnos¢ wyswietlacza zacznie sie
samoczynnie zmienia¢. Gdy pojawi sie
odpowiadajgce nam podswietlenie
wyswietlacza, puszczamy przycisk.
Zaréwno GEOSNOSC BRZECZYKA jak i
JASNOSC WYSWIETLACZA pamietane sg
po wytgczeniu zasilania.
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Po zatgczeniu sterownika wyswietli sie okno
MENU GEOWNEGO. Mozemy wybraé jedno
z szesciu pol. Aktywne okno wyswietlane
jest , w negatywie”. Na dole wyswietlany
jest numer sterownika i wersja
oprogramowania.

MENU PRACY

[::d WYMIARY | CISNIENIA BELI

OWIJANIE SZNURKIEM

ILOSC OWINIEC SIATKA

ENEE) LICZNIKI

USTAWIENIA SERWISOWE

UWAGA: Aby wybrac¢ interesujgcg nas funkcje, za
Jezeli nie jest zamontowany mechanizm [ | [ |
owijania sznurkiem, nie mozna wybraé { ﬁ i f_ @ ‘

OWIJANIA SZNURKIEM. pomocy przyciskéw — " Jlub* :
wybieramy odpowiednie pole i wciskamy

przycisk .,

Wejscie do MENU PRACY jest mozliwe
tylko wtedy, gdy napiecie zasilajgce jest
wyzsze od 10V i nizsze od 18 V. Jezeli nie,
sterownik zasygnalizuje btgd i po

’ 5:'[||:>_'? ‘
puszczeniu przycisku ___ powroci do
MENU Gt OWNEGO
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9.2. Menu pracy

MENU PRACY stuzy do kontroli procesu owijania balotu. Na rys.3 pokazano przyktadowe okno
MENU PRACY dla recznego wyzwalania owijania siatka.

Numer licznika bel b- 9 Licznik bel
[N o o " s
Owijanie siatka |¢+I+_t+_.: 9 Metry zuzytej siatki
i

reczny ( Manual ) M I .
Wiaczony docinacz ﬁ ] -(.E: Wiaczony podbieracz

1 & Wiaczona uchylna podtoga

Start owijania llo$é owinie¢ siatkg

Numer programu
formowania beli

==
Wskaznik nieréwno- R
miernosci balotu ——

Pasek postepu

U gory wyswietlany jest w kwadraciku aktualnie wybrany NUMER LICZNIKA BEL.
Mamy do dyspozycji 9 niezaleznych licznikow. Po prawej stronie wyswietlana jest aktualna
WARTOSC LICZNIKA.

WYBOR INNEGO LICZNIKA BEL: Przyciskami ' lub' " ustawiamy strzatke obok

kwadratu z numerem licznika. ,
’ )

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk " az strzatka zacznie migac.

)

Jlub ustaW|amy nowy numer licznika (od 1 do 9).

: ¢|u1

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk '\ az strzatka przestanie miga¢

Przyciskami *
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KASOWANIE LICZNIKA BEL: Wciskamy i przytrzymujemy przycisk ~ /. Gdy wyswietlg sie
zera, puszczamy przycisk. Jezeli owijamy bele siatkg, kasowane sg réwniez metry zuzytej siatki.

Ponizej znajduje sie informacja, jaki typ wigzania beli zostat wybrany.

‘]:I]II
OWIJANIE SIATKA OWIJANIE SZNURKIEM

ZMIANA SPOSOBU OWIJANIA: Wciskamy i przytrzymujemy przycisk ~ az zmieni sie
rysunek sposobu owijania beli.

Dla OWIJANIA SIATKA wyswietlane sg METRY ZUZYTEJ SIATKI oraz ILOSC OWINIEC
SIATKA.

ZMIANA ILOSCI OWINIEC SIATKA

Przyciskami'~ lub' " ustawiamy strzatke obok ILOSCI OWINIEC SIATKA.

S

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk . az strzatka zacznie migac.

Przyciskami " Jlub' " ustawiamy nowg wartos¢

- ‘

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk . az strzatka przestanie migaé

llo$¢ owinie¢ siatkg mozemy rowniez ustawi¢ w USTAWIENIACH OWIJANIA SIATKA

Dla OWIJANIA SZNURKIEM wyswietlany jest numer programu owijania sznurkiem. Mamy do
dyspozycji 6 niezaleznych programow, okreslajgcych ilo$¢ i gesto$é owinieé sznurkiem.

UWAGA:
Jezeli nie jest zamontowany mechanizm owijania sznurkiem, nie mozna zmieni¢ sposobu owijania
( tylko OWIJANIE SIATKA )

Strona 34



Instrukcja obstugi PRASA ZMIENNOKOMOROWA

ROZPOCZECIE WIAZANIA BELI moze by¢ reczne ( wyswietla sie litera M ) lub automatyczne
(wyswietla sie litera A).

Gdy bela osiggnie zaprogramowany wymiar, wyswietli sie migajacy znak wraz z
przerywanym sygnatem akustycznym. Operator powinien sie zatrzymac i uruchomi¢ proces
wigzania beli.

Jezeli tylna klapa nie jest domknieta, co sygnalizowane jest wySwietlaniem komunikatu S1 lub S2,
wowczas nie rozpocznie sie samoczynne wigzanie w trybie automatycznym.

W trybie RECZNYM ( M) nalezy wcisngc¢ przycisk :
W trybie AUTOMATYCZNYM ( A ) wigzanie uruchomi sie samoczynnie po czasie, ustawionym w
MENU SERWISOWYM

ZMIANA TRYBU WIAZANIA

= Jub

Przyciskami

ustawiamy strzatke obok litery rodzaju startu wigzania.

w

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk - az litera zmieni sie zM na A lub z A na M.

WCZESNIEJSZE ROZPOCZECIE WIAZANIA

Przez wcisniecie przycisku 2 ‘ mozemy w kazdej chwili zainicjowa¢ wigzanie beli, nawet
jezeli wymiar beli jest mniejszy od zaprogramowanego.

Ze wzgledow bezpieczenstwa proces owijania beli uruchomiony zostaje automatycznie
gdy:
1. przekroczony zostanie dopuszczalny wymiar beli ( w zaleznosci od modelu prasy
155cm lub 185¢cm)
2. czujnik bezpieczenistwa S3 bedzie nieaktywny
W obu przypadkach procesowi owijania bedzie towarzyszyt glosny sygnaf brzeczyka
konsoli

PROGRAM FORMOWANIA BELI

Aktualnie wybrany program formowania beli wySwietlany jest na wyswietlaczu jako P1 do P9. W
kazdym z programéw mozemy zaprogramowac: wymiar beli, wymiar rdzenia, ciSnienie rdzenia i
cisnienie beli. Wymiar beli dla aktualnie wybranego programu formowania wyswietlany jest pod

paskiem postepu z prawej strony.
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WYBOR INNEGO PROGRAMU FORMOWANIA BELI

~ Jlub ' ustawiamy strzatke obok kwadratu z numerem programu

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk " az strzatka zacznie migac.

Przyciskami
formowania beli.

. Jlub‘ " wybieramy inny program( od P1 do P9 ).

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka przestanie migac

Przyciskami

W analogiczny sposob, dla aktualnego programu formowania beli, mozemy ustawi¢ WYMIAR
DOCELOWY BELI. Nowy wymiar zastgpi dotychczasowy wymiar w pamieci aktualnego
programu.

PASEK POSTEPU

’cm 120

Pasek postepu w sposob graficzny pokazuje nam stopien napetnienia komory prasowania w
stosunku do wymiaru zadanego. Na pokazanym rysunku wymiarem zadanym jest 120 cm.
Przerywana linia na pasku postepu odpowiada 90 % wymiaru zadanego beli. Gdy pasek postepu
osiggnie tg wartosc¢, konsola krotkim piskiem zasygnalizuje, ze wkrétce nastgpi proces wigzania.

WSKAZNIK NIEROWNOMIERNOSCI

Wskaznik nieréwnomiernosci informuje nas, czy prasowany materiat rozktada sie rownomiernie
wzdiuz catej szerokosci beli, czy jest przewaga z jednej strony. W idealnym przypadku poziome
linie wskaznika nieréwnomiernosci nie powinne by¢ wyswietlane. Oznacza to, ze tworzona bela
ma prawidtowy ksztalt. Jezeli z lewej lub prawej strony wyswietlg sie linie wskaznika, nalezy tak
skorygowac kierunek jazdy, aby linie wskaznika znikty. Oznacza to podawanie prasowanego
materiatu po stronie, gdzie jest go mniej.

Czutos¢ wskaznika nierbwnomiernosci mozemy regulowa¢ w menu serwisowym.

Strona 36



Instrukcja obstugi PRASA ZMIENNOKOMOROWA

PODBIERACZ

& o
Podbieracz zatgczamy przyciskiem . Jednoczesnie wyswietli sie na ekranie &
Ponowne wcisniecie przycisku wytgczy podbieracz. Zniknie rowniez rysunek podbieracza.

SIEKACZ

) ]
Siekacz zatgczamy przyciskiem /. Jednocze$nie wyswietli sie na ekranie =
Ponowne wcisnigcie przycisku wytgczy siekacz. Zniknie rowniez rysunek siekacza.

UCHYLNA PODLOGA

Jezeli jest zamontowana UCHYLNA PODLOGA ( opcja ) zatgczamy jg przyciskiem. =~

Jednoczesnie wyswietli sie na ekranie
Ponowne wcisniecie przycisku wytgczy elektrozawodr uchylnej podtogi . Zniknie réwniez rysunek
na ekranie.
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PROCES FORMOWANIA

A. NAPELNIANIE KOMORY PRASY

Podczas napetniania komory obserwujemy WSKAZNIK NIEROWNOMIERNOSCI i tak
korygujemy kierunek jazdy, aby linie wskaznika nie byty wyswietlane.

Klapa tylna prasy musi by¢ zamknieta. Jezeli ktéras ze stron nie jest domknieta, pojawia sie
migajgcy komunikat jak na rysunku ponizej. Jednoczesnie symbole S1 lub S2 informuja, ktéra
strona jest niedomknieta. S1 oznacza niedomkniecie prasy z LEWEJ strony ( stojgc z tytu prasy
), @ S2 z PRAWEJ. W takim przypadku nie rozpocznie si¢ samoczynnie wigzanie w trybie
Automatycznym.

_,.—--—“ -:FE

= Sl

Jezeli w trakcie napetniania komory przestanie by¢ aktywny czujnik bezpieczenstwa S3 lub
wymiar balotu, odczytywany z czujnika wymiaru SA1 przekroczy graniczng warto$c ( w zaleznoSci
od wersji prasy 155 cm lub 185 cm ), wigzanie uruchomi sie samoczynnie. Bedzie mu towarzyszyt
gtos$ny ton brzeczyka.

Obserwujemy PASEK POSTEPU. Gdy dojdzie do linii przerywanej ( 90 % zadanego wymiaru )
ustyszymy krotki sygnat dzwiekowy.

Gdy pasek postepu dojdzie do prawej strony, ustyszymy pisk z konsoli, a na wyswietlaczu pojawi
sie migajacy rysunek STOP jak ponizej. Musimy sie wtedy zatrzymad.

UWAGA:
Po sygnale nalezy bezwzglednie zaprzesta¢ podbieraé materiat (zatrzymac
maszyne) aby nie dopusci¢ do jej uszkodzenia.
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B. URUCHOMIENIE WIAZANIA

W trybie recznym ( M), wigzanie uruchamiamy przez wcisniecie przycisku -
W trybie automatycznym ( A ) wigzanie uruchomi sie samoczynnie po ustawionym czasie.

Na ekranie konsoli w miejscu paska postepu pojawi sie animacja wigzania inna dla wigzania
siatkg i sznurkiem.

Jezeli wykryty zostanie btad w procesie owijania siatka ( brak impulséw z czujnika
przesuwu siatki S6, oznaczajgcy brak zaczepienia siatki ) proces wigzania zostanie
automatycznie przerwany, a na ekranie pojawi sie w negatywie rysunek jak ponizej.

Nalezy poczekac, az sitownik podawania siatki samoczynnie cofnie sie¢ do POZYCJI
WYJSCIOWEJ.

Jezeli wezesniej ustawiony byt AUTOMATYCZNY start wigzania siatkg, zostanie on
samoczynnie zmieniony na RECZNY.

Gdy na ekranie urzgdzenia zniknie komunikat o btedzie i wyswietli sie pasek postepu,

mozemy przyciskiem -~ ponownie uruchomi¢ proces WIAZANIA SIATKA.
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Jezeli wykryty zostanie btad w procesie owijania sznurkiem ( brak impulsoéw z silnika
napedzajgcego ramiona wigzania ) proces wigzania zostanie przerwany, a na ekranie
pojawi sie w negatywie rysunek jak ponizej.

Er . (LI
F+1 <l I?
F+Il = |* .

Mozemy recznie sterowac¢ ramionami sznurka. W tym celu wciskamy przycisk «——

trzymajgc go strzatkami '~ lub " - ‘ uruchamiamy prace silnika do przodu lub
do tytu. Zalecang pozycjg wyjsciowg ramion sznurka jest taka pozycja, gdy aktywny jest

G
czujnik S7.Nastepnie przyciskiem '/ przechodzimy do MENU GLOWNEGO i

~/wracamy do MENU PRACY. Ginie komunikat o btedzie.

Jezeli nie chcemy recznie sterowac ram,ionami sznurka, mozemy bez wykonywania
ruchow recznych przej$¢ do MENU GEOWNEGO, a nastepnie powroci¢ do MENU
PRACY. Silnik samoczynnie ustawi sie w POZYCJI WYJSCIOWEJ.

Animacja trwa tak dtugo, jak dtugo trwa proces wigzania.

C. WYRZUT BELI
Po zakonczeniu wigzania pojawia sie animacja jak ponizej, przypominajgca o koniecznosci
uniesienia pokrywy tylnej i wyrzucie beli.

- - i
.4-'- =
= :
= | |
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Sterownik musi kolejno wykryc:
1. Nieaktywnosc¢ czujnikow S1 oraz S2 oznaczajgce otwarcie
klapy tylnej
2. Spadek wymiary beli z czujnika SA1 do 50 % Srednicy
zadanej, oznaczajgce wyrzut beli z komory prasowania
3. Aktywnosc¢ czujnikow S1 oraz S2 oznaczajgce zamkniecie
klapy tylnej
Po spetnieniu kolejnych warunkéw rosnie o jeden segment pionowa linia umieszczona po
prawej stronie animacji wyrzutu. Na jej podstawie mozemy okre$li¢, ktory kolejny warunek
zostat spetniony.
Licznik bel po kazdym owinieciu i wyrzucie zwigksza swojg warto$¢ o 1. W MENU PRACY
wyswietlana jest sumaryczna warto$¢ owinietych bel, bez zréznicowania, ile byto owinietych
SIATKA Z DOCINACZEM, SIATKA BEZ DOCINACZA, SZNURKIEM Z DOCINACZEM czy
SZNURKIEM BEZ DOCINACZA. Takie zroznicowanie jest widoczne w menu LICZNIKI.

KOMUNIKATY O BLEDACH

Pojawienie sie zaktdcenia w pracy sterownika w MENU PRACY sygnalizowane jest
wyswietleniem migajgcej ikonki, wraz z przerywanym sygnatem dzwiekowym.

1|:| I'.ll ZBYT NISKIE NAPIECIE ZASILAJACE.

-

18 Il-ll ZBYT WYSOKIE NAPIECIE ZASILAJACE.

-1

r
1 H_'i ZWARCIE ELEKTROZAWORU SIEKACZA, PODBIERAKA LUB PODLOGI
UCHYLNEJ (JEZELI JEST ZAMONTOWANA)

e

E P ZWARCIE ELEKTROZAWORU REGULACJI CISNIENIA
~11

3 n ZWARCIE SILNIKA OWIJANIA SZNURKIEM

Jezeli po zatgczeniu sterownika wykryte zostanie zbyt nis](ie lub zbyt wysokie napiecie
zasilajgce, sterownik nie zezwoli na wejscie z MENU GEOWNEGO do MENU PRACY.
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9.3. Wymiary i ciSnienia beli

W tym menu mozemy zaprogramowac
parametry formowania bel. Mamy do dyspozyciji
9 pamieci bel oznaczone od P1 do P9.

Dla kazdej zapamietanej beli programujemy:

- SREDNICE ZEWNETRZNA
ED - SREDNICE MIEKKIEGO RDZENIA
= - CISNIENIE MIEKKIEGO RDZENIA

- CISNIENIE WARSTWY ZEWNETRZNEJ
' n.l Srednica zewnetrzna moze byé ustawiona, w
zalezno$ci od budowy prasy, w zakresie
80 — 155 cm lub 80 — 185 cm.
Srednica miekkiego rdzenia nie moze byé

wigksza od $rednicy zewnetrznej. Minimalna

- wartos¢ wynosi 80 cm. Jezeli Srednica
" miekkiego rdzenia jest taka sama jak Srednica
zewnetrzna, ustawiamy jedno cisnienie
- prasowania.

LS
. Cisnienia miekkiego rdzenia i warstwy
b aF — zewnetrznej mogg by¢ ustawiane w zakresie

od 25 do 200 bar.
Jﬁjlb ar

PROGRAMOWANIE

@] (@

Przyciskami'— " lub ~ ustawiamy strzatke obok wielkosci, ktérg chcemy
zmieni¢ ( PROGRAM BELI lub dowolny z PARAMETROW BELI)

w

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka zacznie migac.

Przyciskami ' lub' o ‘wybieramy pozgdang warto$¢ ( dla PROGRAMU BELI
wybieramy nowy program P1- P9, dla PARAMETRU BELI ustawiamy wybrany parametr )

¢I[l

Na koniec wciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka przestanie migac

Wszystkie ustawione parametry pamietane sg przez min 10 lat po wytgczeniu zasilania
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9.4. Ustawienie owijania sznurkiem*

W tym menu mozemy zaprogramowac sposob owijania beli sznurkiem dla 6 niezaleznych
programéw owijania ( Nr1 — Nr6 ). Dla kazdego z programow owijania ustawiamy:
e LICZBE OWINIEC NA BRZEGU BELI w zakresie od 2 do 4
e LICZBE OWINIEC NA SRODKU BELI w zakresie od 2 do 4
e LICZBE OWINIEC POSREDNICH w zakresie od 1 do 4
e ODLEGLOSC OWINIECIA ZEWNETRZNEGO OD BRZEGU BELI w zakresie do 20
cm

Wszystkie liczby owinie¢ nie zalezg od $rednicy balotu, tylko od predkosci WOM, ktéra
powinna wynosi¢ 540 obr/min.

* Menu dostepne tylko dla pras wyposazonych w mechanizm owijania sznurkiem

Numer programu owijania
(1-6)

Liczba owiniec¢ na brzegu
beli (2-4)

Liczba owinie¢ na srodku
beli (2-4)

Liczba owiniec posrednich
beli (1-4)

Odlegtos¢ od brzegu
beli (0-20cm)
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PROGRAMOWANIE

Przyciskami —lub ' ustawiamy strzatke obok wielkosci, ktérg chcemy
zmieni¢ ( NUMER PROGRAMU OWIJANIA lub dowolny z PARAMETROW OWIJANIA BELI

)

)

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk "/ az strzatka zacznie migac.

Przyciskami .~ lub ~/ wybieramy pozgdang wartos¢ ( dla NUMERU
PROGRAMU OWIJANIA BELI wybieramy nowy program Nrl- Nr6, dla PARAMETRU

OWIJANIA BELI ustawiamy wybrany parametr )

_/ az strzatka przestanie miga¢

Na koniec wciskamy i przytrzymujemy przycisk

Wszystkie ustawione parametry pamietane sg przez min 10 lat po wytgczeniu zasilania

Ostatnio ustawiany program owijania sznurkiem bedzie automatycznie wybrany w MENU
PRACY jako aktywny.

Samo wejécie do MENU SZNURKA spowoduje, ze po powrocie do MENU GtOWNEGO i
wejsciu do MENU PRACY wybrane zostanie OWIJANIE SZNURKIEM.
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9.5. Ustawienie owijania siatka

M W tym menu mozemy zaprogramowac ilos¢é

— owinie¢ beli siatkg w zakresie od 1,5 do 9,9

‘_,.4-"'-'- owiniec.

PROGRAMOWANIE

Wociskamy i przytrzymujemy przycisk . az wyswietli sie migajgca strzatka.
Przyciskami ~ lub‘ ‘ustawiamy pozadang ilo$¢ owinie¢ siatkg

’ <o
Weciskamy i przytrzymujemy przycisk - az strzatka zniknie

Samo wejscie do MENU SIATKI spowoduje, ze po powrocie do MENU GEOWNEGO i
wejsciu do MENU PRACY wybrane zostanie OWIJANIE SIATKA.
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9.6. Licznikl

Sterownik wyposazony jest w 9 licznikéw dziennych i jeden niekasowalny licznik
sumaryczny.

LICZNIKI DZIENNE oznaczone sg jako Nr1 — Nr9. Kazdy z licznikdw rozgranicza owinigte
bele na: owinigte siatkg z/bez docinacza i owinigte sznurkiem z/bez docinacza. Suma tych
wszystkich bel wyswietlana jest u dotu wyswietlacza. Ponadto wyswietlane sg metry zuzytej
siatki.

KASOWANIE LICZNIKA DZIENNEGO odbywa sie przez wcisniecie i przytrzymanie

przycisku ~__/do momentu, gdy na wyswietlaczu wyswietlg sie zera. Kasowane sg
wszystkie podliczniki wybranego licznika dziennego.

ZMIANA LICZNIKA DZIENNEGO

)

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk - az wySwietli sie migajgca strzatka.

Przyciskami -~ lub' " ustawiamy nowy numer licznika dziennego ( Nr 1 — Nr 9)
: <:|u"

Wciskamy i przytrzymujemy przycisk . az strzatka zniknie

Wybrany w ten sposdb nowy licznik dzienny bedzie licznikiem aktywnym w MENU PRACY

LICZNIK SUMARYCZNY — Pokazuje sumaryczng ilo$¢ owinietych bel z podziatem na
owiniete siatkg z/bez docinacza i owiniete sznurkiem z/bez docinacza. Licznika
sumarycznego nie mozna skasowac. Pokazuje on stan amortyzacji prasy.
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Numer Licznika

licznik bel owinietych
siatkg z docinaczem

licznik bel owinietych
sznurkiem z docinaczem

licznik bel owinietych
siatkg bez docinacza

licznik bel owinietych
sznurkiem bez docinacza

kasowalny licznik
sumaryczny

suma metrow
zuzytej siatki

Jeden z 9 licznikéw kasowalnych

B
9993939393
L

9393999393
2=
9339939399
[T

Licznik sumaryczny niekasowalny

suma bel owinietych
siatkg z docinaczem

suma bel owinietych
sznurkiem z docinaczem

suma bel owinietych
siatkg bez docinacza

suma bel owinietych
sznurkiem bez docinacza
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9.7. Ustawienie serwisowe

W tym menu mozemy ustawi¢ omowione ponizej parametry oraz sprawdzi¢ stan czujnikdéw
indukcyjnych S1 — S7, czujnika impulséw Halla silnika sznurka, czujnika srednicy beli SA1 i
czujnika ksztattu SA2.

korekta b. I . I * lu
wymiaru bel H - I.I.I
czuto$¢
czujnika ksztattu
odlegto$¢ ramion
wigzania sznurkiem
na srodku beli |:: I'I'I
czas zwioki
przy wigzaniu
automatycznym ==
licznik impulséw
Halla silnika

123456/

stan czujnikéw S1-S7
i czujnika Halla

sygnat z czujnika

sygnat z czujnika
Srednicy SA1

ksztattu SA2

KOREKTA WYMIARU BELI - Jezeli $rednica owinietej beli rézni sie od srednicy przez nas
zaprogramowanej, mozemy przez ustawienie korekty wymiaru beli doprowadzi¢ do
zgodnosci obu wielkosci. Korekte mozemy wykona¢ w zakresie +/- 10 cm. Przy wiekszej
rozbieznosci wymiaréw nalezy wezwac serwis w celu prawidiowego ustawienia czujnika
wymiaru SAL.

Przyktad:

Przy KOREKCIE WYMIARU BELI ustawionej na 0 owinelismy bele o wymiarze zadanym
120 cm, a rzeczywisty wymiar wyniost 128 cm. Nalezy wpisac korekte - 8 cm.

CZULOSC CZUJNIKA KSZTAI;TIU — mozemy ustawi¢ w zakresie od 2 do 9. Im WYZSZA
CYFRA, tym WYZSZA CZUt.OSC czujnika SA2. Wyzsza czuto$é oznacza, ze mniejsza
nierownos¢ ksztattu owijanej beli spowoduje wyswietlenie poziomych kresek.

ODLEGLOSC RAMION WIAZANIA SZNURKIEM NA SRODKU BELI - Podczas wigzania
sznurkiem ramiona najpierw rozchodzg sie na zewnatrz, a nastepnie przesuwajg sie do
Srodka beli. Tym parametrem mozemy ustawic¢ odlegto$¢, w jakiej zatrzymajg sie korce obu
ramion na srodku beli przed ucieciem sznurka. Zakres zmian wynosi od 0,5 do 2 cm.
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CZAS ZWLOKI PRZY WIAZANIU AUTOMATYCZNYM - czas w sekundach, po jakim
samoczynnie uruchomi sie proces wigzania beli po osiggnieciu zadanego wymiaru. Mozemy
ustawic ten czas w zakresie od 1 do 9 sek.

PROGRAMOWANIE

Przyciskami' ~ lub‘_  ustawiamy strzatke obok parametru, ktérg chcemy
zmienié

Weciskamy i przytrzymujemy przycisk . az strzatka zacznie migac.

Przyciskami .~ lub'_ " ustawiamy pozadang warto$¢

&

Na koniec wciskamy i przytrzymujemy przycisk az strzatka przestanie migac

LICZNIK IMPULSOW HALLA SILNIKA OWIJANIA SZNURKIEM — Mozemy sprawdzi¢, jaki
jest stan licznika impulséw sznurka ( impulséw Halla ). Gdy ramiona zatrzymajg sie na
czujniku S7, licznik ustawia warto$¢ domysing 7. Gdy wartos¢ licznika ma wartos¢ 0,
oznacza to awarie w uktadzie liczenia impulséw Halla. Nie jest wéwczas mozliwy ruch
reczny ramion sznurka w MENU PRACY. Licznik wyswietlany jest tylko w prasach, w
ktérych zamontowany jest mechanizm owijania sznurkiem.

STAN CZUJNIKOW — Cyfry od 1 do 7 odpowiadajg stanom czujnikéw indukcyjnych S1 —
S7, a cyfra 8 odpowiada stanowi czujnika Halla silnika sznurka. Jezeli czujnik jest
wzbudzony ( znajduje sie w poblizu metalu ), numer czujnika wyswietla sie w negatywie. W
ten sposéb mozemy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich zamontowanych na prasie czujnikéw.

SYGNAL Z CZUJNIKA SREDNICY SA1 — przedstawiony jest jako liczba trzycyfrowa,
proporcjonalna do napiecia wytwarzanego przez czujnik SA1. Mozemy w ten sposob
sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania czujnika SA1.

SYGNAL Z CZUJNIKA KSZTALTU SA2 — przedstawiony jest jako liczba trzycyfrowa,
proporcjonalna do napiecia wytwarzanego przez czujnik SA2. Mozemy w ten sposob
sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania czujnika SA2.
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9.8. Sytuacje awaryjne

Ikonki sygnalizujgce wystgpienie nieprawidtowosci w pracy sterownika wyswietlane sg w
MENU PRACY. Towarzyszy im przerywany sygnat buzzera. Znaczenie tych rysunkéw jest
nastepujgce:

1':' I'.'I ZBYT NISKIE NAPIECIE ZASILAJACE. Nalezy sprawdzi¢ stan akumulatora
i ukfadu tadujgcego akumulator w ciggniku. Sprawdzi¢ jakos¢ przewodow zasilajgcych
sterownik i jako$¢ potgczenia elektrycznego na klemach akumulatora

18 I'.'l ZBYT WYSOKIE NAPIECIE ZASILAJACE. Najprawdopodobniej uszkodzony
jest regulator napiecia w ciggniku. Nalezy jak najszybciej wytgczy¢ sterownik i wyjgc
wtyczke zasilajgcg sterownik.

11
r
1 H_" ZWARCIE ELEKTROZAWORU SIEKACZA LUB PODBIERAKA — Zbyt duzy
pobor pradu przez elektrozawér siekacza lub podbieraka. Wyja¢ kostke potgczeniowg do
wigczonego elektrozaworu. Jezeli komunikat zniknie, wymieni¢ elektrozawér. Jezeli
komunikat nie zniknie, wymieni¢ przewdd tgczacy elektrozawér ze sterownikiem

e

2 P ZWARCIE ELEKTROZAWORU REGULACJI CISNIENIA - Zbyt duzy pobér
pradu przez regulator regulacji cisnienia. Wyja¢ kostke potaczeniowa do elektrozaworu.
Jezeli komunikat zniknie, wymieni¢ elektrozawor. Jezeli komunikat nie zniknie, wymienié
przewdd tgczacy elektrozawor ze sterownikiem

e
3 m ZWARCIE SILNIKA OWIJANIA SZNURKIEM - Zbyt duzy pobér prgdu przez
silnik owijania sznurkiem. Sprawdzi¢, czy ukfad nie jest zablokowany mechanicznie. Jezeli
nie, wymieni¢ silnik na nowy. Wymiane moze wykona¢ serwis fabryczny, gdyz po
zamontowaniu silnika konieczne jest przeprowadzenie kalibraciji
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9.9. Serwis fabryczny — do uzytku wewnetrznego

W MENU GEOWNYM wybieramy ikone SERWISU, ale przed wcignieciem przycisku

{ ﬂf> ‘ E F e c

. wciskamy i trzymamy jednoczesnie przyciski -~ i-

kalibracja czujnika b_ CHL
$rednicy SA1 _.:_:'_
kalibracja czujnika
(aztah SA2 50]
wytgczenie rdzenia @
wytgczenie S1 wytgczenie S2
klapa lewa klapa prawa
reczne ruchy SR
silnika sznurka ||czn|I;(S|In|ka
lub sitownika siatki SRl
mechanizm sznurka D:D]
stany czujnikéw S1-7
i czujnika Halla il
sygnat z czujnika . sygnat z czujnika
$rednicy SA1 = ksztattu SA2
.

W SERWISIE FABRYCZNYM mozemy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

KALIBRACJA CZUJNIKA SREDNICY SA1 — ma na celu ustawi¢ czujnik SA1 w
prawidtowym zakresie dziatania. Brak prawidtowo wykonanej tej kalibracji moze prowadzi¢
do sytuacji, gdy nie mozna osiggng¢ wymaganego wymiaru lub wraz ze wzrostem Srednicy
beli konsola pokaze coraz mniejszy wymiar.
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PRZEBIEG KALIBRACJI

1.

wn

W zalezno$éci od budowy prasy ( 165 lub 185 cm ) upewnic sie, ze na ptytce puszki
prawidlowo zamontowana jest zwora okreslajgca wersje prasy. Dla wymiaru 165 cm
zwora powinna by¢ usunieta a niebieska dioda na ptytce puszki nie powinna sie
Swieci¢. Dla wymiaru 185 cm zwora powinna byé zamontowana a dioda niebieska
powinna sie swiecic.

Wiozy¢ na prasie pret w otwor kalibracyjny.

Poluzowac sruby mocujgce czujnik SA1. Tak obracac dolng czescig czujnika SA1,
aby sygnat z czujnika SA1 ( wyswietlany w lewym dolnym rogu konsoli ) osiggnat
wartoé¢ jak najblizszg 750.

Zablokowac sruby mocujgce czujnik SAL.

Przyciskami Jlub o ustawiamy strzatke naprzeciwko ikony
KALIBRACJI CZUJNIKA SREDNICY SA1.

[l¢
Wecisng¢ i przytrzymac przycisk __J,az @ktualny sygnat z czujnika SA1
wyswietli sie w polu KALIBRACJI CZUJNIKA SREDNICY SA1.

Na koniec sprawdzi¢c w MENU PRACY, czy wraz ze wzrostem wymiaru beli ro$nie
pasek postepu. Jezeli nie, obréci¢ czujnik SA1 o 90 stopni i powtdrzy¢ kalibracje.

KALIBRACJA CZUJNIKA KSZTALTU SA2 — ma na celu ustawi¢ czujnik SA2 w
prawidtowym zakresie dziatania.

PRZEBIEG KALIBRACJI

1.
2.

3.

Poluzowa¢ mocowanie czujnika ksztattu SA2

Ustawi¢ w rownej linii elementy mechaniczne mierzace ksztatt lewej i prawej strony
beli

Przykreci¢ czujnik ksztattu w taki sposéb, aby zoite kropki zaznaczone na czesci
ruchomej i nieruchomej czujnika SA2 byly naprzeciwko siebie. Nastepnie nalezy
sprawdzi¢, czy sygnat z czujnika SA2 ( wyswietlany w prawym dolnym rogu konsoli )
osiggnat wartos$¢ zblizong do 500.

Zablokowac sruby mocujgce czujnik SA2.

Przyciskami' " Jlub'_ " ustawi¢ strzatke naprzeciwko ikony
KALIBRACJI CZUJNIKA KSZTALTU SA2

w

Wecisng€ i przytrzymac przycisk -, az aktualny sygnat z czujnika SA2
wyswietli sie w polu KALIBRACJI CZUJNIKA KSZTALTU SA2
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WYLACZENIE RDZENIA — Jezeli na prasie nie zamontowano bloku hydraulicznego
sterujgcego cisnieniem zgniatania beli, nalezy to ustawi¢. Wéwczas w menu WYMIAR |
CISNIENIA BELI bedziemy mogli ustawié tylko $érednice zewnetrzng beli.

Aby WYLACZYC/ZALACZYC rdzen, nalezy

1. Przyciskami ~ Jlub' " Justawi¢ strzatke naprzeciwko ikony
WYLACZENIA RDZENIA

w

___/, az pojawi sie nowa ikona

2. wcisngc i przytrzymac przycisk

WYLACZENIE SYGNALOW Z CZUJNIKOW ZAMKNIECIA KLAPY S1 LUB S2

Dla potrzeb serwisowych moze okazac sie pomocne pominiecie sygnatow z czujnikow
zamkniecia tylnej klapy. Mamy mozliwos¢ wytgczenia obu czujnikdw lub kazdego z osobna.
Gdy wytgczymy czujnik, ukfad sterowania pomija sygnat z tego czujnika ( traktuje
zachowanie czujnika jako prawidtowe ).

1. Przyciskami' " lub'__  ustawi¢ strzatke naprzeciwko ikony
WYLACZENIA AKTYWNOSCI CZUJNIKOW S1 LUB S2

ﬂ¢
Wecisng¢ i przytrzymac przycisk ___/, az pojawi sie zmiana

Tak dtugo powtarzaé punkt 2, az wyswietli sie pozadana konfiguracja ( zaciemniony
kwadrat oznacza wylgczenie tego czujnika ze sterowania )

wmn

RUCHY RECZNE - Mozemy recznie sterowac ruchem sitownika siatki i silnika sznurka.
Dodatkowo kalibrujemy prace ukfadu wigzania sznurkiem, zapamietujgc jego potozenia
skrajne. Przed wejsciem do SERWISU FABRYCZNEGO musimy wybra¢ aktywny uktad
wigzania ( siatka lub sznurek ).

RUCHY RECZNE SILOWNIKA SIATKI

ustawi¢ strzatke naprzeciwko ikony RUCHY

2. Wcisngc¢ i przytrzymac przycisk _, az strzatka zacznie migac¢
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3. Aby wykonac ruch sitownika do przodu ( wysuwanie sitownika ) nalezy wcisngé

przycisk

. Aby wykonac ruch sitownika do tytu ( wsuwanie sitownika ) nalezy wcisngc¢ przycisk

o

5. Konczymy tg procedure przez wcidniecie i przytrzymanie przycisku *

Ruchy reczne sifownika siatki sg rowniez dostepne w USTAWIENIACH

OWIJANIA SIATKA. Nalezy wcisngc przycisk - j trzymajgc go,

. Jlub'__" J sterowac ruchem sitownika siatki

przyciskami

RUCHY RECZNE SILNIKA SZNURKA

1.Przyciskami \ ’ Zlub ~ ustawi¢ strzatke naprzeciwko ikony RUCHY
RECZNE

[l¢
2. Wcisngé i przytrzymac przycisk | az strzatka zacznie migac¢

3. Aby wykonac¢ ruch silnika do przodu ( rozsuwanie ramion ) nalezy wcisng¢ przycisk

©

. Aby wykonac ruch silnika do tytu ( sktadanie ramion ) nalezy wcisngc¢ przycisk

s
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5. Konczymy tg procedure przez wcidniecie i przytrzymanie przycisku

Ruchy reczne silnika sznurka sg rowniez dostepne w USTAWIENIACH

‘F

OWIJANIA SZNURKIEM. Nalezy wcisngc przycisk .~ j trzymajgc go

. Jlub'__  Jsterowac¢ ruchem silnika sznurka

przyciskami
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KALIBRACJE RAMION SILNIKA SZNURKA*

1. KALIBRACJA POLOZENIA POCZATKOWEGO
Korzystajgc z opisanych ruchow recznych ramion sznurka ustawi¢ ramiona w pozyciji,
w ktorej aktywny jest czujnik S7. Na ekranie konsoli cyfra ,7” pola stanu czujnikéw

wyswietli sie w negatywie. Nastqpme wmskamy przycisk " itrzymajgc go
¢I[l
wcisnietym wciskamy przycisk - . Licznik impulsow Halla silnika wyswietli

warto$¢ wyjsciowg .

2. KALIBRACJA POLOZENIA SRODKOWEGO

Korzystajgc z opisanych ruchow recznych ramion sznurka, ustawi¢ ramiona w pozyciji,
w ktdrej konce ramion ,zetkng sie” na srodku beli. Gdyby z obu ramion podawany byt
sznurek, trafiat by w ten sam punkt na srodku beli. Nastepnie wciskamy przycisk

—— itrzymajgc go wcisnietym wciskamy przycisk ‘ W USTAWIENIACH
SERWISOWYCH programujemy ODLEGLOSC RAMION WIAZANIA SZNURKIEM NA
SRODKU BELI . Punktem odniesienia tamtej odlegtosci jest programowany tu punkt

KALIBRACJI POLOZENIA SRODKOWEGO.

3. KALIBRACJA POLOZENIA KONCOWEGO
Korzystajgc z opisanych ruchéw recznych ramion sznurka, ustawi¢ ramiona w pozyciji,
maksymalnie rozsunietych ramion, podajgcych sznurek na brzeg beli. Nas gpnl

wciskamy przycisk ' i trzymajgc go wcisnietym wciskamy przyC|sk —
W USTAWIENIACH OWIJANIA SZNURKIEM programujemy ODLEGLOSC OD
BRZEGU BELI . Punktem odniesienia tamtej odlegtosci jest programowany tu punkt

KALIBRACJI POLOZENIA KONCOWEGO.

* Tylko gdy jest zamontowany mechanizm sznurka
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Instrukcja obstugi PRASA ZMIENNOKOMOROWA

MECHANIZM SZNURKA

W zalezno$ci od tego, czy prasa jest lub nie jest wyposazona w mechanizm sznurka , wybieramy
wiasciwy rysunek.

JEST MECHANIZM SZNURKA
BRAK MECHANIZMU SZNURKA

ZMIANA USTAWIEN:

1.Przyciskami' " lub"
SZNURKA

~ ustawi¢ strzatke naprzeciwko ikony MECHANIZM

(1

2. Wcisng¢ i przytrzymag przycisk ~/, az wyswietli sie wlasciwy rysunek

PODLOGA UCHYLNA ( OD V4.0)

Elektrozawor podtogi uchylnej sterowany jest z wyjscia MS3 puszki sterownika. W
dostarczanych sterownikach zablokowane jest sterowanie tym wyjsciem. Aby je odblokowag,
nalezy usung¢ zwore zamontowang do wejscia S8 sterownika. Podczas zatgczania
sterownika sprawdzany jest stan tego wejscia. Jezeli brak jest zwory na wejsciu S8, wéwczas
odblokowane zostaje sterowanie wyjsciem MS3.
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10. PRACA W POLU

UWAGA: Maszyne obstugiwa¢ moga wylacznie osoby petlnoletnie, ktére
posiadaja odpowiednie uprawnienia, poznali zasady BHP i maja
doswiadczenie w obstudze maszyn rolniczych oraz zapoznaly sie¢ z
trescia instrukcji obstugi. W szczegélnosci zabrania sie przebywaniu w
poblizu maszyny i jej obstugi osobom w stanie nietrzezwym oraz
dzieciom.

UWAGA: Podczas pracy niedopuszczalne jest, aby w poblizu maszyny
znajdowaly sie osoby postronne lub zwierzeta.

Podczas pracy wszystkie ostony zabezpieczajgce musza byé
zamontowane

Aby prasa mogta pracowaé z maksymalng wydajnoscig zaleca sie wtasciwie przygotowac pokos
do zbioru. Optymalny bytby rowny pokos o szerokosci ok. 1,4 i wysokosci ok. 0,4m .

Pole, tgka powinny by¢ w miare mozliwosci réwne i o twardym podtozu. W innych warunkach
praca jest mozliwa ale jakos¢ i wydajno$¢ bedg nizsze.

Ustawi¢ maszyne wstepnie wg niniejszej instrukcji obstugi ( podbieracz , docinacz, stopien
Zgniotu, rodzaji sposdb wigzania).
Ustawi¢ ciggnik na wprost pokosu zatgczy¢ naped.

Zalaczanie WOM nalezy wykonywaé przy niewielkich obrotach silnika.

Podczas pracy zaleca sie utrzymywanie obrotow WOM w granicach 450- 540 obr/min.
Obrotéw maksymalnych nie przekraczac.

Wykona¢ pierwszy przejazd do napetnienia komory zwijania. Uwaznie obserwowac caty proces
zbioru. W szczegoélnosci zaobserwowac ptynnosé pracy podbieracza. Obserwowac sygnaty
przekazywane przez PILOTBOX i stosowac sie do jego wskazan. W kohcowej fazie zbioru balotu
(sygnat akustyczny) zatrzymaé ciggnik, owing¢ balot i wyrzuci¢ go na pole.

Nastepnie zmierzy¢ balot, oceni¢ jego ksztatt i stopien zgniotu.
Dokonac korekt w ustawieniach maszyny lub sposobie prowadzenia ciggnika.

Predkos¢ jazdy podczas zbioru powinna miescic¢ sie w granicach 5-12km/h w zaleznosci od
warunkoéw polowych. Nalezy stara¢ sie aby rosliny byty ptynnie (bez przerw) i rbwnomierng
warstwg dostarczane do maszyny.

Podczas jazdy na zakretach zwraca¢ uwage na wat przegubowo-teleskopowy, aby przegub
szerokokatny (od strony ciggnika) nie wychylat sie za bardzo gdyz grozi to jego uszkodzeniem.
Jezeli istnieje konieczno$¢ wykonania bardzo ostrego skretu wytgcz naped watu.

Strona 58



Instrukcja obstugi PRASA ZMIENNOKOMOROWA

Jezeli pokos posiada ksztait nieregularny lub jest
zbyt waski nalezy tak prowadzi¢ ciggnik aby
komore zwijania napetnia¢ rownomiernie. W
dobrym wypetnieniu komory pomaga wskaznik

_f nierownomiernosci balotu znajdujacy sie na ekranie
10-20 m PILOTBOXU.
-_{ Zbyt krétkie odcinki jazdy jedng strong podbieracza
spowodujg powstanie balotu w ksztalcie beczki.
_f Zbyt dtugie spowodujg ze srodkowa czesé balotu

10-20 m bedzie wklesta.

R

Rys.27 Sposdb prowadzenia ciggnika

Podbieracz, w zaleznosci od podtoza, ustaw na takiej wysokosci aby zbierany plon byt zbierany
do czysta, palce podbieracza nie mogg dotykaé¢ podtoza. Zbyt niskie ustawienie podbieracza jest
przyczyng zanieczyszczenia paszy i moze utrudnia¢ ptynng prace maszyny.

Srednice balotu dostosuj do swoich potrzeb i w zalezno$ci od przeznaczenia zebranej masy. Na
wiekszg srednice balotu zuzywa sie mniej siatki lub sznurka na owiniecie(m/kg masy) i zwieksza
sie wydajnos¢ zbioru ( mniejsza ilos¢ zatrzyman)

Podczas zbioru paszy na kiszonke nie przekraczaé¢ srednicy balotu1,5m

Stopien zgniotu rdzenia jak i warstwy zewnetrznej nalezy ustawi¢ optymalnie. Przy wiekszym
stopniu zgniotu bele wazg wiecej i zbidr jest bardziej wydajny, ale tez szybciej zuzywajg sie
elementy maszyny (szczegolnie pasy). Stopien zgniotu ma takze wptyw na jakos¢ paszy.
Zalecane ustawienia cisnien warstwy zewnetrznej balotu

Stoma — 200 bar

Siano — 180 bar

Wilgotna pasza przeznaczona na kiszonke 150-170 bar.

Dla uzyskania miekkiego rdzenia balotu nalezy ustawi¢ cisnienia rdzenia w wysokosci od 60 bar.
Cisnienie jest regulowane za pomocg PILOTBOX-u i wskazywane przez manometr znajdujgcy sie
Z przodu po lewej stronie maszyny. Odczyty sg aktualne podczas pracy maszyny po zamknieciu
klapy tylnej.

Prasa posiada bardzo duze mozliwosci programowania zakresu owinie¢ siatkg lub sznurkiem. W
zaleznosci od potrzeb ( przeznaczenie paszy, zatadunek bel i roztadunek , transport) nalezy
samodzielnie wybraé optymalny program owijania.
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11. KONSERWACJA | UTRZYMANIE SPRAWNOSCI TECHNICZENEJ

Niebezpieczenstwo:
Nigdy nie przeprowadzaé zadnych regulacji, konserwacji i napraw przy
wigczonym napedzie. Wytaczy¢ silnik ciggnika, wyjaé kluczyk ze stacyjki i
odczekaé az maszyna stanie, zanim zacznie sie prace przy ruchomych
czeSciach maszyny.

Zachowac¢ ostroznos¢ przy otwieraniu i zamykaniu klapy pokrywy tylnej! W strefie ruchu klapy nie
mogg przebywac zadne osoby!

Aby jak najdtuzej zachowac¢ sprawno$¢ prasy i osiggngé ekonomiczno$¢ jej pracy bez
przedwczesnych napraw, nalezy zawsze na czas dbaé¢ o konserwacje i gruntowg pielegnacje
maszyny.

Po okoto 20 roboczogodzinach dociggngé wszystkie sruby i nakretki.

Nakretki kot i kapturki két sprawdzi¢ pod wzgledem ich prawidtowego zamocowania.
Utrzymywac wtasciwe cisnienie w ogumieniu (3,0 bary)

Wszystkie naprawy i wymiany czesci ukladu napedowego prasy powinny by¢
wykonywane przez odpowiedni warsztat specjalistyczny, wyposazony we
wilasciwe narzedzia i przyrzady.

11.1. Smarowanie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:
-sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni,
- przesmarowac wszystkie punkty smarne w maszynie,
-przesmarowac wat przegubowo-teleskopowy zgodnie z instrukcjg watow,
- sprawdzi¢ napiecie tancuchow napedowych,

- ponadto sprawdzi¢ dokrecenie Srub.
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Rys.28 Punkty smarowania

Podczas eksploatacji maszyny punkty wskazane na rysunku powinny byé smarowane
odpowiednio:
- (A) Smarowniczki napinaczy fancuchéw, zawiasow, uszu sitownikdw, mechanizméw docinacza
smarem statym co 50godzin pracy
- (B) Smarowniczki biezni tozysk smarem statym co 50godzin pracy. Smarowaé bardzo delikatnie
aby nie uszkodzi¢ oston tozysk.
- (C) Bieznia sprzegta smarowaé¢ smarem statym co 20 godzin pracy
- (D) Wat przegubowo-teleskopowy nalezy smarowac, po uprzednim wymontowaniu go z
maszyny, zgodnie z wymaganiami producenta watu. Zaleca sie czes¢ teleskopowg watu
smarowac nie rzadziej niz co 8 godzin pracy przy catkowitym rozsunietym wale i po uprzednim
usunieciu zanieczyszczen.
- (E) Przektadnia kgtowa - po kazdym sezonie wymienic¢ olej . Stosowac¢ olej przektadniowy VECO
GL4 80W90 (HIPOL15) w ilosci 1,1l. Sprawdzaé poziom oleju co 20 godzin pracy. Witasciwy
poziom to ok. 10-11 cm ponizej korka wlewowego. Nie przekracza¢ poziomu - potowa wysokosci
przekfadni. Podczas wymiany oleju nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na jakos¢ uszczelek pod
korkami i wiasciwe ich przykrecenie. Niedopilnowanie tego moze spowodowac niepotrzebne
wycieki oleju. W przypadku zastrzezen, co do jakosci uszczelki zaleca sie wymieni¢ na nowe.
Zawsze w przypadku zauwazenie jakichkolwiek przeciekdw, usungc najpierw przyczyne wycieku,
a nastepnie uzupetni¢ ubytek oleju.
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11.2. Konserwacja podczas stosowania srodkoéw zakiszajacych

W przypadku stosowania przez uzytkownikéw aplikatoréw do $rodkéw zakiszajgcych
maszyne nalezy codziennie po zakonczeniu pracy starannie umy¢.

Uwaga
UNIA-_FAMAROL nie uznaje roszczen gwarancyjnych dla elementéw
narazonych na bezposrednie dzialanie srodkoéw zakiszajacych.

11.3. Konserwacja pasow

Dla dtugotrwatego uzytkowania maszyny wazne jest aby zadbaé o wilasciwa konserwacje pasow.
W tym celu zaleca sie:
e Prase przechowywaé w miejscu gdzie pasy nie bedg narazone na dtugotrwate dziatanie
stohca
e Pasy my¢ czysta wodg przy uzyciu myjki ciSnieniowe;.
o Do konserwacji pasow nie wolno stosowac smaréw, benzyn, rozpuszczalnikéw itp.
e Podczas przechowywania komora pracy powinna by¢ pusta a klapa zamknieta ale bez
ci$nienia w ukfadzie hydraulicznym ( pasy beda pasy w stanie lekko naprezonym).

11.4. Naprawa pasow
Wymiana kompletu paséw mozliwa jest w specjalistycznym warsztacie lub w fabryce.

W przypadku uszkodzenia pojedynczego pasa mozna go naprawi¢ poprzez zatozenie ztgczek.
Zaleca sie stosowanie ztgczek typu TITAN.

AN

Rys.29 Luzowanie pasow

Przed przystgpieniem do naprawy paséw (1) nalezy poluzowac je poprzez zablokowanie ramienia
napinajgcego(2). W tym celu nalezy klape tylng (3) maksymalnie otworzy¢. Wtozy¢ przetyczke (4)
blokujaca ramie przed opadaniem w otwor znajdujgcy sie po lewej stronie maszyny.(Gorny otwor
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dla prasy 1,7m .dolny dla prasy 1,9m). Powoli opusci¢ klape tylng do momentu kiedy pasy
zostang poluzowane .

Przed rozpoczeciem pracy wewnatrz maszyny zabezpieczy¢ klape przed
opadaniem poprzez zamknigcie zaworow na sitownikach z obu stron.

Nalezy ustalic dtugos¢ pasa aby byla
zgodna z dlugoscig pozostatych pasow..
Dopuszczalna roznica dtugosci ok. 3 cm — — -
Konce pasa uszkodzonego nalezy ’@000% ﬁ
przycig¢é rowno prostopadle do jego
krawedzi boczne;.

Z powierzchni pasa usungC strukture
rombowg na dtugosci, na ktoérej bedzie e e Ml o B!
montowana  ztgczka. Zamontowac
ztaczke. Scigé narozniki pasa pod katem
ok. 25 ° zwracajgc uwage na kierunek }/<><><>Q%X %
ruchu pasa. +

Rys.30 Przygotowanie pasa

| E [ N R B | | E R NN R N |

Montaz Ztaczek TITAN

- uléz zlgczki w urzadzeniu, pozostawiajgc jedno ostatnie miejsce puste z kazdej strony
urzgdzenia (A)

- przetéz drut przez petelki w ztgczkach (A)

- wtoz przyciety i kwadratowy (ustawiony prostopadle) koniec tasmy w ztgczki, mocno popchnij
tasme do przetyczki ograniczajgcej (okreslajgcej) przez calg szerokos¢ tasmy

- 8cisnij razem dwie czesci urzgdzenia T183

- ustaw szczeki imadta urzadzenia T183 (B)

- upewnij sie, ze tasma jest ustawiona prostopadle do ztgczki

T183

Fig.A

- naciskaj szczeki imadta poprzez zamykanie ich, do czasu az taSma nie zostanie wgnieciona
przez ztgczke ©
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- uwolnij szczeki imadta i obnizy (opus¢) urzgdzenie do imadta tak aby klamra (spinka) dziurkacza
byta pomiedzy szczekami (D)
- ponownie nacis$nij imadfo poprzez zamkniecie szczek aby przeprowadzic spinke przez tasme

Fig.C é L Fig.D Evj

- zmniejsz nacisk imadta i usun urzgdzenie T183 z imadta

- wyjmij tadme z urzgdzenia T183

- aby uzupemié zaciskanie klamry, ustaw dociety koniec tasmy pomiedzy szczekami imadta,
zacisnij imadto, zagnij korce na klamrach 9E)

- alternatywnie: umies$¢ dociety koniec tasmy na kawatku stali z klamrg czotowo w kontakcie ze
stalg. Uzyj mtotka na wierzchniej stronie klipsa, badz ostrozny nie uszkodz petli ztgczki i zakoncz
zaginajgc konce na klamrze.

- usun szpilke ograniczajgcg ze ztgczki

S

Fig.E &—a

11.5. Przechowywane maszyny po sezonie

Starannie oczysci¢ prase ze zdzbet i brudu.

Oczyscic¢ wszystkie fancuchy rolkowe i naoliwic je.

Oczyscic pasy

Przeprowadzi¢ przeglad techniczny, a czesci uszkodzone Ilub zuzyte naprawi¢ lub
wymieni¢ na nowe,

Przesmarowac maszyne wg. planu smarowania. Wymienic¢ olej przektadniowy.
Powierzchnie robocze i niemalowane czesci zabezpieczy¢ warstwg smaru statego,
Uruchomi¢ na krotko maszyne.

Maszyne przechowywa¢ w miejscu zabezpieczonym przed opadami atmosferycznymi, i
dziataniem promieni stonecznych. Miejscem sktadowania powinna by¢ powierzchnia
utwardzona, z dala od tras ruchu pojazdéw, ludzi i zwierzat.

Prase postawic¢ stabilnie i zabezpieczy¢ klinami przeciw staczaniu sie.

Nie pozwala¢ dzieciom na zabawe na maszynie lub w jej poblizu.

Co 5 lat zaleca sie wymieni¢ weze hydrauliczne na nowe.
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12. USUWANIE USTEREK

Zréznicowanie warunkdéw pracy nie pozwala na podanie regut postepowania we wszystkich
mozliwych przypadkach. Cechy glebowe, zbitos¢ watéw, stan zbioréw, niefachowa praca lub
niewtasciwa obstuga maszyny mogg doprowadzi¢ do usterek. W ciezszych przypadkach, z
ktérymi nie dacie sobie Panstwo rady, pomoze nasz serwis.

Niebezpieczenstwo:

Zanim usterki zostang usunigte rozlagczy¢ WOM i wylaczy¢ ciagnik,
odczekaé az zatrzymaja sie¢ wszystkie ruchome czesci maszyny. Nigdy nie
usuwac usterek na uruchomionej maszynie.

Najczesciej pomoze jednak ponizsza tabela.
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12.1. Ogédlne usterki

66

- niedokfadny zbidr (za

Nr. | Usterka Mozliwe przyczyny Usuwanie usterki
Nieczyste podbieranie | Zle ustawiony podbieracz Skoryguj ustawienie wysokosci
zbioru - podbiera ziemie (za nisko) podbieracza kotami

podbieracza

yvysoko)
Zle ustawiona blacha Przy krétkich zdzbtach opusé
dociskowa blache dociskowg

2 | Materiat zapycha sie
miedzy podbieraczem,
a komorg zwijania

Za szybka jazda,
nierbwnomierny wat.

Jedz z predkoscig
umozliwiajgcg réwnomierny
przesuw podbieranej masy

3. | Samoczynne
otwieranie sie pokrywy
tylnej

Pokrywa tylna byta
nieprawidtowo zamknieta

Przytrzymaj dzwignie hydrauliki
ciggnika ,na opuszczanie” do
momentu zablokowania
pokrywy tylnej (zgasnie lampka
kontrolna na pulpicie)

4 | Poslizg beli w komorze
zwijania

Ekstremalnie suchy i gtadki
materiat prasowany ( stoma
jeczmienna)

Zmniejsz zgniot jedz bez
gwattownych szarpnie¢

5 | Sciecie $ruby
zabezpieczajgcej
naped (prasa z
podbieraczem 1,5m)

Za duzy stopien zgniotu

Skoryguj stopien zgniotu

Zta jakosc¢ Sruby

Stosuj tylko oryginalne czesci

6 | Zadziatanie sprzegta
przecigzeniowego

Za duzy stopien zgniotu

Skoryguj stopieh zgniotu

7 | Sciecie $ruby
zabezpieczajgcej
podbieracz

Podanie jednorazowo zbyt
duzej porcji materiatu na
podbieracz

Dostosowac¢ predkos¢ jazdy do
warunkéw polowych

Zta jakosc sruby

Stosuj tylko oryginalne czesci

8 | Nierébwnomierne
ksztatty bel

Nieodpowiedni sposob jazdy

Przy waskim pokosie nalezy
jechac¢ ,zygzakiem”, aby
podbiera¢ wat catg szerokoscig
podbieracza

9 Nierbwnomierne
ksztatty bel

Nieodpowiedni sposoéb jazdy

Przy waskim pokosie nalezy
jechac¢ ,zygzakiem”, aby
podbiera¢ wat catg szerokoscig
podbieracza

Zwiekszone straty z
wykruszen

Za wysokie obroty WOM przy
suchym zbiorze

Zmniejszy¢ obroty WOM (350-
4500br/min) i unikac
niepotrzebnej pracy jatowej
maszyny

Za duza predkos¢ jazdy

Zmniejsz predkos¢ jazdy

10 | Zwiekszone straty z
wykruszeh przy
prasach z zespotem
tngcym

Wytaczy¢ noze na krotko przed
wigzaniem wzglednie zredukuj
liczbe nozy
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12.2. Usterki przy wigzaniu sznurkiem

Nr. Usterka Mozliwe przyczyny Usuwanie usterki
1 | Sznurek zsuwa sie z beli na Nieréwnomierny ksztatt beli Skoryguj sposéb jazdy
boki Niewtasciwe wigzanie przy Wyreguluj odlegto$¢ sznurka
krétkich zdzbtach od zewnetrznych stron beli
poprzez zmiane pofozenia
trzymakéw.

2 | Wigzanie zostato Zle nawleczony sznurek Sprawdz przebieg sznurka
zainicjowane, ale sznurek nie sznurek musi zwisa¢ 200-
jest wciggany 230mm z ramienia

prowadzgcego.
Hamulec sznurka nie otwiera | Wyreguluj hamulec sznurka
sie wystarczajgco wzglednie ciegno lub
dzwignie nastawczg

3 | Sznurek wybiega z komory Silnie zabrudzony zgarniacz | Wyczysc¢, wymien lub
Zwijania lub nieprawidtowo ustawiony | wyreguluj odstep zgarniaczy

zgarniacz od walcéw — 0,5mm

4 | Duze opory w czasie pracy w | Nadmierne opory ruchu Przesmaruj tozysko
mechanizmie wigzania tozyska igietkowego

5 | Sznurek ciety nieréwno, Tepy ndz sznurka Obraé¢ noze lub wymien na
strzepy nowe

6 | Zle ciety sznurek Hamulce sznurka zbyt stabo | Ustaw odlegtos¢ sprezyny

napiete

hamulcéw sznurka na 30 mm

12.3. Usterki przy wigzaniu siatka
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13. ZLOMOWANIE MASZYNY

Podczas demontazu przestrzegaé ogoélnych warunkéw bezpieczenstwa dotyczacych prac
warsztatowych. W szczegélnosci zwrécié uwage na zabezpieczenie ciezkich elementow,
ktére moga obrécié, przemiesci¢ lub upasé.

Zuzytg maszyne utylizowa¢ zgodnie z zasadami ochrony Srodowiska naturalnego.
W tym celu nalezy:

- zuzyty olej z przektadni przekazac¢ do utylizacji,
- rozmontowaé maszyne a metalowe elementy maszyny przekaza¢ na ztomowisko.
- czesci gumowe przekazac¢ do firmy specjalizujgcej sie w recyklingu gumy.
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DEKLARACJA ZGODNOScCI WE

DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA-FAMAROL Sp. z o.0.
ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

deklaruje z pelng odpowiedzialno$cia, ze maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Prasa zmiennokomorowa (Round baler)

(Maschine Description

Typmodet: DF 1,7 Z; DF 1,7 Zd ; DF 1,9 Z; DF 1,9 Zd

(Type of machine)

Rok produkcji: ...

(year of production)

Nr fabryczny:

(serial number)

do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:
(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z
dnia 17 maja 2006 r.

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 2008r., relating to the main requirements for the machines (No 199,
pos. 1228) as well as the European Union Directive 2006/42/WE of 17" May 2006)

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Bogdan Bargowski ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

(Responsible person for the technical documentation of the machine)

Do oceny zgodnosci wykorzystano réwniez nast¢pujace normy:
(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN ISO 12100:2011; PN-EN ISO 4254-1:2013; PN-EN I1SO 13857:2010;
PN-EN ISO 4254-11:2011

Niniejsza deklaracja zgodno$ci WE traci swoja wazno$¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without Unia-Famarol Sp. z 0.0. permission)

Stupsk e
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig, stanowisko i
Date and place of issue podpis osoby upowaznionej

Full name, position and signature
of the authorized person



https://sklep.pkn.pl/?m=product&a=find&pfsymbol=PN-EN+ISO+12100%3A2011&pfsymbolopt=e
https://sklep.pkn.pl/index.php?m=product&a=find&pfsymbol=PN-EN+ISO+13857%3A2010&pfsymbolopt=e
https://sklep.pkn.pl/?m=product&a=find&pfsymbol=PN-EN+ISO+4254-11%3A2011&pfsymbolopt=e

